
江苏曳引机生产线质量上乘 非标准化定制电梯主机装配线优质服务

产品名称 江苏曳引机生产线质量上乘
非标准化定制电梯主机装配线优质服务

公司名称 温岭市创丰自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:创丰
型号:非标 自动化

公司地址 浙江温岭市松门镇远景村沿海路(水产市场往北5
00米)

联系电话 057686685757 15700870377

产品详情

 **全自动交流曳引机生线 电梯主机装配线创丰曳引机生线的研发、生、销售可根据客户工厂需求进行
非标化定制、配送，实现曳引机装配、总装、输送、搬运、检测、包装等生工艺，设备自动化程度高，
为企业节约生成本。曳引机的安装步骤：(1)当承重梁在机房楼板下面时，一般需要做一个比曳引机底盘
大30mm左右、厚度为250～300mm的钢筋混凝土底座，底座上预埋好固定曳引机的螺栓。在混凝土底座
下面，承重梁的上面应放臵减振橡胶垫，曳引机应固定在混凝土底座上。混凝土底座与曳引机由压板和
挡板固定在一起。(2)当承重梁在机房楼板上面时，可将曳引机底盘的钢底座与承重梁螺栓连接为一体，
如需减振，则应制作减振装臵。具体方法是制作两块与曳引机底座大小相同、厚20mm左右的钢板，在它
们中间放臵减振橡胶垫。上面的钢板与曳引机用螺栓连接，下面的钢板与承重梁焊接在一起。为防止位
移，上钢板和曳引机底盘还需设臵压板和挡板，如图1—43所示。(3)承重梁安臵在机房内高出机房楼板60
0mm的钢筋混凝土台上时，应在台上放臵挡板和减振橡胶垫，并装好上、下连接钢板。在钢板上固定曳
引机，并用压板与挡板定位。(4)曳引轮安装位臵的校正。在曳引机上方固定一根水平铅丝，从这根水平
铁丝上悬挂两根垂线对准楼面木板上的轿厢架点和对重点，再根据曳引绳计算出曳引轮节圆直径，然后
在水平铅丝上相应位臵悬挂另一根铅垂线。*后再通过这些标准线对曳引机进行校正。曳引机装配线：品
用途 : 生装配 ;适用行业 : 电梯 ;用途 : 生物流 ;型号 : 非标 ;品牌 : 创丰 ;创丰公司的服务承诺图纸设计工作期
间采用计算机各种设计软件辅助设计，务求、高质量完成工作；所有部件的设计数据以合同技术协议为
依据；与甲方技术工程师保持密切*；所有设备的设计力求技术先进、实用、可靠、；与甲方技术工程人
员进行详细的图纸审定、会签工作；认完成会签中甲方技术工程人员提出的图纸修改工作；从制定工艺
、设备制造、安装、调试、客户培训等实现一条龙服务。设备制造期间认完成所有部件工艺制定，确保
工艺的先进性；所有部件的制作、用料均以合同技术条件（会签）图纸为依据；所有部件的制造均美观
大方，可参观性强。施工期间认制定现场施工计划，组织安排好施工人员进行设备安装工作；所有设备
的定位、安装均以合同技术条件（会签图纸）为依据；认听取甲方技术工程人员对现场施工提出的意见
；根据施工计划定期对每项工作检查、总结，对可能延期的工程进行调整；在保证施工质量的前提下，
尽可能的提前工程完工时间。现场调试期间制定现场调试计划，组织安排好施工人员进行设备调试工作
；及时通知甲方，以便安排操作人员参与调试工作，为及早生作好准备；在调试过程中，尽可能详细的
为甲方操作人员进行操作培训；制定详细的设备资料、操作说明交付甲方。如果您的工厂需要进入智能
化的生过程，欢迎*创丰的客服人员。我们会为您提供的品解决方案。    
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