
焊接球阀销售按需定制

产品名称 焊接球阀销售按需定制

公司名称 山东鲁阀阀门科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市奎文区潍州路1785号禾翔�阳光1
号楼333

联系电话 15866157355 15866157355

产品详情

焊接电流影响全焊接球阀的熔深，电流越大，熔深越深。在电流的控制必须适当，过小的电流造成熔深
过浅；电流过大则造成熔深过深，余高过大，焊接球阀销售，容易使全焊接球阀产生高温裂纹。

电弧电压影响全焊接球阀的焊缝宽度，电弧电压高，焊缝宽；电弧电压低，焊缝窄。但是，电弧电压的
变化范围是有限，因为一定焊接电流要保持一定的弧长才可能保证焊接电弧的稳定燃烧。

城市次高压、高压天然气管道要求管线阀门必须结构简单、启闭迅速、流体阻力小、密封性能好、耐腐
蚀，维护保养简单、运行可靠和使用寿命长。

常规球阀的阀座是固定的，长时间运行后阀座受损伤的部位也是固定的往往会引发内沥。另一方面．管
道在运行一段时间后一些有害的沉积物会堆积在阀座环上，引起常规球阀阀座卡死或者无法正常密封，
而旋转阀座在转动时则可清除阀座表面的异物。

全焊接式结构

球阀阀体由 6 部分锻造的壳体装配后焊接而成，结构紧凑、整个球阀浑然一体．目前国内生产使用的大
口径球阀多为分体三片式构造，各部分之间采用螺栓连接。与三片式球阀相比，在强度相同的情况下全
焊接式球阀锻件的壁厚可做得很薄。阀门重量可减轻四分之一，同时对管道弯曲和挤压的抵抗力增强；
由于取消了阀体法兰和螺栓，外形尺寸减小，同叫还消除了潜在的外漏通道。另外，阀体焊接结构内部
曲线流畅．保持了与管道的润滑连接无死角，介质流动性好。



焊接球阀销售按需定制由山东鲁阀阀门科技有限公司提供。焊接球阀销售按需定制是山东鲁阀阀门科技
有限公司（www.zglufa.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系
电话，索取联系人：孙工。同时本公司（www.pengda119.com）还是从事全焊接锻钢球阀，焊接球阀价格
，手动焊接球阀的厂家，欢迎来电咨询。
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