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产品详情

  电热管轨道是装卡在管子上供焊接小车行走和定位的专用机构，其的结构直接影响到焊接小车行走的
平稳度和位置度，也就影响到焊接质量。轨道应满足下列条件：装拆方便、易于定位；结构合理、重量
较轻；有一定的强度和硬度，耐磨、耐腐蚀。轨道分为柔性轨道和刚性轨道两种。所谓刚性轨道就是指
轨道的本体刚度较大、不易变形，而柔性轨道则是相对刚性轨道而言。两种类型的轨道各自有各自的特
点。刚性轨道定位准确、装卡后变形小，可以确保焊接小车行走平稳，焊接时焊枪径向调整较小，但重
量较大、装拆不方便。而柔性轨道装拆方便、重量较轻，精度没有刚性轨道高。

  送丝方式

  送丝的平稳程度直接影响焊接质量。送丝方式可以简单分为拉丝和推丝两种方式。拉丝时焊枪离送丝
机的安装位置较近，焊接过程中焊丝离开送丝机后受到的阻力较小，因此可以保证送丝过程平稳，但送
丝机和焊丝盘均须安装在焊接小车之上，单头加热管厂家有哪些，增加了焊接小车的重量，单头加热管
厂家，给人工装拆增加了困难，单头加热管厂家好不好，重量增加还容易造成焊接小车行走不平稳。使
用直径为0.8mm或1.0mm的小盘焊丝(重量约为5kg)减轻了焊接小车的重量和负载，又使得焊接过程容易
控制，单头加热管厂家怎么样，但对焊接效率有一定的影响。

模具单头电加热管设计使用注意事项都有哪些呢？

在单头电加热管中使用最广泛的就是模具单头电加热管，模具单头电加热管设计也就成为一个很重要的
一个话题，好的模具单头电加热管设计可以确保模具单头电加热管的寿命。下面跟大家说说模具单头电
加热管设计使用注意事项：

对于模具单头电加热管而言，模具单头电加热管设计最z要的是保证加热管产生的热量能及时的传递到加
热介质中，降低加热管内部材料的温度，以此来有效的提高模具单头电加热管的使用寿命。

（1）应尽力缩小模具单头电加热管外径与其插入孔径之间的间隙，通常两者间的间隙小于0.1-0.2mm，



如管径10的加热棒，应是管径10.2以内的孔径。

（2）安装孔加工时应有效的保证其同轴度及大小公差，如加工时使用铰刀等工具对加工进行修整。

（3）加热管安装前应清理加工内留下的残物，如有机油等残留，加热后会被碳化，从而影响热传导的能
力。

（4）在设计电压下使用不会有问题，使用时的实际功率可以按照一下公式计算得出：【使用电压/设计
电压】*【使用电压/设计电压】*设计i功率=使用时的功率 (例) 额定电压及功率为230V
500W的电热管，使用电压220V，则其使用功率为418.6W，约为额定功率的84%。

单头加热管电加热管外壳材质的选择还需要考虑到耐温的情况

其实根据我个人的总结，单头加热管电加热管外壳材质主要是根据以下几点来选的：

1、工作环境

加热液体还是加热空气。若是液体的话，是水还是油，还是带有腐蚀性的化学性液体。若是空气的话，
是真空还是正常空气还是带有腐蚀性的气体，这些都需要考虑到。

2、工作温度

温度我们需要考虑2个，一个是加热管的表面温度，另外一个则是加热管加热环境的温度。

3、水质的情况

水质不好导致水垢，水垢对加热管的影响，之前我们给大家分析过了。那么，同样针对不同的水质，我
们在选择单头加热管外壳材质方面也是需要考虑的。
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