
陕西烘干机 山东宝阳干燥 低温烘干机

产品名称 陕西烘干机 山东宝阳干燥 低温烘干机

公司名称 山东宝阳干燥设备科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县城关街道柳家圈

联系电话  13953602386

产品详情

微波烘干机烘干机

  微波烘干机是一款烘干机，不同于传统烘干方式，其是整体加热，由于外部热量容易散发，所以其热
传导方向与水分扩散方向相同。

基本信息

微波烘干不同于传统烘干方式，其是整体加热，由于外部热量容易散发，所以其热传导方向与水分扩散
方向相同。与传统干燥方式相比，具有干燥速率大、节能、生产效率高、干燥均匀、清洁生产、易实现
自动化控制和提高产品质量等优点，因而在于燥的各个领域越来越受到重视。早在上世纪60年代国外就
对微波干燥技术的应用和理论进行了大量研究，在近几十年又得到了进一步的发展。我国微波烘干技术
研究起步较晚，通化烘干机，与国外相比有一定的差距，但也取得了不错的成绩，也有许多研究与应用
成果。我国微波烘干技术现已短应用于食品工业、材料化工、工业、矿产开采业、陶瓷工业、实验室分
析、湿天然橡胶加工等各行各业。

烘干过程几乎涉及国民经济的所有部门，广泛应用于生产和生活中。烘干的目的是除去某些原料、半成
品及成品中的水分或溶剂，以便于加工、使用、运输和贮藏等。一般的烘干方法有机械法、化学法和加
热(冷冻)法。这些方法要么设备庞大、烘干费用高，要么烘干速度慢、处理量小。随着科学技术的发展
，如生物制品、新型材料(多相复合材料、纳米材料、智能材料和生物医学材料等)、陶瓷、新型食品和
新型制品等新产品的出现，传统的烘干技术和烘干器不一定都适应。微波烘干技术和微波烘干器已在轻
工业、化工材料工业、食品与农产品加工业等行业得到了广泛应用并表现出了显著的优越性。微波干燥
无疑是适应新产品要求的一项新技术。

安全可靠的微波屏蔽设计，确保微波泄漏量<2mw/cm2，远优于国家标准；

与传统干燥方式（热风，蒸气，电加热等）相比，微波干燥具有下列显著“优质、高效、节能、环保”
的特点：

①实现物料的无污染和均匀干燥，同时可大幅降低干燥温度；



②干燥速度通常提高数倍以上，生产效率大幅提高；

③干燥能耗通常降低50%以上；

④实现安全洁净生产。

主要性能及技术参数

控制传输带工作温度≤200oC;

微波频率:2.45GHz±25MHz;

触摸屏显示、控制，具自动、手动双重操作功能;

采用红外、热电偶测温仪和湿度测量仪，对窑炉内部温、湿度进行测定，并实现全程控制;

专用自动布料、收料和除尘系统；

微波泄漏量:<2mw/cm2。

主要应用领域

高水份粘稠性物料的干燥；

粉状、颗粒状、片状、条状、板状、小型坯件等物料的干燥；

催化剂的活化再生；

污泥等固体废弃物的干燥、杀菌、消毒；

食品、药品、原料的干燥、杀菌、消毒；

大米、面粉的干燥、杀虫、防霉处理；

茶叶的杀青、提香；

高分子材料的固化；

发泡材料的热处理。

 

稻谷烘干机烘干机

 



稻谷烘干机针对水稻收割后含水很高，要想让水稻达到安全仓储的条件（不霉变）必须把水稻的降低含
水率到能够进 行仓储的安全水分（即12%为水稻仓储的安全水分），用来降低含水率。

性能

水稻不同与其他粮食的干燥，水稻是一种热敏性的作物，干燥速度过快或者参数选择不当容易产生爆腰
。所谓爆腰就是水稻干燥后或冷却后，颗粒表面产生微观裂纹，这将直接影响水稻碾米时的碎米率，从
而影响水稻的出米率，也直接影响到它的产量和经济价值，稻谷烘干机适用于稻谷、小麦、绿豆、高粱
、黄豆等谷物。适合农场、粮站、粮食商等，此谷物烘干机以热空气作为干燥介质，采用循环烘干设计
，节省能量。而且更配有自动温度及水分检测控制仪，以免有过烘的情况出现，保证谷物的质量。

工作特点

1、专为优质小包装开发设计的职业用干燥机，可为您创造高利润

2、强制分散装置及多支回转阀定量下料循环，让种子谷物均匀干燥

3、采用大型螺旋送料器、大型塑钢杓子、不锈钢网板，耐长期使用

4、高效率排风机、全开放式干燥层、干燥速度快且效率高
热源可以选择燃油，还可以选择配备的燃烧炉。

燃烧炉以煤、谷糠、木材或其它谷壳等废弃生质物材料作为燃料，经燃烧后通过热传递进行烘干，对谷
物无污染，是优良及低成本的环保设备，效果显著，操作简易。

分类

按谷物与气流相对运动方向，烘干机可分为横流、混流、顺流、逆流及顺逆流、混逆流、顺混流等型式
。

横流烘干机

横流烘干机是中国先引进的一种机型，多为圆柱型筛孔式或方塔型筛孔式结构，目前国内仍有很多厂家
生产。该机的优点是：制造工艺简单，安装方便，成本低，生产率高。缺点是：谷物干燥均匀性差，单
位热耗偏高，一机烘干多种谷物受限，烘后部分粮食品质较难达到要求，内外筛孔需经常清理等。但小
型的循环式烘干机可以避免上述的一些不足。

混流烘干机

混流烘干机多由三角或五角盒交错（叉）排列组成的塔式结构。国内生产此机型的厂家比横流的多，与
横流相比它的优点是：⑴热风供给均匀，电加热烘干机，烘后粮食含水率较均匀；⑵单位热耗低5%～15
%；⑶相同条件下所需风机动力小，干燥介质单位消耗量也小；⑷烘干谷物品种广，既能烘粮，又能烘
种；⑸便于清理，不易混种。缺点是：⑴结构复杂，相同生产率条件下制造成本略高；⑵烘干机四个角
处的一小部分谷物降水偏慢。

顺流烘干机

顺流烘干机多为漏斗式进气道与角状盒排气道相结合的塔式结构，它不同于混流烘干机由一个主风管供
热风，而是由多个（级）热风管供给不同或部分相同的热风。国内生产厂家数量少于混流烘干机厂家，
其优点是：⑴使用热风温度高，一般一级高温段温度可达150～250℃；⑵单位热耗低，能保证烘后粮食
品质；⑶三级顺流以上的烘干机具有降大水份的优势，并能获得较高的生产率；⑷连续烘干时一次降水



幅度大，一般可达10%～15%；⑸最适合烘干大水份的粮食作物和种子。缺点是：⑴结构比较复杂，制造
成本接近或略高于混流烘干机；⑵粮层厚度大，所需高压风机功率大，价格高。

顺逆流、混逆流和顺混流烘干机

纯逆流烘干机生产和使用的很少，它多数与其它气流的烘干机配合使用，即用于顺流或混流烘干机的冷
却段，形成顺逆流和混逆流烘干机。逆流冷却的优点是使自然冷风能与谷物充分接触，可增加冷却速度
，适当降低冷却段高度。顺逆流、混逆流和顺混流烘干机是分别利用了各自的优点，低温烘干机，以达
到高温快速烘干，提高烘干能力，不增加单位热耗，保证谷物品质和含水率均匀。

  

水稻收割后含水很高，要想让水稻达到安全仓储的条件（不霉变）必须把水稻的含水率降低到能够进行
仓储的安全水分（即12%为水稻仓储的安全水分）。水稻不同与其他粮食的干燥，水稻是一种热敏性的
作物，干燥速度过快或者参数选择不当容易产生爆腰。                                  
基本信息

爆腰

所谓爆腰就是水稻干燥后或冷却后，颗粒表面产生微观裂纹，这将直接影响水稻碾米时的碎米率，从而
影响水稻的出米率，也直接影响到它的产量和经济价值，因此在介绍水稻烘干机之前有必要在这里介绍
一下水稻本身具有的特性。

水稻自身特性

首先水稻属于热敏作物，其次是水稻的结构不同于其他粮食作物，稻谷籽粒由坚硬的外壳和米粒组成。
外壳对水稻起着保护作用，故水稻比大米更易于保存。但是水稻在干燥时其外壳就起着阻碍籽粒内部水
分向外表转移的作用。所以，水稻就成了一种较难干燥的粮食。综上所述，水稻干燥后的品质就成为关
键问题。

干燥后的品质

水稻的干燥不仅要求生产率高，爆腰率低，而且还应保证整米率高。水稻烘干时的整米率不仅和介质温
度有关而且与空气的相对湿度也有一定关系。热风温度增加，则整米率降低，相对湿度增加，则整米率
增加。国家标准规定水稻烘干机爆腰率增加值：当降水幅度≤5%时，水稻爆腰率增加值≤3%；当降水幅
度 >5%时，水稻爆腰率增加值≤4%。                                            
工艺要求

综合水稻自身特点及水稻干燥后要达到的品质等各方面的因素，在对水稻进行干燥时要注意以下几方面
的措施：⒈选择预热—干燥—缓苏—冷却—排粮的工艺，其中“干燥—缓苏”的工艺要根据烘干水稻的
多少来确定一共用几级，即水稻烘干后进入缓苏段保温一段时间，是籽粒内部水分向表面扩散，降低籽
粒内部的水分梯度，然后进入二次干燥—缓苏，常用的缓苏与干燥时间的比值为5~8：1，这样就可以减
少爆腰。⒉采用较低的热风温度。为了保证水稻烘后品质，减少爆腰率，必须采用较低的热风温度，如
果采用38~40℃的热风温度，其爆腰率增值小于2%，水稻干燥过程中的爆腰，不仅与热风温度有关，还
与热含量和水稻的初水分有关。⒊限制水稻的干燥速率，水稻干燥过快或冷却过快均易产生爆腰，为了
保证水稻的干燥品质，干燥速度不可太大，一般应控制在1.5%以下，即每小时降水率不大于1.5%。    
生产能力



烘干机的配备宜大不宜小，因为多数情况下在收获季节遇上雨季时，才需要发挥烘干机的作用，烘干量
大，生产率小不能解决问题。国家及地方的储备库，粮食集中的产区应建大、中型烘干机。固定式烘干
机的服务半径宜小不宜大，以减少运输距离，降低成本，提高效益。移动式烘干机可用于农村产粮不集
中地区和南方小产粮区，生产率一般为2～5t/h为宜，过小，不受用户欢迎，好一机多用，不但适用于粮
与粮种，还适用于一些经济作物，该服务半径应大些，才能发挥移动式烘干机的作用。        
环境条件

由于各种作物的收获季节不同，以及南北方烘干时的温度差异等因素，必需考虑烘干效果和作业成本。
如沿海地区尽可能避免在低温潮湿的天气里烘干谷物，否则脱水效果差、生产率低、烘干成本高。北方
地区有近一半的时间是在0℃以下烘干作业，外界温度越低，所需的单位热耗相对较大，成本较高。因此
在北方0℃以下作业的烘干机外壁及热风管道应加保温层，以减少热量损失。

陕西烘干机-山东宝阳干燥-低温烘干机由山东宝阳干燥设备科技有限公司提供。“干燥设备研发：干燥
设备、烘干机、热风炉、煤气发生炉等”就选山东宝阳干燥设备科技有限公司（www.baoyangganzao.com
），公司位于：山东省潍坊市临朐县城关街道柳家圈村，多年来，山东宝阳干燥坚持为客户提供好的服
务，联系人：温经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。山东宝阳干燥期待成为您
的长期合作伙伴！
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