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产品名称 桐柏专业弯管加工 隆盛弯管可按需定制
社旗弯管

公司名称 南阳市卧龙区隆盛金属建材销售部

价格 面议

规格参数

公司地址 南阳龙升工业园兴达钢铁市场C区9号

联系电话  15670695260

产品详情

   南阳隆盛铁艺十年设计经验，批发铁艺建材，定制铁艺大门，铁艺围栏，铁艺家具，镇平90度弯管
，铁艺花架，铁艺景观亭，等各种铁艺造型，工艺精湛，厂家直销！

    现承接大型桥架、车站顶棚、特色建筑、停车场等型材拉弯拉弧，设计、制作、批发加工为一体，
专业专注，只为打造属于你的私人订制！欢迎来电咨询！

拉弯的特点

 (1)拉弯只需要一步工序，就可达到所需的弯曲半径。弯曲角可达到180。，而其他弯曲方式需要多步
工序才能弯曲比较大的弧度。

 (2)回弹比较小。因为在弯曲过程中，社旗弯管，始终都存在一个拉伸力，使得本来处于型材中心部位
的中性层向内侧移动，甚至使整个剖面都处在拉应力作用下，这样可以减小因型材内外层应力不同而产
生的弯矩，因此可以减小回弹。

   (3)由于是将拉力施加在材料上，使内层发生的起皱程度得到一定的减小，甚至可避免发生皱折，因
此成形精度高。

   (4)但同时由于这个拉力的存在，却使型材外层发生内凹的程度增加，社旗弯管加工定做，影响了型
材的弯曲质量。

   (5)拉弯加工适合长度大、弯曲半径较大的工件。当弯曲半径小于10 mm时．外层容易被拉裂。



    南阳隆盛铁艺十年设计经验，批发铁艺建材，定制铁艺大门，桐柏专业弯管加工，铁艺围栏，铁艺
家具，铁艺花架，铁艺景观亭，等各种铁艺造型，工艺精湛，厂家直销！

     现承接大型桥架、车站顶棚、特色建筑、停车场等型材拉弯拉弧，设计、制作、批发加工为一体
，专业专注，只为打造属于你的私人订制！欢迎来电咨询！

介绍一种特殊的工艺--冲压。

   1、冲压是一种高生产效率、低材料消耗的加工方法。冲压工艺适用于较大批量零件制品的生产，
便于实现机械化与自动化，有较高的生产效率，同时，冲压生产不仅能努力做到少废料和无废料生产，
而且即使在某些情况下有边角余料，也可以充分利用。

    2、操作工艺方便，不需要操作者有较高水平的技艺。

    3、冲压出的零件一般不需要再进行机械加工，具有较高的尺寸精度。

    4、冲压件有较好的互换性。冲压加工稳定性较好，同一批冲压件．可相互交换使用，不影响装
配和产品性能。

    5、由于冲压件用板材作材料，它的表面质量较好，为后续表面处理工序(如电镀、喷漆)提供了方
便条件。

    6、冲压加工能获得强度高、刚度大而重量轻的零件。

    7、用模具批量生产的冲压件成本低廉。

    8、冲压能制造出其它金属加工方法难加工出的形状复杂的零件。
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       按弯曲成形方式可以分为滚弯、压弯、推弯和绕弯;按弯曲时是否使用模具可以分为有模弯和
无模弯;按弯曲时有无芯棒可以分为有芯弯和无芯弯;按弯曲时是否加热可以分为冷弯和热弯。近年来还出
现了零半径弯曲、中频感应弯曲、热应力弯曲和激光成形弯曲等新的弯管工艺。 

      滚弯是用三个辊轮对管材进行弯曲加工的方法。其中辊轮3为主动轮，其余两个为从动轮。滚弯
方法及工作原理与板材滚弯基本相同，只是管材滚弯所用的辊轮具有与管坯横截面形状相吻合的工作表
面。弯曲时只需改变主、从辊轮间的间隔，就可以实现各种曲率半径的弯曲。拉弯厂说这种方法尤其适
合弯制环形或螺旋线形管件。不过，滚弯对弯曲半径有一定的要求，仅适用于曲率半径较大的厚壁管件
，对于小半径弯曲显得无能为力。

桐柏专业弯管加工-隆盛弯管可按需定制-社旗弯管由南阳市卧龙区隆盛金属建材销售部提供。南阳市卧
龙区隆盛金属建材销售部（www.longshengtieyi.com）是河南 南阳 ,金属门的翘楚，多年来，公司贯彻执行



科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在隆盛铁艺领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创隆盛铁艺更加美好的未来。同时本公司（www.tieyijg.com）还是从事南阳铁艺加工，丹江
口铁艺加工，老河口铁艺加工的厂家，欢迎来电咨询。
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