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产品名称 广东同舟加压式密炼机 惠州10L加压式密炼机
加压式密炼机

公司名称 东莞市同舟橡胶机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市厚街镇三屯管理区西福街3号

联系电话  13128772120

产品详情

轻量化高效节能环保型现代化炼胶、炼塑设备

双变频密炼机在现在的市场上已经是覆盖面很广的设备，它的主要应用就是在各种不同的行业当中。因
为机械的体型很小巧，所以在我们如今的生活应用当中会节省更多的用地面积，惠州20L加压式密炼机，
使用很方便。包括常见的一些不锈钢粉末密炼机、实验室密炼机、连续式密炼机、35升密炼机等等不同
设备。都是同样的发挥着不可忽视的重要作用。又因为结构上很简单，所以用户操作的时候会更加的方
便，节省很多时间与精力，使用效果很明显。

密炼机(双变频密炼机)用途     橡胶、塑胶及化工原料混合密炼加工

密炼机混炼的操作方法主要分为一段混炼法、分段混炼法、逆顺序加料混炼法。

1)一段混炼法

从加料于密炼机混合室开始到混炼完毕止，一次完成混炼，然后排料下片冷却停放备用。采取这种方法
，胶料存放面积小，便于管理。但混炼胶可塑度较低，加压式密炼机，配合剂分散不够均匀，一次混炼
周期长，胶料升温高。

一段混炼法的加料顺序为:生胶(包括各种合成橡胶、塑炼、胶、再生胶、母炼胶)→小药(固体软化剂、活
性剂、促进剂、防老剂)→补强填充剂→液体软化剂，在压片机加超促进剂。

胶料在下片机加硫时，惠州110L加压式密炼机，必须进行散热，冷却至100℃以下。也可以在密炼机中直
接加硫，惠州10L加压式密炼机，前提是排胶温度必须在110℃以下。

特别注意：每天开机前查看各齿轮油，机油、黄油的油位及光滑状况，每天加强注意是三联体油杯的油
位不得少于一半，并定时观测三联体油位改变状况，没耗油或耗油过快都是非正常表象（要调理三联体



的旋钮），新机的齿轮油最迟半年替换，活动部位每周至少增加一次光滑油，在加油时不得超过油镜的
一半，否则会发生漏油。在加油时不得超过油镜的一半，否则会发生漏油。

广东同舟加压式密炼机-惠州10L加压式密炼机-加压式密炼机由东莞市同舟橡胶机械有限公司提供。东莞
市同舟橡胶机械有限公司（www.0769tz.com）是从事“密炼机,开炼机,切胶机,提升机,晾干机”的企业，
公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：徐文
渊。
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