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木工雕刻机残料补加工  木工雕刻机残料补加工

木工雕刻机残料补加工是一种精修加工工艺。当去粗加工时刀具使用得较大，将会在雕刻区域中留下面
积相对较大、比较零碎的残料区（有可能分布在已雕刻的区域中），此时，在精修加工工艺就必须要使
用残料补加工，否则就会造成加工区域中残料刻不掉并影响雕刻效果的问题

残料补加工实际上也是一种区域型的加工，只是所加工的区域是去粗料加工中留下的残余区域，加工这
些区域同样也要靠一定的工艺控制参数，主要参数为：重叠率、路径间距，即刀具侧向进给量，刀具侧
向进给量的定义方法和原则与前面的去粗加工一致。残料补加工的刀具路径走刀方式是环切走刀。

由于刀具间直径差异小于2倍，一般不会产生残料，因此残料补加工在高频模中使用的不多，在当前精雕
机加工的产品中滴塑模具的加工必须要用残料补加工工艺。木工雕刻机图像提取设置描述
木工雕刻机图像提取设置描述

木工雕刻机图像提取设置描述 相关参数设置，立体工艺品雕刻机，可以参考下面的描述：

1、尖角度：在图像跟踪处理过程中，提取的轮廓线都有一定的尖角，当我们设定一个角度值时，如默认
60。当遇到大于60度的角时，系统会对其进行平滑处理，使其变为光滑的曲线；当小于60度时，系统就
把它当作一个角来处理，不改变其形状。这个角度值的给定只是作为一个界限！

2、跟踪误差：该值越小，则跟踪得到的轮廓越木工雕刻机，相应的计算时间也越长；该值越大，则跟踪
得到的轮廓误差就大一些，但相应的计算时间要短。

3、光顺次数：就是指对曲线平滑处理的次数，当给定的数值愈大，其处理的效果就会愈好！

4、轮廓逼近精度：当前读出的是图像，是由像素点组成的位图，它放大后就会看到如锯齿形状的边缘。
所谓的轮廓逼近精度是指对图形边框的拟合，以减少锯齿。



5、直线度：如果图像的曲线轮廓的弯曲程度（木工雕刻机弦高）小于该值，则曲线用直线来表示。

6、过滤斑点：我们在获取图像时，难免会在图像上有一些蒙尘、杂点，为了去除这些斑点，设置过滤斑
点的力度值，可以去除这些多余的斑点，来增加轮廓的清晰度。

7、中心线：中心线的提取，是指以图像的轮廓为基准，描绘出图像的轮廓中心线。在雕刻文字时会经常
用到。

木工雕刻加工厂的老板们看看这样买机器对不对？

木工雕刻加工厂的老板们看看这样买机器对不对？

因为近两年国家环保保护日趋严格，以前木工加工常用的喷砂、化学腐蚀等雕刻方式都被禁止，数控木
工雕刻机是目前所有木工加工厂都必须要有的深加工机器。相信很多木工雕刻加工厂的老板们一定经历
过这样一个过程，就是买木工雕刻机的时候联系很多厂家考察的时候东转转西转转。找个懂木工雕刻机
的朋友问问，听说谁家有已经购买了木工雕刻机的同行再看看问问。因为担心买到不好的机器，或者买
的机器性价比不高，就想哪位有经验的老行家能教一教怎么买。今天领展数控的技术和业务经理一起为
广大木工雕刻加工厂的老板们总结一些买机器时的技巧，以前那些购机注意事项都是看配置、比价格，
大家已经都看的听的多了，多头工艺品雕刻机，就不再一一重复讲解了。

下面这些是购买木工雕刻机时必须要考虑的问题和细节，其实咱们购买设备时很多客户对机器的具体配
置啊、机型参数啊什么的，大部分客户都是一知半解，很多无良厂家小作坊会利用客户贪便宜的心理，
推荐虚假的高配低价机型，一看写的配置导轨啊、电机啊、驱动器啊什么的都是进口的，再问问价格“
好家伙！”，比刚才问的正规大厂低配机型价格都便宜很多。这时一定要保持清醒的头脑，千万不要被
眼前的便宜诱惑而失去理智，仔细分析、清晰观察，如果您在厂家实地考察，看过了正规大厂生产的机
器，在对比对您有很大价格诱惑的工厂机器，好好看看对比机器的做工、细节、生产流程，是不是能保
证机器的结构稳定，长时工作的稳定，长久的使用寿命。

这里必须要承认一个行业乱象，我们木工雕刻机行业因为近几年的竞争的惨烈，很多工厂和销售商为了
生存，使用不正当竞争手段，使用很多盗版、木工、假冒的品牌零配件，不懂行的木工加工厂的老板们
一看上面也有品牌配件的商标，会误以为是真货，其实不然！现在看配件很难分辨好机器好劣质的机器
的情况下，那么怎么分辨良品和劣品呢？看细节！

木工雕刻加工厂的老板们注意下：

      一.多种软件兼容：先进的专业控制系统，兼容多种软件。 二.
长时间工作：可实现断电、断点、隔天加工，方便省力。 三.
高速度加工：高动能、Y轴双电机驱动，曲、直线速度一致。
四.全钢结构，采用重型机床的台面和龙门式横梁结构钢板龙门，结构稳固。 五. 配备维宏控制系统，出
色的控制技术和强大引擎在各种行业应用中表现出色，从标准化的批量生产到个性化的制作都能游刃有
余。 六. 智能加工越界保护，防止设计版面超过加工幅面引起的机械碰撞现象。

数控木工雕刻机是做木工深加工行业发展代替人工和化学制品的主流，省人工、无污染，随着木工雕刻
制品企业面对的市场不断扩大，蛋糕也越做越大。现有的木工雕刻机机型已经不能满足广大的市场需求
。济南领展数控在市场夹缝里求生存，求发展。到济南领展数控，带走一台这样的木工雕刻机设备，是



您的木工雕刻加工生产的必需品！

木工雕刻机雕刻类牌匾的典型工艺  木工雕刻机雕刻类牌匾的典型工艺

木工雕刻机数控设备有限公司主营：工艺品雕刻机，木工雕刻机，佛像雕刻机等木工雕刻机数控产品

随着牌匾工艺组合的不同，其产生的变化与效果也不尽相同，因而，对牌匾工艺的类型很难定论，这主
要应依据牌匾的类型、授予的对象、运用的场所，来肯定工艺的过程。关于在工艺的详细应用上，这里
就几种常见的、具有典型性的工艺做一引见。

一、有机资料类牌匾

    1．精雕机制造牌匾常用的有机板材．

    有以下几种。

    (1)有色板

    如华美板、PVC板等。

    (2)双色板（广告雕刻机）

    是一种以PVC为基材，在基材上覆以一层很薄的有色膜层构成，故称双色板。它的总厚度在1．2
～1．5mm之间。基材为PVC，有黑、白、红、黄、绿等颜色。外表有色膜层更是多种多样，除了颜色的
不同之外，其外表也有金色、雪白、砂面、拉丝、擦纹等多种非常酷似金属质感或自然纹理的状态，以
表现各种装饰效果。有一百种以上的颜色组合供选。

    精雕机双色板木工雕刻机作为浅层平面图文的雕琢，制造牌匾的贴面。当图文刻穿外表有色膜层
时，工艺品雕刻机，就会显现出基材的底色，这样既有表层作为大面积的的装饰层，又有底层作为图文
颜色的烘托，构成颜色的比照。双色板是牌匾中木工雕刻机的一种加工资料。合适应用于非耐久性、运
用环境较好的、中低档的产品。

    (3)透明有机玻璃

    精雕机有机玻璃资料，具有水晶般的质感，晶莹透明，可塑性好，石材工艺品雕刻机，可采用不
同的工艺手法，培养出不同的装饰效果，特别是无色透明有机玻璃，更是有机牌匾中的典型材质。

    有机玻璃的牌匾制造，以雕琢或切割为主。采用雕琢机雕琢曾经完整摆脱了传统的锯切工艺。它
能够制造出切割平面字型、深层雕琢图文、平面有层次的浮雕、影像雕琢、三维雕塑等效果。

    2．切割  “水晶”  字

    切割“水晶”字或雕琢、浮雕图文，这些都是有机玻璃加工牌匾最常应用的工艺(图12—25)。切
割面请求无熔瘤、无刀痕、无裂纹，宜采用小刀具切削。小刀具的规格及外形有多种，选用时应依据有
机板材的厚度、加工的深度及所要到达的效果加以选择。 

立体工艺品雕刻机-多头浮雕雕刻机-工艺品雕刻机由济南领展机械设备有限公司提供。济南领展机械设



备有限公司（www.tddiaokeji.com）在行业专用设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，领展机械一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：周先生。
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