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产品详情

cnc加工中心换刀时应注意的事项

cnc加工中心的换刀格式为T1，自动cnc加工中心设备，非常方便快捷。还可以兼容指令T1M6;和M6T1，
在对加工中心进行换刀动作的编程安排时，应考虑一下几点问题，感兴趣的朋友就跟随四轴加工中心客
服一起来看看吧~

1)换刀动作必须在主轴停转的条件下进行，且必须实现主轴准停即定向停止(用M19指令)。

2)换刀点的位置应根据所用机床的要求安排，有的机床要求必须将换刀位置安排在参考点处或至少应让Z
轴方向返回参考点，这时就要使用G28指令。有的机床则允许用参数设定第二参考点作为换刀位置，这
时就可在换刀程序前安排G30指令。无论如何，换刀点的位置应远离工件及夹具，应保证有足够的换刀
空间。

3)为了节省自动换刀时间，提高加工效率，应将选刀动作与机床加工动作在时间上重合起来。比如，汕
头cnc加工中心，可将选刀动作指令安排在换刀前的回参考点移动过程中，如果返回参考点所用的时间小
于选刀动作时间，则应将选刀动作安排在换刀前的耗时较长的加工程序段中。

4)若换刀位置在参考点处，换刀完成后，可使用G29指令返回到下一道工序的加工起始位置。

5)换刀完毕后，不要忘记安排重新启动主轴的指令;否则加工将无法持续。



cnc加工中心的主轴部件

cnc加工中心有主轴部件，有些只有一个主轴部件，有一个以上。cnc加工中心主轴是指机床上的轴，用
于驱动工件或刀具旋转。它是一个空心阶梯轴。数控车床空心轴占据的空间相对较大，但重量可以减小
。根据材料的机械分析，当扭矩通过轴传递时，传递有效扭矩的效果越高，因为从径向截面观察外部。
当数控车床轴需要传递大扭矩时，需要更厚的轴直径。由于在轴向部分传递扭矩的影响很小，因此通常
使用空心来减小旋转轴的重量。数控车床主轴部件通常由主轴、轴承和传动部件（齿轮或皮带轮）组成
。

专业老司机告诉你，CNC数控车床的基本组成有哪些

数控车床、车削中心，是一种高精度、高效率的自动化机床。配备多工位刀塔或动力刀塔，机床就具有
广泛的加工工艺性能，可加工直线圆柱、斜线圆柱、圆弧和各种螺纹、槽、蜗杆等复杂工件，具有直线
插补、圆弧插补各种补偿功能，并在复杂零件的批量生产中发挥了良好的经济效果。

数控机床是按照事先编制好的加工程序，自动cnc加工中心厂家，自动地对被加工零件进行加工。我们把
零件的加工工艺路线、工艺参数、刀具的运动轨迹、位移量、切削参数(主轴转数、进给量、背吃刀量等
)以及辅助功能(换刀、主轴正转、反转、切削液开、关等)，自动cnc加工中心，按照数控机床规定的指令
代码及程序格式编写成加工程序单，再把这程序单中的内容记录在控制介质上(如穿孔纸带、磁带、磁盘
、磁泡存储器)，然后输入到数控机床的数控装置中，从而指挥机床加工零件。

这种从零件图的分析到制成控制介质的全部过程叫数控程序的编制。数控机床与普通机床加工零件的区
别在于数控机床是按照程序自动加工零件，而普通机床要由人来操作，我们只要改变控制机床动作的程
序就可以达到加工不同零件的目的。因此，数控机床特别适用于加工小批量且形状复杂要求精度高的零
件

由于数控机床要按照程序来加工零件，编程人员编制好程序以后，输入到数控装置中来指挥机床工作。
程序的输入是通过控制介质来的。

自动cnc加工中心-汕头cnc加工中心-巨高机床高速作业由东莞市巨高机床有限公司提供。自动cnc加工中
心-汕头cnc加工中心-巨高机床高速作业是东莞市巨高机床有限公司（www.jugaojc.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：董雪雄。
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