
饲料厂用玉米压片机-占地少-性能好能耗低

产品名称 饲料厂用玉米压片机-占地少-性能好能耗低

公司名称 山东壮大农牧科技有限公司

价格 700000.00/套

规格参数 型号:5t
产地:山东
主机功率:37kw

公司地址 山东省潍坊市青州市盛世华庭B段B-2号（注册地
址）

联系电话 15953694139 15953694139

产品详情

原料去除混杂石块、金属等杂质后加水和表面活化剂( 调制剂) 调制,一般加8-10%的水保持12-18小时使水
分渗入玉米中，然后将玉米输入一个立式不锈钢蒸箱内，经过100-110℃蒸气加热40-60分钟用2个预热的
大轧辊把经调制和蒸气处理的玉米压成特定容重309-386/L玉米片，玉米的容重受加工挤压的程度而降低
。

玉米蒸气压片处理的温度为90℃，处理时间为50min，此时的玉米密度为363g/l，糊化度高。经过蒸气压
片处理过的玉米显著提高了淀粉瘤胃降解率、淀粉在后消化道的消化率以及VFA中丙酸的比例和血浆葡
萄糖浓度。
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工艺参数

蒸汽压片品质好坏取决于整个加工过程中热与力的综合效果, 也就是说,
工艺参数的不同对其营养价值具有很大的影响, 主要的因素有蒸汽处理时间、挤压压力等。

1、蒸汽处理时间

蒸汽压片处理过程中对玉米进行调制和蒸汽处理使玉米达到一定的水分含量,
并在一定温度下对玉米淀粉进行湿热处理使其糊化。有关蒸汽时间的研究报道很少, 理论上延长蒸汽

时间可使玉米淀粉颗粒充分吸收水分, 当其达到饱和状态时, 就会到达一个平台期。 34 min
是消化道淀粉消化率达( 99.5% ) 的时间段,
延长蒸汽时间并不能改善压片玉米的营养价值。国外实际生产中通常采用 40~60 min 的蒸汽处理时间。



2、 挤压压力

经过调制和蒸汽处理后的玉米要通过两个预热的轧辊压制成一定密度的玉米片, 两个轧辊一个是固定辊,
一个是活动辊。

3、定压法

将两个轧辊紧贴一起, 即二者之间的距离为零, 然后减小挤压压力 ( 约 3.5 MPa)
,以保证玉米通过轧辊时会形成一定的间隙。

4、定距法

即先将两轧辊调到所需间距 ( 一般为 0.8~1.0 mm) ,然后增大挤压压力( 约 6 MPa ) 使二者固定,
保证轧辊间的距离不会随着下落玉米的增加和不断挤压而发生改变。
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质量标准

1、感官标准

具有玉米固有芳香味，无异味；黄色或金黄色，色泽均匀一致；无发酵、无霉变、无结块。

第四、玉米压片质量标准

①感官标准

具有玉米固有芳香味，无异味;黄色或金黄色，色泽均匀一致;无发酵、无霉变、无结块。评价蒸汽压片玉
米的质量主要指标有压片密度、压片厚度、玉米淀粉糊化度和淀粉*降解程度,
压片厚度作为质量标准的优势是其不随时间条件、地点的改变而改变, 而压片密度却受很多因素影响,
如含水量、测定容器的形状以及压片玉米的破损程度等。压片密度在 360 g/l
左右可以使牛发挥大的生产性能。糊化度65-75%。

生玉米中含有难以消化的抗性淀粉，会导致小肠消化不良，造成腹泻；而玉米压片经过120度左右蒸汽熟
化、杀菌。

可以直接喂食；

育肥猪食用玉米压片能够日增长达到6%左右；猪仔食用玉米压片日增长能达到3%；

减少了粪便中的氮磷排放；臭味也有一个明显的降低，能够减少料肉比；同时还可以减少过料现象；

玉米压片容重低，可以增加猪的饱腹感，相对膨化玉米来说还是有自身的优势的

玉米压片生产工艺流程首先进行清理筛选，清理是保证压片玉米原粮干净，去除各种杂质，有效清洁可



以延长设备的使用寿命，浸润调制完成后，高温蒸汽熟化，将玉米加工成1毫米到2毫米的片状形态，需
要将玉米压片进行烘干冷却，这样可以保证压片玉米长期储存，将调制完高湿玉米压片水分降到13%-15
%的安全水分，然后再用专用的打包机进行打包封袋。存储环境要注意通风干燥，否则容易造成霉变

喂养蒸汽玉米压片需要注意哪些事项？

蒸汽压片玉米相对于普通玉米的不同之处：压片表面积大、熟的糊化度高、玉米内部结构被破坏、爱吸
水、消化吸收率高。所以压片玉米被牛羊吃进去后，喝水量变大，在瘤胃里的分解速度加快，在瘤胃里
的利用率变高，同时会改变以前喂生玉米的瘤胃发酵模式。玉米被瘤胃微生物分解速度加快，会产生过
多的酸，所以由生玉米转换喂蒸汽压片玉米的注意事项是：不能由生玉米突然完全换成蒸汽压片玉米，
要有一个逐渐增加量的过渡过程（5-7天）；过渡期间，小苏打的添加量要适当提高一点。
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