
揭阳860数控加工中心 巨高机床

产品名称 揭阳860数控加工中心 巨高机床

公司名称 东莞市巨高机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇犀牛陂村美景西路772号

联系电话  13686187896

产品详情

860数控加工中心有哪些部分组成的呢?

860数控加工中心由基础部件、主轴部件、数控系统、自动换刀系统、刀库和辅助装置组成，但是很多客
户对这些部位不是很清楚，下面就跟随1165加工中心小编一起来了解一下吧

860数控加工中心之基础部件

基础部件是加工中心最基础的结构，它是由床身、立柱、工作三大部件组成，无论是什么类型的加工中
心都离不开这三种部件。加工中心要求这基础部件的刚度很高，基础部件不仅要承受加工中心的静载荷
，还要承受加工中心在工作时产生动载荷，揭阳860数控加工中心，这三大部件都是铸造而成。

加工中心之主轴部件主轴是加工中心重要部件之一，没有了它加工中心就如废铁一般，860数控加工中心
生产厂家，所以主轴就相当于人心脏，人没有心脏就等于没有了生命，就是这么简单。主轴是切削加工
动力的输出部件，是由主轴箱、主轴电机、主轴和轴承等零件组成。主轴部件均由数控系统控制主轴的
转速、启动、停止、转向等，主轴的转向精度和定位精度能够影响到加工中心加工的精度，所以主轴转
向精度和定位精度不可忽视。

860数控加工中心系统的维护要点

860数控加工中心设备的操作中，一些要点知识作为工作中是重中之重，那么数控加工中心数控系统的维
护要点是什么呢?感兴趣的朋友就一起来了解下吧~



(1)数控加工中心操作人员要严格遵守操作规程和日常维护制度

数控加工中心设备操作人员要严格遵守操作规程和日常维护制度，操作人员的技术业务素质的优劣是影
响故障发生频率的重要因素。当机床发生故障时，操作者要注意保留现场，并向维修人员如实说明出现
故障前后的情况，以利于分析、诊断出故障的原因，及时排除。

(2)防止灰尘污物进入数控加工中心数控装置内部

数控加工中心机床使用的加工车间空气中一般都会有油雾、灰尘甚至金属粉末，一旦他们落在数控加工
中心数控系统内的电路板或电子元器件上，便容易引起元气件间绝缘电阻下降，甚至导致元器件及电路
板损坏。有的加工中心用户在夏天为了使数控系统能超负荷长期工作，采取打开数控柜的门来散热，这
是一种极不可取的方法，其最终将导致数控加工中心数控系统的加速损坏，应该尽量减少打开数控柜和
强电柜门。

(3)防止数控加工中心系统过热

作为专业的数控加工中心操作人员应该要及时定期检查数控柜上的各个冷却风扇工作是否正常。每半年
或每季度检查一次风道过滤器是否有堵塞现象，若过滤网上灰尘积聚过多，不及时清理，会引起数控柜
内温度过高。

(4)数控系统的输入、输出装置的定期维护

20世纪80年代以前生产的数控机床，大多带有光电式纸带阅读机，如果读带部分被污染，将导致读入信
息出错。为此，必须按规定对光电阅读机进行维护。

(5)直流电动机电刷的定期检查和更换

直流电动机电刷的过度磨损，会影响电动机的性能，甚至造成电动机损坏。为此，应对电动机电刷进行
定期检查和更换。数控车床、数控铣床、加工中心等应每年检查一次。

(6)定期检查和更换存储用电池

一般数控加工中心数控系统内对CMOSRAM存储器件设有可充电电池维护电路，以保证系统不通电期间
能保持其存储器的内容。在一般情况下，860数控加工中心哪家好，即使尚未失效，也应每年更换一次，
以确保系统正常工作。电池的更换应在数控系统供电状态下进行，以防更换时RAM内信息丢失。

(7)备用电路板的维护

备用的印刷电路板长期不用时，应定期装到数控加工中心数控系统中通电运行一段时间，860数控加工中
心价格，以防损坏。

860数控加工中心的皮带主轴异响原因



860数控加工中心主轴连接伺服电机的皮带张力过高

主轴连接伺服电机的皮带的张力不能太紧，太紧了容易导致皮带的磨损，出现打滑的现象，发出异常的
响声，主轴连接伺服电机的皮带张力过低，主轴连接伺服电机的皮带的张力不能太低，如果张力太低就
显得主轴连接伺服电机的皮带太松，这样在重切削加工时容易引起打滑，打滑发出异常的响声。

揭阳860数控加工中心-巨高机床(推荐商家)由东莞市巨高机床有限公司提供。揭阳860数控加工中心-巨
高机床(推荐商家)是东莞市巨高机床有限公司（www.jugaojc.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：董雪雄。
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