
达克罗加工 乾升五金—经济实惠 达克罗加工价格

产品名称 达克罗加工 乾升五金—经济实惠
达克罗加工价格

公司名称 永康市乾升五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市下山村331号

联系电话  13515895050

产品详情

   永康市乾升五金加工厂专业从事达克罗金属表面处理电镀金属表面处理电泳金属表面处理拥有国内
先进的新型全自动达克罗金属涂覆综合生产线电镀全自动垂直升降线电泳加工流水线各一条，覆带式抛
丸机，吊抛机以及各种前处理等设备，环保达克罗加工厂，年生产能力达10000吨以上。

达克罗防腐机理：

    达克罗膜层对于钢铁基体的保护作用可归纳为以下几点：1.壁垒效应：由于片状锌、铝层状重叠，
阻碍了水、氧等腐蚀介质到达基体的进程，能起一种隔离的屏蔽作用。2.钝化作用：在达克罗的处理过
程中，铬酸与锌、铝i粉和基体金属发生化学反应，生成致密的钝化膜，这种钝化膜具有很好的耐腐蚀性
能。3.阴极保护作用：锌铝铬涂层蕞主要的保护作用与镀锌层一样，是对基体进行阴极保护。

   永康市乾升五金加工厂专业从事达克罗金属表面处理电镀金属表面处理电泳金属表面处理拥有国内
先进的新型全自动达克罗金属涂覆综合生产线电镀全自动垂直升降线电泳加工流水线各一条，覆带式抛
丸机，吊抛机以及各种前处理等设备，年生产能力达10000吨以上。

拉伸模具加工该如何设计

拉伸模具加工是我们拉伸模具的一个非常重要的特点，为了制造出非常好的产品我们在加工的过程中需
要考虑非常多的外观条件，其中就包括了一下的几个方面。

1、我们在进行拉伸模具加工的时候需要考虑的因素有拉深系数、有没有到达材料的极限、弹簧力的决定
、拉伸的方向、是向上拉伸还是向下拉伸等。



2、计算拉伸模具加工的体积，开料尺寸的大小也是我们需要考虑的方面，其中拉伸模具加工在制作的时
候，需要经过多次试作，才能达到理想的结果，所以我们需要在实践中不断积累经验。

3、肯定设计体积和台数。如系非标准设备的拉伸模具加工，达克罗加工，则还要决议长径比以后再校算
，但可以初步肯定为一个尺寸，行将直径肯定为一个国度规则的容器系列尺寸；

4、汇总设计基础数据工艺计算依据如加工时间、温度、装料系数、物料收缩比、投料比、转化率、投料
变化情况以及物料和反应产物的物性数据、化学性质等。

所以拉伸模具加工的设计角度就是要充分的考虑模具材料的拉伸系数、加工时间、收缩比等等数据和性
能，综合各种数据设计出更加合理的加工方案。

    永康市乾升五金加工厂专业从事达克罗金属表面处理电镀金属表面处理电泳金属表面处理拥有国内
先进的新型全自动达克罗金属涂覆综合生产线电镀全自动垂直升降线电泳加工流水线各一条，覆带式抛
丸机，达克罗加工价格，吊抛机以及各种前处理等设备，年生产能力达10000吨以上。

拉伸模具加工过程

拉伸模具加工的过程也不是一成不变的，想要了解一下拉伸模具加工的过程的话我们可以从以下这些方
面熟悉一下。

1.上下模具合模均匀接触。

2.测上下模的料厚看是否正确，料厚只在斜面有。

3.模具正常安装，不活塞顶起底面掂上等高的垫块进行空合接触率达到85%后把垫块拿掉，用顶杆顶起活
塞带料合模顶杆要高于下模仁碰到就好不要加压下降只许磨阻条沟。

4.合好后将压着面推石头。

5.板件双面刷红i丹。

6.段抽下降，达克罗加工多少钱，看压着面是否有压的太死 如有须研磨。

7.定i位器调整扳件抽出后做上下模板合，接触率要85%基准面要90%。

8.精修后做热处理热处理完毕后做精修。

9.再次合模试模定位i器调整平衡块。

以上就是我们在进行拉伸模具加工的过程中会出现的一些步骤以及注意事项，大家可以简单的了解一下
。

达克罗加工-乾升五金—经济实惠-达克罗加工价格由永康市乾升五金加工厂提供。达克罗加工-乾升五金
—经济实惠-达克罗加工价格是永康市乾升五金加工厂（www.zjykqs.com）今年全新升级推出的，以上图



片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：徐经理。
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