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产品详情

中频淬火工艺运行情况是什么

中频淬火工艺运行情况是什么

1)上料:用行车将钢轨吊至移动台车上，手动调整钢轨在移动台车上的位置，保证钢轨与移动台车在行进
方向平行.钢轨吊装数量可为1~2根.

2)开机:启动冷却塔电动机，使冷却塔对中频电源柜、电容器、淬火变压器、感应器线圈及汇流铜排等部
分进行水冷却.

3)开启中频电源柜，调整电源功率.

4)开启消谐补偿柜，使消谐补偿柜处于工作状态.

5)启动移动台车电动机，圆孔圆销淬火设备厂家直销，通过PLC变频器变频调整台车行进速度.

6)门架上固定气缸上升，带动加热装置上升到高工作位置.

7)固定架两侧电动机移动，调整加热装置左右方向移动，落下淬火感应器，确保淬火感应器刚好压在钢
轨上.

8)输入钢轨工艺参数和电参数:电网电压波动±10%，频率波动50Hz±10%，中频电压600~800V，频率900
~1100Hz ，圆孔圆销淬火设备价格优惠， 功率:180~200
kW，水压0.2MPa.钢轨轨头加热到900~980℃后适量喷雾冷却，余温控制在420~600℃.

9)开车移动工件完成整个淬火过程.



10)卸料.

高频淬火机故障如何处理

高频淬火机故障如何处理

对于淬火机床，在淬火机床重载冷炉进行启动的时候，设备出现各项电参数以及启动提示声均比较正常
，但是设备的功率无法上升并且出现过流保护的故障，圆孔圆销淬火设备哪里有，我们该如何分析处理
呢?下面淬火机床厂家来和大家说说.

1、出现该故障的问题可能是由于逆变换流角太小而导致的.我们可以使用示波器对逆变晶闸管的换流角
进行观察，然后将换流角调整到相对比较合适的数值.

2、出现这种故障还可能是由于炉体的绝缘阻值比较低或者是出现短路的情况而导致的.这样的话，我们
就需要使用兆欧表对炉体阻值进行检测，将炉体内部出现的短路点进行排除.

3、再就是由于炉料钢铁相对感应圈的阻值更低导致出现过流保护的情况，则需要使用兆欧表对炉料相对
感应圈的阻值进行检测，假如出现阻值过低的话就需要重新筑炉了.

火焰淬火在锻造齿轮上有哪些应用

不知道大家对火焰淬火的了解有多少，它是将可燃气和氧气混合产生的高温火焰喷向锻造齿轮的表面，
使其迅速加热到淬火温度，然后以一定的淬火介质喷射于加热面进行淬火冷却的方法称为火焰表面淬火
法.那么，火焰淬火与感应加热表面淬火法相比较，火焰淬火具有哪些的特点?

1.设备投资低，简单易行;

2.方法灵活，厦门圆孔圆销淬火设备，对锻造齿轮和加热面形状体积的不规则等不受限制，适应性强，
对于单件小批生产更为方便灵活;

3.特别是大型锻造齿轮的局部表面加热，采用感应加热感应器设计制造的难度大，另外无法使锻造齿轮
放置到淬火机床上，而火焰表面淬火可以固定锻造齿轮而携带火焰喷枪和喷头进行加热.并可根据要求选
择淬硬层深.

当然，火焰淬火作为表面加热淬火特别是单件小批锻造齿轮表面淬火的一种方法，在国内外应用很广，
至今在热处理方法中仍占有一定比例，在西欧国家应用更广泛.

圆孔圆销淬火设备价格优惠-厦门圆孔圆销淬火设备-郑州领诚电子由郑州领诚电子技术有限公司提供。
圆孔圆销淬火设备价格优惠-厦门圆孔圆销淬火设备-郑州领诚电子是郑州领诚电子技术有限公司（www.li
ngchengdz.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取
联系人：李总。同时本公司（www.henanlingchengdianzi.com）还是从事中频熔炼炉，金属中频熔炼炉，
中频熔炼炉厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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