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产品名称 不锈钢焊接风管 丰永晟 石柱不锈钢焊接

公司名称 重庆丰永晟有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市渝北区龙湖紫都星座A栋1202

联系电话  13370717825

产品详情

激光焊接机上不锈钢管材应用加工

    不锈钢管材激光焊接机是一款主要针对管材行业研发的全新激光焊接设备，在管材加工行业广
泛应用，成为管材加工行业市场中的黑马，竞争力极强。对加工不锈钢、碳钢、合金钢等金属管材材料
有较好的效果。

管材激光焊接机具有焊接速度快，生产效率高，焊缝热影响区域面积小，焊缝很窄、焊缝质量好等优点
。越来越多地其他行业也逐渐引进激光焊接这种加工技术，因此，激光焊接技术已经逐步垄断工业加工
领域。

市场上的激光焊接机品种繁多，客户在选择激光焊接机时必须要考虑以下因素：

1、控制特性：反馈控制方式、功率波形的选择。

2、光学特性：光斑大小（激光棒直径、光纤直径和类型、出射头参数）、焦面高度、景深、光斑位置、
光斑入射角度；

    重庆丰永晟激光焊接机厂家10年专注激光焊接设备生产，不锈钢焊接施工
，提供激光焊接机、光纤激光焊接机、不锈钢激光焊接机、YAG脉冲激光焊接机生产。

激光切割加工工艺品种

    纯钛能很好耦合聚焦激光束转化的热能，辅助气体采用氧时化学反应激烈，切割速度较快，但
易在切边生成氧化层，不小心还会引起过烧。为稳妥起见，采用空气作为辅助气体比较好，以确保切割
质量。飞机制造业常用的钛合金激光切割质量较好，虽然切缝底部会有少许粘渣，不锈钢焊接工艺，但
很容易清除。镍合金激光切割加工工艺镍基合金也称超级合金，品种很多。其中大多数都可实施氧化熔



化切割。

    重庆丰永晟金属切割有限公司，是一家专业提供大功率激光切割加工及精密钣金配套加工的企
业。专业服务大功率激光切割加工服务：碳钢、不锈钢加工、定制   、切割⋯⋯精密钣金配套加工
服务：机箱、机械外壳及零部件加工、不锈钢工程、锯片等五金加工件、非标不锈钢容器、五金家具配
件⋯⋯

重庆丰永晟激光切割光束聚焦工件位置的原理

一、光束聚焦

从激光器输出的光束，一般都具有毫米量级的束握。因此，石柱不锈钢焊接，在用于精密切割之前，必
须首先把它聚焦，将束腰压缩一百倍左右，这样既可使切口宽度减小，又可提高功率密度，对切割更为
有利。透镜焦距越小，聚焦效果越好，所以，通常都选用短焦距透镜聚焦。

二、工件位置

为了保证精密切割的切割精度，仅仅把光束聚焦还不够，尚需仔细确定待加工工件的位置。

很明显，如果工件和聚焦后的光束束腰之间有一个不容忽视的距离，那么，尽管束腰已被压缩得足够小
，但落到工件上的光斑却可能超过所要求的值。

需要强调指出的是，不锈钢焊接风管，由子聚焦后的光束束腰很小，发散角很大，因而，一旦偏离束腰
位置，光斑的增长是不可忽视的。

三、激光切割的原理

由于被加工材料的性质不同，切割原理通常分为两类。切制金属和某些介质材料时，先把材料蒸发或熔
化，然后(一般通过吹气)把熔融物从光作用区排出，而切割硬脆材料时，则是造成热应力，使材料沿裂
纹断开。

不锈钢焊接风管-丰永晟-石柱不锈钢焊接由重庆丰永晟有限公司提供。不锈钢焊接风管-丰永晟-石柱不锈
钢焊接是重庆丰永晟有限公司（www.qsbxg2.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打
本页面或图片上的联系电话，索取联系人：肖老师。同时本公司（www.qsbxg2.cn）还是从事重庆不锈钢
加工厂，重庆不锈钢加工厂家，重庆不锈刚切割制作的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

