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产品详情

不锈钢焊接

    这是一种自动气体保护电弧焊接方法.在这种方法中，电弧在保护气体屏蔽下在电流载体金属丝
和工件之间烧接.机器送入的金属丝作为焊条，在自身电弧下融化.由于MIG/MAG焊接法的通用性和特殊
性的优点，至今她仍然是世界上较为广泛的焊接方法.它使用于钢、非合金钢、低合金钢和高合金为基的
材料.这使得它成为理想的生产和修复的焊接方法.当焊接钢时，MAG可以满足只有0.6mm厚的薄规格钢板
的要求.这里使用的保护气体是活性气体，如二氧化碳或混合气体.唯1的限制是当进行室外焊接时，必须
保护工件不受潮，以保持气体的效果。

怎样选择不锈钢管

在购买不锈钢管时会遇到不知如何选择，激光切割金属，面对参差不齐的不锈钢市场，今天和大家分享
下选购建议呐。

首先，您要明确您的用途和使用环境，根据用途和使用环境选择201材质还是304不锈钢材质有所区别，
对于干燥环境或者要求不太严的一些领域可以选择201不锈钢，但若是在沿海或者潮湿环境建议选择304
不锈钢。还有市场会常出现一种202不锈钢的，不过真正202材质的不锈钢很少，大都打着202的旗帜卖的
却不是202的，记得留意下。正规的厂家不锈钢管管身都会打印上材质的标志。

其次选购不锈钢时考虑好服务。很多经销商会口头承诺产品的质量或者售后，激光切割厂家，但是建议
还是选择那种真正和用户白纸黑字签订合同，并且厂家有专业的回访客服定期回访的不锈钢品牌。

再者选购时的规格厚度。现在很多市售不锈钢管大都还是虚标厚度，每个厂家的实际厚度标的都不一样
，建议选购管材实标实厚的不锈钢厂家。



激光作切割加工的很多优点

    如果在一块薄片上用激光束打上一排整齐的小孔，垫江激光切割，好象两张you票之间的连线一
样，然后用手轻轻分开，这就是激光切割工艺了。

    在激光切割机中，一般采用红宝石或钕玻璃固休激光器，也可以采用二氧化碳气体激光器和忆
铝石榴石激光器。切割机的原理与打孔机类似。

    用激光作切割加工有很多优点。极硬的材料，例如6毫米厚的钛板，用一台二氧化碳激光器，每
分钟可切280厘米。又如，将钕玻璃激光聚成8厘米长的线，切割硬度很大的碳化硅，切割后缝宽0.16毫米
，激光切割价格，而且没有熔融物。用二氧化碳激光器来切割金属，一般情况下不能超过6毫米的厚度，
因为金属对10.6微米的激光有很高的反射率，不能很好吸收。但是对反射率很低的无机材料，有机材料
或绝缘材料，就没有这个限制。用70瓦的二氧化碳激光器，就可以切割厚达20毫米的木材和人造荧光树
脂。其他如石英、纸、塑料、陶瓷等非金属材料，都可以用激光器来切割。

由于激光的光点较小，所以可以切割各种微小的复杂形状，这对电子工业特别有用。

激光切割价格-丰永晟(在线咨询)-垫江激光切割由重庆丰永晟有限公司提供。重庆丰永晟有限公司（www
.qsbxg2.com）是一家从事“不锈钢栏杆加工,不锈钢屏风加工,不锈钢橱柜加工”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“不锈钢加工”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使丰永晟在钢结构中赢得了众的客户的信任，树立了
良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同
时本公司（www.qsbxg2.cn）还是从事重庆不锈钢加工厂，重庆不锈钢加工厂家，重庆不锈刚切割制作的
厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

