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产品详情

塑料吹塑机的作用及特点

塑料吹塑机是将液体塑胶喷出来之后，利用吹塑机吹出来的风力，将塑体吹附到一定外形的模腔，从而
制成产品，这机器，就是吹塑机。 中空吹塑 ( 又称吹塑模塑 ) 是借助于气体压力使闭合在模具中的热熔
型坯吹胀形成中空制品的方法，是第三种比较常用的塑料加工方法，同时也是发展较快的一种塑料成型
方法。吹塑用的模具只有阴模 ( 凹模 ) ，与注塑成型比拟，设备造价较低，适应性较强，可成型机能好 (
如低应力 ) 、可成型具有复杂起伏曲线 ( 外形 ) 的制品。

是将液体塑胶喷出来之后，利用吹塑机吹出来的风力，将塑体吹附到一定外形的模腔，从而制成产品，
这机器，就是吹塑机。

利用吹塑机吹出来的风力，将塑体吹附到一定外形的模腔，从而制成产品。

塑料吹塑机的特点：

1.设备造价较低；

2.适应性较强；

3.可成型机能好 ( 如低应力 ) ；

4.可成型具有复杂起伏曲线 ( 外形 ) 的制品。

吹塑机壁厚控制的技术要求



1、壁厚控制系统的技术要求

   壁厚控制系统是对模芯缝隙的开合度进行控制的系统，即位置伺服系统。在中空容器的生产过程中
，为了保证制品的质量，要求被控量能够准确地定位设置值，同时还要求响应过程尽可能快速。以简单
的10点壁厚控制装置为例，在连续挤出的模式下，从模头挤出一个型坯时间约5s，在5s的时间内要实现一
条有限长度的函数曲线，需要将其分成10个段落，浙江吹塑机，在时间轴上，每个段落只有大约0.5s的时
间，按照理论，壁厚控制装置的单位脉冲过渡时间应为段落时间的1/5～1/10，吹塑机供应商，即0.05～0.
1s，这就要求系统响应非常迅速。而在响应如此迅速的同时，还要保证被控的位置量能够准确定位设置
值，否则，吹塑机，壁厚控制将失去意义。要达到上述两种要求的控制效果，对于重载荷系统来说，正
是壁厚控制系统设计的难点。另外，由于在型坯轮廓曲线上取l0个点来描绘曲线，点与点之间还须进行
插值处理，尽量使轮廓曲线光滑。

2、壁厚控制系统的控制原理

   壁厚控制系统采用闭环反馈设计，其组成部分包括壁厚控制装置、电液伺服阀、动作执行机构和作
为信号反馈装置的电子尺。用户在壁厚控制装置的面板上设定型坯壁厚轴向变化曲线，控制装置根据曲
线输出大小变化的电压或者电流信号至电液伺服阀，由电吹瓶机、吹膜机、吸塑机、塑料包装机械、制
袋机液伺服阀驱动执行机构控制模芯的上下移动，从而造成模芯缝隙的变化。电子尺通过测量缝隙的大
小得出相应的电压信号反馈给壁厚控制装置。这就构成了闭环的壁厚控制系统。

   吹塑机的刀和工件可坚持低温度，这在许多情况下延长了刀的寿数。另一方面，在高速切削运用中
，切削量是浅的，切削刃的吃刀时刻格外短。这就是说，进给比热传达的时刻快。

   低切削力有小而共同的刀曲折。这与每种刀和工序所需的稳定的加工余量相结合，是加工的先决条
件之一。

因为高速切削中典型的切削是浅的，刀和主轴上的径向力低。这削减了主轴轴承、导轨和滚珠丝杠的磨
损。吹塑机高速切削和轴向铣削也是很好的组合，它对主轴轴承的冲击小，运用这种办法能够运用悬伸
较长的刀而振荡的危险不大。

   小尺度零件的高出产率切削，如粗加工、半精加工和精加工，在总的资料去掉率相对低时有很好的
经济性。吹塑机高速切削可在通常精加工中取得高出产率，可取得很好的外表质量。外表质量常低于Ra
0.2 um。

选用高速切削，使对薄壁零件的切削成为可能。运用高速切削，吃刀时刻短，冲击和曲折减小了。

潍坊云龙机械(图)-浙江吹塑机-吹塑机由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司（www.yunl
ongjixie.com）是一家从事“塑料中空成型机,吹塑机,中空吹塑机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“塑料高速中空成型机,300L单工位塑料吹塑
机”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使潍坊云龙机械在中空吹塑机中赢
得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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