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联系电话  18856609922

产品详情

钢结构钢结构

角焊缝是钢结构工程中常用的焊缝，焊缝尺寸对钢结构工程质量有着重要影响，所以为了保证钢结构工
程品质，焊缝尺寸应该满足一定的要求，下面这篇文章为大家详细讲解，大家一起来了解一下吧，主要
包括以下5个方面：

1、角焊缝的焊脚尺寸hf(mm)不得小于1.5，t(mm)为较厚焊件厚度。但对埋弧自动焊，小焊脚尺寸可减小l
mm；对T形连接的单面角焊缝，钢结构涂料，应增加lmm。当焊件厚度等于或小于4mm时，则小焊脚尺
寸应与焊件尺寸相同。

2、角焊缝的焊脚尺寸不宜大于较薄焊件厚度的1.2倍(钢管结构除外)。但板件(厚度为t)边缘的角焊缝大焊
脚尺寸；当t≤6mm时，hf≤tc;当t》6mm时，hf≤t—(1—2)mm。圆孔或槽孔内的角焊缝焊脚尺寸尚不宜
大于圆孔直径或槽孔短径的1/3。

3、角焊缝的两焊脚尺寸一般为相等，当焊件的厚度相差较大，且焊脚尺寸不能符合上列要求时，可采用
不等焊脚尺寸，与较薄焊件接触的焊脚边以及与较厚焊件接触的焊脚边应分别符合上列要求。

4、侧面角焊缝或正面角焊缝的计算长度不得小于8hf和40mm。

5、侧面痢焊缝的计算长度不宜大于60hf，当大于上述数值时，钢结构资讯，其超过部分在计算中不予考
虑。若内力沿侧面角焊缝全长分布时，其计算长度不受此限。

关于钢结构工程焊缝尺寸的要求，文中的内容已经讲解的比较清楚了，只有满足这些要求才能提高产品
整体质量，保证品质和使用安全。希望文中讲解的内容对大家有帮助作用，在以后使用中更方便自己的
操作。

钢结构



钢结构2011年是国家“十二五”规划起始之年，国家有关部委、行业协会及企业集团、钢结构企业都在
进行调研、分析市场及未来发展趋势。国家发改委、科技部也正在研究有关战略性新型产业确定和规划
目标，钢结构，钢结构对具有国际水平、自主创新能力强、国际竞争实力强大并可以占领更多市场的产
业，将列入规划并给予支持、扶持政策。钢结构机遇也是挑战，我国钢结构产业能否上台阶、上规模，
“十二五”期间的发展至关重要。钢结构

钢结构

建筑生产产业化主要体现在以下三个部分:

      一是建筑设计的标准化

设计标准化是建筑生产产业化的前提。包括建筑设计标准化、建筑系统标准化、建筑构件的通用化和系
列化。建筑设计标准化是指在设计中按照一定的模数标准对构件和产品进行标准化，形成标准化和系列
化的构件，减少设计随机性，简化施工方法，从而便于建筑产品的大规模生产。建筑设计标准化是建筑
业现代化的基础。

        二是中间产品的产业化

中间产品产业化是建筑生产产业化的核心。将建筑产品形成过程中所需的中间产品(包括各种零部件和配
件)的生产从施工现场转移到工厂制造，以提高建筑施工速度，减少污染，保证质量，降低成本。

         三是施工作业机械化

机械化不仅能提高目前已形成的钢筋混凝土现浇体系的质量、安全和效益，而且是推进建筑生产产业化
的前提。它将标准化设计和标准化建筑投入生产、运输和安装应采用机械化、自动化的生产方式完成，
以降低工人的劳动强度，有效缩短工期。

池州宏耀彩板钢结构(图)-钢结构涂料-钢结构由池州市宏耀彩板钢结构有限公司提供。池州市宏耀彩板钢
结构有限公司（www.czhycb.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。池州宏耀彩板钢
结构——您可信赖的朋友，公司地址：安徽省池州市经济技术开发区金安工业园2#厂房，联系人：张世
界。
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