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产品名称 四轴焊接机械手 焊接机械手 旭航机械

公司名称 高密市旭航机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省高密市平安大道中段

联系电话  18364653008

产品详情

简述焊接机械手的操作

操作焊接机械手进行作业，首要就要清楚其作业原理，这样才更有利于操作。

焊接机械手的履行安排包括手部、手腕、手臂和立柱等部件，有的还增设行走安排。

焊接机械手的手部是用来抓持工件(或东西)的部件，依据被抓持物件的形状、标准、分量、材料和作业
要求而有多种结构方式，如夹持型、托持型和吸附型等。

焊接机械手运动安排，使手部结束各种翻滚(摇摆)、移动或复合运动来结束规矩的动作，改动被抓持物
件的方位和姿态。

焊接机械手运动安排的升降、弹性、旋转等独立运动办法，称为焊接机械手的自由度 。

为了抓取空间中任意方位和方位的物体，需有6个自由度。自由度是焊接机械手规划的要害参数。

自由度越多，机械手的灵活性越大，通用性越广，其结构也越杂乱。一般专用机械手有2～3个自由度。

焊接机械手的控制体系是通过对机械手每个自由度的电机的控制，来结束特定动作。

一同接收传感器反响的信息，构成安稳的闭环控制。控制体系的中心通常是由单片机或dsp等微控制芯片
构成，通过对其编程结束所要功用。

焊接机械手技术发展方向主要有以下几方面



焊接机械手技术发展方向主要有以下几方面：

1. 填充焊丝激光焊

激光焊接机激光焊接一般不填充焊丝，但对焊件装配间隙要求很高，四轴焊接机械手，实际生产中有时
很难保证，限制了其应用范围。采用填丝激光焊，焊接机械手厂家，可大大降低对装配间隙的要求。例
如板厚2mm的铝合金板，如不采用填充焊丝，板材间隙必须为零才能获得良好的成形，如采用φ1.6mm
的焊丝做为填充金属，即使间隙增至1.0mm，也可保证焊缝良好的成形。此外，填充焊丝还可以调整化
学成分或进行厚板多层焊。

2. 光束旋转激光焊

使激光束旋转进行焊接的方法，也可大大降低焊件装配以及光束对中的要求。例如在2mm厚高强合金钢
板对接时，容许对缝装配间隙从0.14mm增大到0.25mm；而对4mm厚的板，则从0.23mm增大到0.30mm。
光束中心与焊缝中心的对准允许误差从0.25mm增加至0.5mm。

3. 激光焊接质量在线检测与控制

利用等离子体的光、声、电荷信号对激光焊接过程进行检测，近年来已成为国内外研究的热点，少数研
究成果已达到了闭环控制的程度。激光焊接质量检测和控制系统所用传感器及其功能简单介绍如下：

（1）等离子体监测传感器

1）等离子体光学传感器（PS）：它的作用是采集等离子体的特征光一紫外光信号。

2）等离子体电荷传感器（PCS）：利用喷嘴做探针检测由于等离子体带电粒子（正离子、电子）的不均
匀扩散而在喷嘴和工件之间形成的电位差。

（2）系统功能

1）识别激光焊接过程属于何种方式。稳定深熔焊过程，有等离子体，PS、PCS信号均很强；稳定热导焊
过程，不产生等离子体，PS、PCS信号几乎等于零；模式不稳定焊过程，等离子体间断性地产生和消失
，相应地PS、PCS信号间断性地上升和下降。

2）诊断传输到焊接区的激光功率是否正常、当其他参数一定时，PS和PCS信号的强弱与入射到焊接区的
功率大小有对应关系。因此，监视PS和PCS信号就可以知道导光系统是否正常，焊接区的功率是否发生
了波动。

焊接机器人自动化应用先存在哪些难题？

尽管具有巨大的优势，由于其初始本钱高，焊接机械手，焊接机器人商场的展开也面临着一些应战。世
界各地的厂商都会担忧在整个生产线布置机器人所发生的额定本钱，自动焊接机械手，此外，在中小型
企业（SME）短少广泛的使用将阻止焊接机器人的商场渗透度。应战焊接机器人商场添加的另一要素就
是短少熟练的技术人员。制造商需求聘请专业的技术团队来保养和修补机器人设备，以确保生产线沿线
生产活动的连续性。

为了战胜焊接进程中各种不确定性要素对精密焊接质量的影响，火急需求选用信息反馈、智能控制等技
术前进现行焊接机器人的适应性或智能化水平，使之能完结初始焊位辨认与自主扶引、实时焊缝纠偏与
盯梢，焊接熔池动态特征的信息获取、工艺参数自适应调度和焊缝成形的实时控制，即完结机器人焊接



进程的自主智能控制，然后补偿焊接机器人在主动焊接方面的缺乏。

四轴焊接机械手-焊接机械手-旭航机械(查看)由高密市旭航机械科技有限公司提供。高密市旭航机械科技
有限公司（www.gmxuhang.com）是从事“自动焊,自动焊机,焊接机械手,自动焊接设备,焊接机器人”的企
业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：
乔总。同时本公司（www.gmxuhang.cn）还是从事自动焊，环缝自动焊机，自缝自动焊机的厂家，欢迎来
电咨询。
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