
黔西南高速龙门冲床 诸城银龙机械

产品名称 黔西南高速龙门冲床 诸城银龙机械

公司名称 诸城市银龙机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 诸城市龙都工业园

联系电话  13863675690

产品详情

无曲轴式冲床(Crankless Press)无曲轴式冲床又称偏心齿轮式冲床，图二是偏心齿轮式冲床。曲轴式冲床
与偏心齿轮式冲床两构造之功能的衡量，如表二所示，偏心齿轮式冲床构造的轴刚性、润滑、外表、颐
养等方面优于曲轴构造，缺点则是价格较高。行程较长时，偏心齿轮式冲床较为利于，高速龙门冲床厂
家，而如冲切专用机之行程较短的情形时，是曲轴冲床较佳，因此小型机及高速之冲切用冲床等也是曲
轴冲床之领域。诸城市银龙机械厂

诸城市银龙机械厂冲床的例行维护保养工程项目

冲床每使用1500-2000小时维护保养应执行项目：

模高调整装置之链轮，链条，高速龙门冲床供应商，传动轴，蜗轮蜗杆等另部件有无松脱，异常及链条
张力检查与调整。

齿轮传动箱上盖拆卸，内部机件磨损及键位松动状况之检查并进行油槽清洗，润滑油换新及运转状况，
噪音，振动测试检查。

传动系统各部位注油点之吐出油量及压力测试与调整。

冲床的详细构造   诸城市银龙机械厂

冲床冲模是装在压力机上用于生产冲件的工艺装备，黔西南高速龙门冲床，由相互配合的上、下两部分
组成。压料板：压料筋则是拉延模或拉深模中用以控制材料流动的筋状突起，压料筋可以是凹模或压料
圈的局部结构。压料槛是断面呈矩形的压料筋特称。参阅“压料筋”。承料板是用于接长凹模上平面，
承托冲压材料的板状零件。由于冲床具有速度快、压力大的特点，因此采用冲床作冲裁、成型必须遵守



一定的安全规程。

黔西南高速龙门冲床-诸城银龙机械(推荐商家)由诸城市银龙机械厂提供。黔西南高速龙门冲床-诸城银龙
机械(推荐商家)是诸城市银龙机械厂（www.yinlongchongchuang.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈志亮。同时本公司（www.zhusushebei.co
m）还是从事注塑机设备，注塑自动化生产线，自动化注塑设备的厂家，欢迎来电咨询。
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