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产品名称 五金模具cnc加工厂家 越秀区模具加工厂家
广州捷优塑胶

公司名称 广州捷优塑胶制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区东景路1号自编1栋101房

联系电话  15622775858

产品详情

广州捷优塑胶制品有限公司是一家做精密模具加工、精密模具设计、精密模具定制的公司

捷优塑胶——花都区精密模具加工厂家

产品特点:1、省料（传统模具为单冲模而且浪费材料，我们模具设计制作合理的搭边及品字形排样，同
时定转子同步冲压方式，最i大限i度完成提升材料利用率）2、模具刚性好（模具设计结构时考虑足够的
刚性，以满足寿命和精度的要求，正常生产寿命在5000万次以上)3、操作方便（能方便送料，操作安全
简便，出件容易，考虑废料的处理，同时还有利于模具零件的加工)

捷优塑胶——荔湾区精密模具加工厂家

简述:冲压模具--在冷冲压加工中，将材料（金属或非金属）加工成零件（或半成品）的一种特殊工艺装
备，称为冷冲压模具（俗称冷冲模）。冲压--是在室温下，利用安装在压力机上的模具对材料施加压力
，使其产生分离或塑性变形，专业模具加工厂家，从而获得所需零件的一种压力加工方法。冲压模具是
冲压生产必不可少的工艺装备，是技术密集型产品。冲压件的质量、生产效率以及生产成本等，与模具
设计和制造有直接关系。模具设计与制造技术水平的高低，是衡量一个国家产品制造水平高低的重要标
志之一，在很大程度上决定着产品的质量、效益和新产品的开发能力。

广州捷优塑胶制品有限公司是一家做精密模具加工、精密模具设计、精密模具定制的公司

捷优塑胶——天河区精密模具制造

在磨削加工、电加工过程中，工件会有一定磁化，具有微弱磁力，十分容易吸着一些小东西，因此在组
装之前，要对工件作退磁处理，并用乙i酸乙脂清洗表面。组装过程中，先参看装配图，找齐各零件，然
后列出各零件相互之间的装备顺序，列出各项应注意事项，然后着手装配模具，装配一般先装导柱导套



，然后装模架和凸凹模，然后再对各处间隙，特别是凸凹模间隙进行组配调整，橡胶制品模具加工厂家
，装配完成后要实施模具检测，写出整体情况报告。对发现的问题，可采用逆向思维法，即从后工序向
前工序，从精加工到粗加工，越秀区模具加工厂家，逐一检查，直到找出症结，解决问题。

捷优塑胶——广州精密模具加工

模具的选材：从选材和热处理简便考虑，选择T10A钢制造截面尺寸相差悬殊、要求淬火后变形较小的较
复杂模具，硬度要求56-60HRC。热处理后模具硬度符合技术要求，但模具变形较大，无法使用，造成模
具报废。后来该企业采用微变形钢Cr12钢制造，模具热处理后硬度和变形量都符合要求。预防措施：制
造精密复杂、要求变形较小的模具，要尽量选用微变形钢，如空淬钢等。

广州捷优塑胶制品有限公司是一家做精密模具加工、精密模具设计、精密模具定制的公司

捷优塑胶——荔湾区精密模具生产厂家

金属型铸造目前所能生产的铸件，在重量和形状方面还有一定的限制，五金模具cnc加工厂家，如对黑色
金属只能是形状简单的铸件；铸件的重量不可太大；壁厚也有限制，较小的铸件壁厚无法铸出。金属型
铸造优点：（1）金属型生产的铸件，其机械性能比砂型铸件高。同样合金，其抗拉强度平均可提高约25
%，屈服强度平均提高约20%，其抗蚀性能和硬度亦显著提高；（2）铸件的精度和表面光洁度比砂型铸
件高，而且质量和尺寸稳定;（3）铸件的工艺收得率高，液体金属耗量减少，一般可节约15～30%；

捷优塑胶——越秀区精密模具生产厂家

高i端工模具表面缺陷修补与强化产品。可以对工模具、铸件、机械零件的少量缺损，如加工缺陷，碰撞
损坏、焊不足、铸造缺陷和积累磨损等进行修补，是相关行业提高产品质量、降低生产成本、延长设备
使用寿命的有利工具。精密工模具修复机（冷焊贴片机，精密工模具修补机，金属模具修复机）可修补
项目：制造过程中的加工缺陷，如切削过度、尺寸超差、棱角损伤、焊不足、砂眼气孔、
使用过程中产生的局部磨损、拉伤，锈蚀斑、龟裂纹等。

五金模具cnc加工厂家-越秀区模具加工厂家-广州捷优塑胶由广州捷优塑胶制品有限公司提供。五金模具c
nc加工厂家-越秀区模具加工厂家-广州捷优塑胶是广州捷优塑胶制品有限公司（gzjysj.tz1288.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：韩先生。
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