
水处理厂污泥处理技术

产品名称 水处理厂污泥处理技术

公司名称 株洲江海环保科技有限公司

价格 1000.00/立方米

规格参数 品牌:江海环保
型号:JHHBKJ
产地:湖南株洲

公司地址 石峰区荷花乡白马垅

联系电话 0731-28224128 18153779189

产品详情

污泥的处置及其前处理

1、污泥处理处置的一般原则：

(1)减量化：Pw大于 95% ，体积庞大，须浓缩以缩小体积;Pw大于85%，可以用泵输送;Pw小于80%失去流
态，便于运输。70～75%，呈柔软状;60～65%，呈固体状;板框压滤机可使Pw小于60%，适于填埋。34～40
%，呈离散状;10～15%，则呈粉末状;右图显示污泥含水率与污泥状态的关系。

(2)稳定化：污泥中的有机物含量高达60～70%，易厌氧分解而产生恶臭;终止污泥中微生物的活动或使易
分解的有机物转化为稳定的物质的措施称稳定化;采用好氧或厌氧工艺使污泥中可生物降解的有机物转化
为稳定的无机物质;投加石灰，提高污泥pH，终止污泥中微生物的活动，同时杀灭病原体。但化学处理稳
定的污泥长时间放置后pH值下降仍会导致微生物恢复活性，产生污泥腐败而失去稳定性。

(3)无害化：污泥中有害物质：病菌、病毒、寄生虫卵;重金属，有毒有害有机物;污水中的病菌在10分钟
内95%吸附于活性污泥，吸附过程符合吸附等温式;重金属和有毒有害有机物会渗出污泥产生二次污染;无
害化处理：杀菌、沉淀重金属、固定有毒有害有机物。

2、污泥的处置

按照有关法规，采取适当的技术措施，在环境和经济允许的条件下妥善解决污泥的出路，使污泥得到综
合利用或安全地回到环境中去。

(1) 农业利用：污泥中的N、P、K是农作物的肥料，腐殖质良好的土壤改良剂，采用堆肥、厌氧消化等技
术措施消除病原体和寄生虫卵，达到卫生要求后使用。重金属是限制农业应用的主要因素：

(2)填埋：稳定处理之后单独填埋或与垃圾混合填埋;根据水文地质和土壤条件选择填埋场位置，避免地下
水污染;填埋场渗滤液应妥善处理;定期检测填埋场附近的地表水、地下水和土壤的污染状况。



(3)焚烧：可以大幅度减少体积，并可灭菌。灰分可填埋或利用;尾气应处理;设备投资和运行费用高。

3、株洲江海环保科技污泥处置的基本工艺流程：

(1) 浓缩→前处理→脱水→好氧消化→土地还原;

(2) 浓缩→前处理→脱水→干燥→土地还原;

(3) 浓缩→前处理→脱水→焚烧(或热分解)→灰分填埋;

(4) 浓缩→前处理→脱水→干燥→熔融烧结→建材;

(5) 浓缩→前处理→脱水→干燥→燃料;

(6) 浓缩→厌氧消化→前处理→脱水→土地还原;

(7) 浓缩→蒸发干燥→燃料;

(8) 浓缩→湿法氧化→脱水→填埋。

污泥浓缩：减少污泥的游离水，降低含水率，减少污泥体积，为后续处理创造有利条件，节省设备投资
，降低运行费用，是常用的前处理工艺;常用的方法有：重力浓缩、气浮浓缩、离心浓缩、和水力旋流浓
缩等。

沉降法：间歇式污泥浓缩池，主要设计参数为停留时间(9～12h);时间过长产生厌氧发酵。连续时污泥浓
缩池;固体通量：单位时间内，通过浓缩池某一断面的干固体量;主要设计参数有固体同量、水力负荷，停
留时间等。气浮浓缩法，适应条件：密度接近于水，疏水性;设计参数：污泥负荷、气固比、水力负荷、
回流比。

离心浓缩法：基本原理：利用污泥中固、液两相的密度差，在高速旋转的离心力作用下使两相分离，达
到浓缩目的;固体回收率：离心机出口和进口污泥中的固体总量的比值;改制反映离心分离效果和分离液中
的SS浓度;为提高分离效果，分离前进行混凝处理;工作效率高，占地小，卫生条件好，但能耗大。

污泥的稳定：采取措施使污泥中易生物降解的有机物转化为稳定物质或暂时不产生分解的过程;污泥的稳
定方法：(1)生物稳定法：污泥中的有机物在微生物作用下降解为稳定的无机物或变成不易生物降解的有
机物的过程;(2)厌氧生物处理法;(3)好氧生物处理法;(4)化学稳定法：采用化学药剂杀灭导致污泥腐败的微
生物，使污泥中的有机物短期内不致腐败的过程;如氯稳定法：杀灭微生物;石灰稳定法：提高pH，杀灭
微生物，沉淀重金属;

污泥的好氧消化：在不投加底物的条件下，对污泥进行较长时间的曝气，使污泥中的微生物处于内源呼
阶段进行自身氧化。该方法可以去除微生物体中的可生物降解部分(约占80%)，所以消化程度高，剩余消
化污泥量少;

由于有酸性物质产生，污泥必须有足够的碱度以保持消化池内溶液中性，以维持反应正常进行，控制消
化液中DO≥2mg/L;控制95%左右，以便于搅拌;优点：污泥中有机物降解程度高;上清液BOD浓度低;消化
污泥量少、稳定、易脱水、肥分高、运行管理简单、基建费用低;缺点：能耗和运行费用高;不能回收沼气
;上清液SS浓度高;运行过程受气温影响大。

污泥的厌氧消化：在无氧条件下，污泥在厌氧微生物的作用下分解成稳定物质，杀灭病菌和寄生虫卵，
达到污泥稳定、减量和无害化。厌氧微生物可分为两类，分别在酸性消化阶段和碱性消化阶段其作用：
酸性消化阶段：产酸菌(兼性厌氧菌)起作用，代谢产物都具酸性，且有大量的氢气产生，故亦称酸性发



酵或氢发酵;碱性消化阶段：甲烷菌(专性厌氧菌)起作用，将酸性发酵阶段的代谢产物分解为CO2、CH4
和NH3， CO2、CH4大量溢出(故称甲烷发酵)，而NH3则中和酸性消化阶段产生的酸性物质，创造甲烷
菌生存的弱碱性环境;

影响污泥消化的因素：pH制和碱度;酸性发酵最佳pH值5.8，碱性发酵最佳pH值7.8，其中甲烷菌对pH值
敏感，pH值的微小变化都会抑制甲烷菌生长。因此，两个阶段同时进行时，控制pH值7.0～7.6;为使消化
液的pH值稳定，要求消化液有较大的碱度;碱性发酵阶段的产生的CO2和NH3，可以提高消化液的碱度，
增大消化液的酸碱缓冲容量;温度：由于消化池的微生物(尤其是甲烷菌)对温度敏感，所以温度是影响消
化的重要因素。温度变化大于1℃/d时，就会对消化过程产生影响。一般设计温度的变化范围不大于0.5 
℃/d;消化池中各种微生物种群均有最佳生长温度范围。因此，根据利用微生物种群的不同，可分为中温
消化和高温消化，对应的温度范围如图20-10所示;高温消化反应速率快，产气率高，杀灭病原菌的效果好
，浮渣少，消化污泥脱水性能好，但能耗高，设备结构复杂;中温消化控制温度35℃左右。，该温度下产
气量比较大，生成浮渣也较少，消化液与污泥易分离，能耗相对较低，是目前常用的污泥消化系统。

影响污泥消化的因素：

投配率：每日处理新鲜污泥体积与消化池体积之比，以百分数计;有机负荷率：每日处理新鲜污泥中的干
污泥量与消化池体积之比;投配率的倒数是水力停留时间，有机负荷率才真正反映有机物的降解速率。以
有机负荷率作为设计依据时，要复核污泥中固体的平均停留时间，以保证污泥的降解时间;工程设计时，
有机负荷率小，有机物降解程度高，产气率增加，但是所需消化池容积大;有机负荷率大，有机物降解程
度低，产气率减少，但是所需消化池容积小;运行过程中，有机负荷滤过大，消化池中有机酸类机，pH值
和池温降低，甲烷菌生长受抑制，可能破坏消化池的正常运行。中温消化式的生活污泥投配率控制6～8
%。
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