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产品详情

目前喂料机是众多以生产为主的企业的z1ui佳设备一个选择

  目前喂料机中zu1i先进最广泛投入使用的便是振动给料机，通过振动来完成给料的这种具备给料槽的
机械便是振动给料机。在工农业给料机随处可见，目前我国甚至已经投入到国防事业中。振动给料机不
断朝着智能化，振动容积式喂料机，大型化和机动智能化摸索。因此现在对于厂家还是客户来说，具备
专业的机械知识和实践经验十分重要。厂家还要加强自己的动态设计理论。在给料机朝着更先进，更集
成化发展的同时，一定要保证给料机的质量，以及给料机寿命和正常工作程序。

随着社会发展，资源越来越匮乏，企业生产材料成本越来越高，单靠增加生产材料、浪费资源来实现获
取利润已不可能；同时当今社会已经进入信息化社会，精细化管理，必须要求设备具有智能化功能。人
类从无意识浪费资源转向理性开发资源和节约能源，从而必须实行精细化管理。传统的定量给料机已经
落后于当今生产信息化和精细化管理的要求。如果将现代信息技术应用到定量给料机，并且可集远程诊
断、信息反馈和现场遥控为一体，同时设备可接入互联网全球智能监控中心，可更大程度的提到定量给
料机设备的自动化程度，且有利于降低使用企业的人力成本，更好的规避设备计量问题带来的风险，使
生产过程的问题早发现早诊断，早解决，故信息化定量喂料机是未来动态计量发展的方向。

喂料机是一种在在选矿、煤炭开采、化工等众多行业广泛应用的一种给料设备，该设备的出现为我们的
生活提供了很大的方便，使得我们的工作简化了许多。给料机由于是进行连续的均匀的给料活动，从而
避免了设备产生死机的现象，这在一定程度上延长了设备的使用寿命，从而也为企业增加了一定的经济
收益，所以说喂料机是众多以生产为主的企业的z1ui佳设备选择。可把块状、颗粒状物料从贮料仓中均
匀、定时、连续地送入受料装置，双螺杆失重喂料机，在砂石生产线中可为破碎机械连续均匀地喂料，
并对物料进行粗筛分，广泛应用于冶金、煤矿、选矿、建材、化工、磨料等行业的破碎、筛分联合设备
中。

上世纪80年代末兴起一种新型的振动给料机，即惯性机械式振动给料机，该振动喂料机是一种经济技术



指标先进的给料设备，它将当时已普遍采用的惯性振动技术与z1ui先进的变频调速技术相结合，喂料机
，并且在火力发电厂、煤炭生产和转运、冶金、建材、化工以及轻工业等行业中得到广泛应用。随着提
高了工业生产过程和制造技术，大容量，高1效率，运行可靠的检查设备，尤其是对大容量硬盘的材料筛
选，迫切需要的水平，有效甄别行动上了。因此，振动给料机是在国内外煞费苦心大型机器执行，情报
，因此，机器的数量，以减少振动，降低设备成本和管理成本，减少设备厂网站将最初的投资，只是为
了落实自动检测和控制。  

为了让用户更了解手推式喂料机，在这里厂家从两方面介绍一下该设备。

一、结构组成

1．本机由动力系统、行走系统、提升系统等结构组成。

2．本机采用低压电瓶为电源，直流电机为动力，配合独特的变速机构，科学实现动力转换，达到一极输
入多极多向输出，合理利用能源。

3．行走部分改由人工推动，适用于不同客户的不同要求，导向轮改动到后部，采用双万向轮从而保证了
喂料机行走平稳，方向灵活，转弯半径小等特点。

4．提升部分采用螺旋提升，设计简单、实用，易维修，并且工作效率高，喂料多少可调，能同时饲喂三
至四层，适应于粉料或颗粒料的饲喂。

二、产品特点

1.喂料均匀：该机根据不同日龄的笼养鸡，采食量不同，微量容积式喂料机，采用无级变速调整下料量
。通过行走与喂料定比传动，传动平稳，布料均匀。

2.节约饲料：采用均匀喂料装置，饲料经过料管均匀的将饲料添撒至料槽，避免人工喂料的撒落，最1大
幅度的节约饲料。

3.操作简单：整机采用简化链条传动，播种式喂料，故障率极低，维护方便。

4.节约人工：在现在人工工资成本越来越高的前提下，本机能最1大幅度的节省人工。

5.节约能源：整机用电量平均每天少于5度，比同类产品节约了能源。

适用于：阶梯式、层叠式笼养蛋鸡、阶梯式、层叠式笼养肉鸡、阶梯式笼养鹌鹑。



简述失重喂料机电气控制 电气控制

失重式喂料机的电气部分主要由：称重传感器、PLC控制器，变频器和触摸屏组成。称重传感器负责重
量数据的采集，控制器负责重量数据的处理及整个系统的控制，变频器用于响应控制器的控制信号并控
制喂料电机，触摸屏用于参数的设定及状态观测。

称重传感器

称重传感器是失重式喂料机的控制基础，是保证喂料精度的前提。我们采用高精度称重传感器，将实时
重量数据完整准确的传递给控制器。称重传感器所承载器件在运输与工作过程中需避免过载、撞击和侧
向外力，以防止对称重传感器的损坏。喂料机运行过程中的外界干扰主要体现于现场震动、风吹、人为
推力和压力等。

喂料机在使用过程中需将外界干扰降到最1低，以保证喂料精度。

PLC控制器

PLC控制器是由西门子研发生产的新一代PLC控制器。其功能全1面，运行稳定，具有控制精度高，响应
速度快的特点，是失重式喂料机的控制核心。

原理简介

实时重量信号经由称重传感器传输到PLC控制器，控制器负责将称重传感器传递的模拟量重量数据转换
为高精度数字量信号，通过控制器内部算法，控制器得到实时流量数据。通过内部高1效算法，对输出给
变频器的转速信号(4-20mA模拟量信号)进行调整，使实际流量不断趋近于设定流量，从而达到控制目的
。

变频器

控制器速度控制信号的接受与执行机构，变频器从PLC控制器接收4-20mA速度信号，从而控制喂料电机
的转速。

变频器在使用过程中需注意：

a) 变频器需可靠接地。

b) 检修变频器时，需将变频器切断电源，等待三分钟至变频器高压放电完成后再检修。

双螺杆失重喂料机-三威欣裕(在线咨询)-喂料机由无锡市三威欣裕机械厂提供。双螺杆失重喂料机-三威
欣裕(在线咨询)-喂料机是无锡市三威欣裕机械厂（www.wxswxy.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邓建清。
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