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产品详情

使用塑料桶吹塑机的注意事项

在这个飞速发展的时代，塑料桶吹塑机全自动，科技化的机械逐渐替代了一些手工制造，带液位塑料桶
吹塑机，今天小编就来介绍一下塑料桶吹塑机在使用时的注意事项。

1、未经过专业培训的人员，禁止操作塑料桶吹塑机。

2、塑料桶吹塑机在开机前，确保机器接地接零，避免漏电造成不安-全事故的发生。

3、塑料桶吹塑机在加热前，应认真的检查各部分冷却水是否接通。

4、在运行前，将塑料桶吹塑机机台上升到合适的位置，确保机头与模板不发生碰撞，避免造成设备的损
坏。

5、塑料桶吹塑机系统压力在出厂前已经设定好，无特殊情况不能随意的进行调整，避免压力过高或过低
造成液压系统损坏或影响机器正常运作。

6、严禁工人上机台进行加料，避免触电及高空坠落。

7、塑料桶吹塑机在进行移模开合模动作时，禁止操作人员进入安-全门区域内，避免被夹伤或撞伤。

8、在调整移模、合模光电开关时，一定要关掉塑料桶吹塑机主油泵，避免事故的发生。

9、塑料桶吹塑机在进行正常的运行生产时，不要用手去拉断正在挤出的料坯，避免被高温料和电热切刀
或被模具夹伤。

10、塑料桶吹塑机在遇紧急情况时，迅速按下红色的急停按钮，防止事故的发生。



目前生产中常用的几种吹塑技术

塑料制品服务于人们的生活和生产的各个方面，市场上对吹塑产品的需求不仅仅是数量的需求更哈斯精
美外观、使用质量的需求，所以吹塑行业的吹塑设备和吹塑技术不断更新换代，目前在市场上使用的吹
塑技术就有多种，下面我们来看看目前正在使用的这些吹塑技术。

注射成型。是塑料料先在注塑机的加热料筒中受热熔融，而后由往复式螺杆将熔体推挤到闭合模具的模
腔中成型的一种方法。它不仅可在高生产率下制得高精度，高质量的制品，塑料桶吹塑机，而且可加工
的塑料品种多是重要成型方法之一。

挤出成型。挤出是在挤出机中通过加热，加压而使塑料以流动状态连续通过口模成型的方法。一般用于
板材。管材。单丝。扁丝。薄膜。电线电缆的包覆等的成型，用途广。产量高。因此，它是塑料加中重
要成型方法之一。

  在众多塑料桶吹塑机中插板的形式是各类各发生皱折。吹胀比是吹塑薄膜生产过程中的节制要点之一
，是指吹胀之后膜泡的直径与未吹胀的管径之间的比值。风光变频器操作简单，运行不变靠得住，塑料
桶吹塑机价格，维护便利，节能下场较着，实现了节制系统的自动化，并可以远程监控。

  现有塑料桶吹塑机出格是年夜型塑料中空成型机组卷取张力不恒定等。解决上述问题将塑料中空成型
机的手动换卷改为自动换卷，在传统换卷机构的基本上增添了自动上卷，自动切断，自动送卷，等功能
于一体的自动换卷机构。

  塑料桶吹塑机用全新的粒子吹出的是新料，光华均称，清洁，袋子拉伸好。另关头手艺是年夜量采用
伺服传动，老设计人员却不会设计和选用伺服机构及其节制系统。

塑料桶吹塑机全自动-塑料桶吹塑机-潍坊云龙机械由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公
司（www.yunlongjixie.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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