
太原焊接球阀品牌欢迎来电

产品名称 太原焊接球阀品牌欢迎来电

公司名称 山东鲁阀阀门科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市奎文区潍州路1785号禾翔�阳光1
号楼333

联系电话 15866157355 15866157355

产品详情

电弧电压与电弧长度成正比。在相同的电弧电压和焊接电流时，如果选用的焊剂不同，电弧空间电场强
度不同，则电弧长度不同。当其他条件不变时，电弧电压低，熔深大，焊缝宽度窄，易产生热裂纹。电
弧电压高时，焊缝宽度增加，余高不够。埋弧焊的电弧电压是依据焊接电流调整的，即一定焊接电流要
保持一定的弧长才可能保证焊接电弧的稳定燃烧，所以电弧电压一般为30～33V。

焊接球阀品牌焊丝直径焊接电流、电弧电压和焊接速度一定时，熔深与焊丝直径成反比关系，但这种反
比关系随电流密度的增加而减弱。焊丝材料选H08MnA（碳钢）、H10MoCrA（合金钢），焊丝直径一
般取1.2～2.0mm。

焊剂在焊接过程中起隔离空气、保护焊缝金属不受空气侵害和参与熔池金属冶金反应的作用。当焊丝确
定后，焊接球阀品牌，配套用的焊剂直接影响焊缝金属的力学性能（特别是塑性及低温韧性）、抗裂性
能、焊接缺陷发生率及焊接生产率等。

阀座一旦需要紧急修复，可以通过方式对其进行修复，而不需要破坏焊接结构。阀体内部的零件（球、
阀座圈等）产生的静电通过弹簧、垫圈向阀体放电。从操作性角度看，因有耳轴支撑，可以用较小的力
进行操作。耳轴部采用摩擦阻力小的聚四氟乙烯轴承。阀座为浮动阀座，阀座受球挤压的力相对于流体
压力来说，数值较小。

维护管理方面，球阀一般不需做维护和保养。万一密封部位发生泄漏，可注入密封脂进行紧急修复。阀
座和阀杆密封的紧急修复，使用IKSS－3L密封脂。



太原焊接球阀品牌欢迎来电由山东鲁阀阀门科技有限公司提供。太原焊接球阀品牌欢迎来电是山东鲁阀
阀门科技有限公司（www.zglufa.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片
上的联系电话，索取联系人：孙工。同时本公司（www.zglfkj.com）还是从事气动阀门厂家，气动阀门价
格，气动阀门的厂家，欢迎来电咨询。
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