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产品详情

抽样方法

在对水泥管进行质量检验时，水泥制管设备，应当在原材料和生产工艺相同的材料当中进行抽样，一般
抽取10根样品，首先进行外观质量和规格尺寸的检验；之后进行半压荷载和保护层厚度的检验，安装水
泥制管设备，在10根样品当中抽取1根进行初检，之后抽取两根进行复检。接受检验的水泥管在蒸汽养护
的条件下龄期不少于十四天，在自然养护的条件下龄期不少于28天。

在沼气池施工过程中，进出料管管径仅有200毫米，施工难度较大，将水泥管模具运到现场预制或现浇比
较麻烦。购买陶土管或水泥预制管造价较高搬运不便水泥管模具。如果将管端加工成斜面，更为费事，
往往达不到设计要求。现介绍一种简单实用现场简易制模浇注办法，其制造模具材料随手可得、轻便价
廉，深受用户和施工者欢迎。

     怎样使用水泥制管机生产更流畅

水泥管主要通过水泥制管机生产，在具体生产过程中，很多厂家会发现水泥管生产效率低下。那么引起
效率低的原因有哪些呢？水泥制管机厂做出如下分析。

一、水泥制管机各部位需要定期进行保养润滑；并且对有故障的部位进行检修。

二、水泥管模具制模工艺不完善，如凸、凹模锻坯内在质量差，水泥制管设备直销，热处理技术有缺陷
导致凸、凹模淬不透，有软点硬度不均。研磨抛光不够好，表面粗糙。

三、水泥制管模具工作零件材料问题。选择的材料不合适或性能不够好；模具钢未精炼冶炼缺陷；凸凹
模；锻坯改锻工艺不完善。



四、水泥制管模具结构设计状况。冲模结构不合理，细长凸模没设计加固装置，出料口不畅通，卸料力
过大使凸模承受交变载荷加剧等。

了解了导致水泥管生产低下的原因，在日常操作过程中要逐条进行排查，保证生产效率。

制作铸铁水泥管设备内衬的设备及工艺

   制作铸铁水泥管设备内衬的设备及工艺 主要介绍铸铁管内表面涂衬水泥管设备、生产工艺及产品的
品质检验。铸铁管内衬水泥外涂沥青是当前生产输水铸铁管最现实有效和经济的经济的防腐方法。产品
受到市场欢迎；生产水泥内衬铸铁管具有良好的经济效益和社会效益，切实可行。

管磨机主要易损件衬板、研磨体、隔仓板与出磨篦板等的选用原则，进一步阐明了管磨机工作状态稳定
对系统效益的重要作用。从水泥管设备角度提出保证管磨机工作状态稳定的途径与方法，必将对管磨机
相关行业技术进步带来积极影响。
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