
组角机厂家 金明美机械专业制造 哈密地区组角机

产品名称 组角机厂家 金明美机械专业制造
哈密地区组角机

公司名称 济南市历城区金明美机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市腊山工业园

联系电话  15098979122

产品详情

组角机，对角机，挤角机，铝合金门窗设备，铝合金组角机，断桥铝组角机，断桥组角机，升降组角机
，铝合金门窗升降组角机，120标准组角机，120通用组角机，重型组角机，重型升降组角机，组角机厂
家，组角机价格，哈密地区组角机，组角机供应，组角机报价，组角机厂家，组角机直销，组角机品牌
尽在济南金明美机械厂，济南金明美机械专业生产制造铝门窗组角机，不同规格，不同型号，满足不同
客户需求

组角机的工件安装与调整：

       将装好角码的型材置于辅助器材的前方，45度接缝处的外角点对准定位前面90度角的顶端。按
型材高度调整主定位块高度，使之与型材相适应。组角刀具的高度与型材连接的角码高度相适应，铝合
金组角机，当型材内侧凸筋特殊时应更换主定位块，使之能深入到筋间空腔内，不至于顶到筋上，因此
主定位块设计成活连接，以便用户自行按型材配做各种定位块。

组角机操作规程：

       组角机是铝合金门窗生产专用设备，适用于角码结构型铝门窗90度角连接.撞角机，边角机.前
后距离可调的定位装置适用于加工不同断面形状和尺寸的型材.为保证人身及设备的安全，在操作组角机
时必须严格遵守组角机操作规程.下面小编就带大家一起来了解一下.

1、在运行组角机前首先检查机器是否完好，并对各运动部件清理润滑，检查液压站内液压油面是否达到
供油标志线.加注液压油时，必须使用120目过滤网滤掉新油中的杂质.

2、组角机工作前需空车运行，观察主定位头是否工进.如不工进则，液压泵电机可能反向旋转，可将电
源任意两相线位置交换.



3、使用组角机时将角码置于已伸出的内定位前，并在角码内侧加与型材同厚的垫片.直接按照角码凹槽
外侧斜边对刀.使角码的冲铆位置处在组角刀的组角延长线上.

4、松开辅助定位块并向后推移.根据型材高度调整更换组角刀、主定位头、辅助定位块等的位置.注意:切
忌辅助定位块与组角刀发生干涉，以免组角刀和辅助定位块损坏.

5、依据角码调节进刀丝杠，使组角刀嵌入角码的凹槽底部，依据主定位头进给时的行走时间，调整定位
延长时间，一般为1.5-2秒.并调整好压紧装置.组角位置调整准确后，在窗角组成状态下将辅助定位块、辅
助定位杆轻推至窗角顶端及两侧并紧固.

6、操作人员必需提高安全防范意识，集中精力操作.严禁操作时精力不集中.调整组角刀深浅时，组角机
价格，注意观察大滑板的位置，防止与冲铆座发生干涉.工作完成后应切断电、气源，排气放水，清扫润
滑保养机器.

组角机厂家-金明美机械专业制造-哈密地区组角机由济南市历城区金明美机械厂提供。济南市历城区金
明美机械厂（www.jinmingmei.com）在机械及工业制品项目合作这一领域倾注了无限的热忱和热情，金
明美机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各
界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：韩经理。
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