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产品详情

加工中心的使用技巧--加工中心如何对刀

1.Z向对刀

  将刀具移动到工件上要对Z向零点的面上，慢慢移动刀具至与工件上表面轻轻接触，记下此时的机床
的坐标系中的Z向值，并按（INPUT）输入的坐标系中即可。

2.主轴停转

  先将主轴停止转动，并把主轴移动到合适的位置，合肥加工中心，调取加工程序，准备正式加工。

加工中心如何生产加工易变形零件？

  对于质量较轻，刚性差，强度弱的零件，小型加工中心，加工过程中易受力受热变形，加工报废率高
导致成本大幅上升。对于此类零件我们要先理解变形产生的原因：

受力变形：

  此类零件壁薄，在夹紧力的作用下，加工中心立式，在加工切削过程中容易出现薄厚不一的情况，而
弹性较差，零件外形难以自行恢复。

加工中心操作要点

作为一个熟练的操作人员，必须在了解加工零件的要求、工艺路线、机床特性后，方可操纵机床完成各
项加工任务。因此，加工中心厂家，整理几项操作要点供参考：

． 夹具应具有尽可能少的元件和较高的刚度。



．夹具要尽量敞开，夹紧元件的空间位置能低则低，安装夹具不能和工步刀具轨迹发生干涉。

．保证在主轴的行程范围内使工件的加工内容全部完成。

买加工中心要注意--自动换刀装置和刀库容量

自动换刀装置的选择主要考虑换刀时间与可靠性。换刀时间短可提高生产率，但换刀时间短，一般换刀
装置结构复杂、故障率高、成本高，过分强调换刀时间会使费用大幅度提高并使故障率上升。据统计加
工中心的故障中约有50%与自动换刀装置有关，因此在满足使用要求的前提下，尽量选用可靠性高的自
动换刀装置，以降低故障率和整机成本。

自动换刀的工作质量和刀库容量会直接影响加工中心的使用性能、质量。刀库容量以满足一个复杂加工
零件对刀具的需要为原则。
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