
青岛中铸自动化 静电除尘器除尘设备批发 湖北除尘设备

产品名称 青岛中铸自动化 静电除尘器除尘设备批发
湖北除尘设备

公司名称 青岛中铸自动化科技有限公司
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产品详情

 壳型、芯表面疏松

 壳型、芯表面疏松是指壳型、芯表面局部密实度差。其形成原因主要有：

（1）、覆膜砂的熔点太低

（2）、覆膜砂流动性差

（3）、排气不当，造成在深凹处疏松和缺肉

（4）、翻斗时砂斗内砂量太少或砂斗高度不够

（5）、吹砂空气量不足

（6）、吹砂压力太低，静电除尘器除尘设备价格，时间太短

（7）、芯盒温度不均匀，局部温度过高或过低

（8）、使用的原砂太粗

热法再生砂的利用率

再生砂 是在铸造生产中经过处理基本上恢复了使用性能可以回用的旧砂。砂型铸造时，每生产1吨铸件
就会产生1～7吨用过的旧砂。旧砂的利用基本上有两种方式，即旧砂回用和旧砂再生后回用。



铸型在浇注以后，如果大部分型砂中的粘结剂没有发生不可逆的变化，则只要除掉杂质，经过吸灰冷却
和重新混制就可恢复型砂原有的性能，这种处理方式称为旧砂回用，一般只有粘土粘结的型砂才能回用
。用化学方式硬化的砂型及型芯，其粘结剂的硬化反应是不可逆的，这种情况下的旧砂不能简单地回用
，需要把砂粒表面已失效的粘结剂膜脱除，使其基本上恢复原砂的性能，静电除尘器除尘设备厂商，这
种处理方式称为旧砂再生。

分析热法覆膜设备砂芯会变形的原因

热法覆膜设备砂芯会变形的具体原因如下： 当模具在气缸或气缸的作用下的压力，和前端的定位销是一
个斜坡，但在开幕动的模具和静态模式仍然会回到原来的状态的砂芯断裂或变形。在这种情况下，沙子
将运行砂，热法覆膜设备砂芯的大小将变大。这种情况应及时调整和模具的模具。

在壳芯机空心砂芯的生产，从热法覆膜设备的砂芯倒出尚未硬化砂使用时，筛选不采用3：7混合使用的
树脂覆膜砂，湖北除尘设备，因为会影响砂芯表面质量和砂芯强度。 热芯盒模具顶部的弹簧顶上的弹簧
，由于长期工作在高温下会产生弹性破坏而引起的砂芯断裂或变形。要及时换弹簧。 模具中的芯将与酚
醛树脂和砂粘结，我们要及时清理并喷洒脱模剂，否则会导致热法覆膜设备的砂芯变形时积累开口。

青岛中铸自动化(图)-静电除尘器除尘设备批发-湖北除尘设备由青岛中铸自动化科技有限公司提供。青岛
中铸自动化(图)-静电除尘器除尘设备批发-湖北除尘设备是青岛中铸自动化科技有限公司（www.qdzzkj.co
m）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：封
经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

