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产品详情

   电热管具有结构简单，机械强度高、热效率高、安全可靠、安装简便、使用寿命长等特点。

   电热管接线方式有两种方法，一种是三角形接法，翅片干烧加热管采购，另外一种是星形接法。

   三角形接法：电热管每个元件的首端接另一个元件的尾端，三个接点分别接三根相线的接线方式；
特点：三个电热管元件额定电压为380伏；如三个元件电阻值不同，也不影响这种接法的可行性。三角形
接法比星形接法功率和电流都三倍。

   星形接法：三个电热管的加热元件，每个元件的首端连在一起（这个点称中性点），三个尾端分别
接三根相线的接线方式。特点：三个元件额定电压为220伏时；如果三个元件电阻值不同，则中性点应该
接零线。

 

单头电热管的由来与如何保养：

   单头电热管的由来:电热管在中国电热行业，有一很久称谓的型号：M3。在90年代后期由于电热管
在中国广泛应用，电热管的形状也现很多，在中国南方就将这种一头出线的模具用的电热管称为单头电
热管，很形像的。在国外称为弹筒式加热器，也是一种形像的叫法，翅片干烧加热管，因为弹筒壳是圆
柱形，一头也是堵死，与中国叫为单头电热管是巧夺同工之说。

  单头电热管如何保养

  1.单头电热管发热部分应全部浸入在加热介质中，避免热量散发不快而超过允许加热温度使单头电热
管受损。另外，接线引出部分应露出在加热器的保温层或者加热器外，使这部分不应过热而受到损害。 

  2.单头电热管接线端应保持清洁、干燥，翅片干烧加热管哪家好，反之会降低绝缘性能而被短路击穿



，若应用有化学腐蚀等液体或气体的环境时，应将单头电热管接线部分用绝缘密封装置严以防护，以防
发生事故。 

  3.加热某些粘胶等物质时，如硬脂酸、石腊等，始加热时应降低电源电压，以降低单头电热管的发热
量，待全部熔化成为液体时，再升至额定电压进行加热。 

  4.输入电源，电压应不超过各种单头电热管上标示的额定电压的10%，电热管如适用于低于额定电压
，单头电热管所产生的热量也会随之下降。 

解电热管短路、开路的原因是什么呢

造成单头电热管短路、开路的原因是什么呢?

1、穿引出线的二孔的距离实在太近，翅片干烧加热管直销，造成单头电热管短路。

2、电热管发热区的位置已移向引出线端口处，且暴露在空气中。

3、过高的温度，与二引出线的额定电压造成短路的充分必要条件。

4、在使用时模具孔的孔径口处呈喇叭型，这是由于模块钻孔工艺的缺陷，影响导热。

5、弹头电热管管口在引出线的端部出现粉松现象，从而影响导热及空气击穿，造成单头电热管短路。

6、劣质的封口硅胶与引出线根部的第y圈螺丝距离实在太近，这时制作工艺产生。

7、用铁铬铝作为引出线的过大电阻率以增加电热管引出线的温度而出现事故。

在单头电热管的设计、生产过程中，加热管的电阻值大小，决定了加热器的功率值，国标明确规定电热
管功率误差范围及电热管电阻值误差范围。

翅片干烧加热管直销-翅片干烧加热管-浩恒电热科技由无锡浩恒电热科技有限公司提供。翅片干烧加热
管直销-翅片干烧加热管-浩恒电热科技是无锡浩恒电热科技有限公司（www.wxhaoh.com）今年全新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。
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