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产品详情

弯曲机注意事项

如何防止弯曲机发作毛病，数控钢筋弯曲中心在使用必定时间后部件就简单出现磨损，然后影响作业的
效率，为了防止这种情况的发作，咱们应该定时的对数控钢筋弯曲中心进行保护保养作业，咱们在操作
数控钢筋弯曲中心的过程中怎样能够防止毛病的发作呢？接下来咱们大家一起来简略的了解下吧。

1.首要操作数控钢筋弯曲中心的操作人员必定要有娴熟的技术，能够了解的了解数控钢筋弯曲中心的功
能，出现异常情况时能够及时的处理处理，然后能够防止损坏数控钢筋弯曲中心。

2.在操作数控钢筋弯曲中心之前做好操作前的检查作业，细心的检查各工位、部件是否处于正常的作业
范围，如有异常情况的发作及时上报处理。

3.数控钢筋弯曲中心操作的过程中禁止超负荷作业，超负荷作业不仅会加剧零件之间的磨损还简单造成
数控钢筋弯曲中心的损坏。

4.在日常的作业中定时的柜弯曲机进行保护保养作业，然后能够延伸使用寿命，削减毛病的发作。

弯曲机使用注意事项

使用弯曲机的注意事项，两机头数控弯曲中心厂家，数控钢筋弯曲中心是一种由PLC控制的加工生产钢
筋笼的设备，根据施工要求，主筋通过人工穿过固定旋转盘圆孔中进行固定，然后通过固定旋转盘及移
动旋转盘转动把绕筋缠绕在主筋上，同时进行焊接，从而形成产品钢筋笼。今天来给大家介绍下使用数
控钢筋弯曲中心的注意事项：



1、使用设备之前检查性能是否良好，工作台和数控钢筋弯曲中心是否保持水平。

2、工作前，准备好各个芯轴工具挡，按规定调整芯轴成型轴、挡铁轴等。

3、检查芯轴的挡块、转盘等是否有损坏，如出现问题，及时进行处理。

4、在加工之前，数控钢筋弯曲中心要空转几分钟，方可把钢筋需弯的一头插在转盘固定备有的间隙内。

5、钢筋的另一端需要用手压紧，并且把机身固定住，确保安在挡住钢筋的一侧可进行开动。

6、在弯曲机进行加工钢筋时，禁止改变钢筋的直径、根数、速度等。

对一些比较有经验的人来操作弯曲机的时分这要效率也是比较高的，不过现在运用数控钢筋弯曲中心对
操作工人的要求也慢慢的降低了，现在只要是培训一天就差不多能够操作了.

数控钢筋弯曲中心功能特色：

设计先进、坚实牢靠、结构紧凑、操作便利、安全耐用、功能安稳。

特别采用加厚钢板，高钢性圆盘条铁，江苏弯曲机，大功率中速国标电机，质量更安稳。

全封闭式变速箱，全自动钢筋弯曲机型号，超低噪音，配备可调速齿轮，高低两种速度，运用更便利。

特别增加偏疼套，超高硬度附件，可调式挡板，运用寿命更长久。

弯曲机操作规程及其留意事宜

一、查看机械功能是否良好、工作台和弯曲机台面保持水平；并准备好各种芯轴东西挡。

二、按加工钢筋的直径和弯箍机的要求装好芯轴，成型轴，挡铁轴或可变挡架，芯轴直径应为钢筋直径
的2.5倍。

三、查看芯轴，挡块、转盘应无损坏和裂纹，防护罩紧固牢靠，经空机工作承认正常方可作业。

四、作业时，将钢筋需弯的一头插在转盘固定备有的间隙内，另一端紧靠机身固定并用手压紧，智能数
控钢筋弯曲机报价，查看机身固定， 确实安在挡住钢筋的一侧方可开动。

五、作业中严禁替换芯轴和变换角度以及调速等作业，亦不得加油或清除。

六、弯曲钢筋时，严禁加工超过机械规则的钢筋直径、根数及机械转速。

七、弯曲高硬度或低合金钢筋时，应按机械铭牌规则换标最1大限制直径，并互换相应的芯轴。

八、严禁在弯曲钢筋的作业半径内和机身不设固定的一侧站人。弯曲好的半成品应堆放整齐，弯钩不得
朝上。

九、转盘换向时，有必要在停稳后进行。

十、作业结束、清理现场、保养机械、断电锁箱。



弯曲机的日常巡检与保养 :

1请您在开机前仔细查看机器每个部位是否正常，连接螺栓是否紧固牢靠.气管是否有泄漏，别的还需留
意个部位紧固螺栓应定期用扳手查看是否松动.

2 有光滑需求的部位有必要定时加注光滑油.

3.替换切刀或许检修机械，请堵截电源，挂好检修牌，确保安全。

4. 及时清理机械卫生，保持设备的清洁。

5. 离开前请堵截电源，关闭电源开关。

智能数控钢筋弯曲机报价-力孚重工(在线咨询)-江苏弯曲机由山东力孚重工有限公司提供。“数控钢筋笼
滚焊机,数控钢筋弯曲中心,数控钢筋弯箍机”就选山东力孚重工有限公司（www.zjlyjx.com），公司位于
：山东省济宁北湖旅游度假区奥体路17号新城发展大厦B座18层西，多年来，力孚重工坚持为客户提供好
的服务，联系人：王经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。力孚重工期待成为您
的长期合作伙伴！
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