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产品详情

弯曲中心的操作

影响弯曲中心的操作因素，我们在使用数控钢筋弯曲中心时，有很多朋友不是很了解数控钢筋弯曲中心
的操作事项，今天我们就来看一下影响数控钢筋弯曲中心的操作因素：

1、在使用数控弯曲中心时，双机头钢筋弯曲中心型号，首先要注意不要连续使用设备，要讲究劳逸结合
，大家也知道就算设备质量再好也会影响到后期使用。

2、使用数控弯曲中心，也要注意不能超过设备的弯曲直径，如果超过了弯曲直径，会对设备的各部件造
成严重的损害。

3、操作数控弯曲中心期间，要注意保持好弯曲速度，不能为了赶作业，而加快设备的弯曲速度，这不仅
会影响产品的加工质量，还对设备有影响。

1、操作数控钢筋弯曲中心之前，需要对设备有一定了解，特别是对设备的结构，原理以及操作等，都要
有全1面的了解。

  2、数控钢筋弯曲中心加工前，要先检查下设备的使用状况，看下是否存在故障，确认没有故障后就
可以加工了。

 
3、也要做下弯曲中心的调整，比如矫直部分压下辊的调整，钢筋压下量的调整，以及弯曲轴的调整等。

  4、还有做好设备的润滑工作，特别加工之前，要检查下设备的润滑情况。



弯曲中心的日常保养

1、在冬季，弯曲中心要注意预热，特别是在运行前，一定要做好弯曲中心的预热工作，不然是会对弯曲
设备造成使用影响。

2、使用数控钢筋弯曲中心，建议大家每周都对设备进行一个简单的维护，对设备进行维护可以保证设备
运行流畅，也能使设备更加稳定。

3、还有重要的就是数控钢筋弯曲中心的芯轴，挡块和转盘等都要每月检测一次，因为这些部件都是容易
磨损的，经常检测不会对设备造成影响。

1、使用钢筋弯曲机加工时，如果是在未经净化的环境下，尘土的数量是比较大，加工时如果尘土落在加
工外貌上，会见外貌拉伤。

  2、使用数控钢筋弯曲中心加工时，想要提高加工体系的动态稳固性，除了在制造上采取步伐之外，
还需要用隔振体系来包管机床。

  3、弯曲中心的加工环境如果尘土比较多，如果在加工时落在量具测量外貌上，就会容易造成操作者
的判断错误，影响加工。

在数控弯曲中心使用时应遵守的标准有哪些，大家了解吗，下面数控棒材剪切线设备厂家来为大家简单
阐述有关内容：

1.工作台和弯曲工作盘台应保持水平，操作前应检查芯轴、成型轴、挡铁轴、可变挡架有无裂纹或损坏
，防护罩牢固可靠，经空运转确认正常后，方可作业。

2.操作时要熟悉倒顺开关控制工作盘旋转的方向，钢筋放置要和挡架、工作盘旋转方向相配合，不得放
反。

3.改变工作盘旋转方向时必须在停机后进行，即从正转—停—反转，不得直接从正转—反转或从反转—
正转。

4.弯曲中心运转中严禁更换芯轴、成型轴和变换角度及调速，严禁在运转时加油或清扫。

5.弯曲钢筋时，严禁超过该机对钢筋直径、根数及机械转速的规定。

6.严禁在弯曲钢筋的作业半径内和机身不设固定销的一侧站人。弯曲好的钢筋应堆放整齐，弯钩不得朝
上。

弯曲中心的一般故障和故障排除方法：

1、踩下脚踏开关时无动作。此时，可能存在未返回其原始位置的弯曲头，或者线路松动，或者脚踏开关
已被移除（触摸屏上显示警报）。 首先按下紧急停止开关时，机头始终反转，紧急停止改变机头的圆形
接近开关。如果没有头部旋转，来检查线路是否已连接，最后检查脚踏开关线。无论是否有断点，都可
以进行修复。

2、只需踩1踏脚踏开关主轴即可伸展而不弯曲。此时，有机头上的主轴延伸检测开关被损坏，更换或调



整。 3，弯曲机头会自动返回，但没有下一步动作。此时，两机头数控钢筋弯曲中心厂，自动返回的一
个或两个磁头的主轴返回到检测开关以进行损坏，更换或调整。

4、身体总是弯曲而不会回来。此时，请确保行程开关没有损坏，或位置太高，可以更换或调整。

5、当身体弯曲时，弯曲操作根本不会移动。目前，这是由于弯曲超过主机的弯曲能力，全自动数控弯曲
中心厂家，并且可以移除一些钢筋。

6、弯曲时，弯曲机头移动很大。这是因为没有锁定位置。调整大小后，江西弯曲中心，拉下开关以固定
位置。

7、当主机弯曲时，当某个机头移动时它会跳闸。这是因为电机很容易被内部短路更换，因此可以更换电
机。

8、如果有两个头同时弯曲，则只有一个头可以工作。
如果行程开关短路或行程开关没有损坏，可能会发生电机烧坏。

9、当主轴伸展时，它总是伸展然后减速。
主轴可能不会突出，检测开关可能会损坏，或者主轴可能会弯曲。
如果主轴可以进入前轴盖，则需要逐个检查每个主轴的主轴深度。 原位检测开关。

10、它在身体弯曲时停止。 这是因为弯曲中心头上的原点检测开关损坏或位置太低。
打开机器的侧盖，测量原位开关和测量盘之间的距离（正常距离检测点约为3
mm，距非检测点的距离为6 mm）。 顶部，如果开关指示灯始终打开或关闭，请更换开关。

两机头数控钢筋弯曲中心厂-力孚重工(在线咨询)-江西弯曲中心由山东力孚重工有限公司提供。山东力孚
重工有限公司（www.zjlyjx.com）是山东 济宁 ,钢筋和预应力机械的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管
理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在力孚重工领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽
谈，共创力孚重工更加美好的未来。
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