
黑龙江洗衣厂房污水处理设备现货

产品名称 黑龙江洗衣厂房污水处理设备现货

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 30000.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
现货:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 中国（山东）自由贸易试验区青岛片区辛安街道
团结路789号（注册地址）

联系电话 18653604536 18653604536

产品详情

黑龙江洗衣厂房污水处理设备现货洗涤污水处理的具体流程废水经格栅拦截去除水中废渣、纤维等固体
悬浮物，进入调节池，在调节池内均质、均量后经泵提升至絮凝沉淀池，在水中投加混凝剂后，其中悬
浮物的胶体及分散颗粒在分子力的相互作用下生成絮状体且在沉降过程中它们互相碰撞凝聚，其尺寸和
质量不断变大，沉降速度不断增加，絮凝体长大到一定体积后即在重力作用下脱离水相沉淀，然后自流
进入A级生物池，在A级生物池段异养菌将污水中可溶性有机物水解为有机酸，使大分子有机物分解为小
分子有机物，不溶性的有机物转化成可溶性有机物，将蛋白质、脂肪等污染物进行氨化。在O级生物池
段存在好氧微生物及消化菌，其中好氧微生物将有机物分解成CO2和H2O;在充足供氧条件下，硝化菌的
硝化作用将NH3-N氧化为NO3-，通过回流控制返回至A级生物池，在缺氧条件下，异氧菌的反硝化作用
将NO3-还原为分子态氮，接触氧化池出水自流进入沉淀池进行沉淀，沉淀池出水进入清水池，在清水池
中短暂停留后达标排放。

黑龙江洗衣厂房污水处理设备现货曝气生物滤池曝气生物滤池属于生物膜法的范畴。现代曝气生物滤池
是在生物接触氧化工艺的基础上引入饮用水处理中过滤的构思而产生的一种好氧废水处理工艺。其突出
的特点是将生物氧化和过滤结合在一起，滤池后部不设沉淀池，通过反冲洗再生实现滤池的周期运行。
其核心技术是采用多孔性的滤料作为生物载体，单位体积的生物量数倍于活性污泥法，因此具有处理负
荷高，池体体积小，占地省的特点。此外，曝气过程中气泡行程长，气液接触时间长，经滤料多次剪切
，氧的利用率高，能耗低。生物滤池运行的基本原理如下：经预处理后的污水与经过硝化后的滤池出水
混合后通过滤池进水管进入滤池底部，并向上流经填料层的缺氧区，一方面反硝化细菌利用进水中的有
机物将进水中的NO3--N转化为N2，实现反硝化脱氮；

另一方面，SS通过一系列复杂的物化过程被填料及其上面的生物膜吸附截流在滤床内。经过缺氧区处理
的污水进入好氧区，进一步降解有机物和发生硝化作用，同时继续去除SS。以SS形态被截留在滤床内的
有机物和被生物膜吸附的有机物实际被降解的时间接近一个运行周期（通常一个运行周期为1d左右）。
随着过滤的进行，填料层生物膜增厚，截留的SS不断积累，过滤水头损失增大，达到一定值后进行反冲
洗。反冲洗采用气水反冲。如果对出水磷要求较高，可在滤池进水中投加药剂，经滤床截流达到除磷的
目的。国内已有污水厂采用生物滤池技术。为延长滤池的过滤周期，强化一级处理以尽量减少进入滤池



的SS是必要的。强化一级处理大致有两类方法，一是投加药剂絮凝沉淀，另一类是利用生物的絮凝吸附
作用。

由于我国目前并没有专门的关于第三方环境治理的法律法规，因此对于何种情况下环保部门可以对环境
治理第三方进行处罚并没有统一、明确的规定，需要结合各专门法规、规章等进行分析判断，例如原国
家环境保护部在2012年颁布的部门规章《污染源自动监控设施现场监督检查办法》中就有受托运营单位
环境行政责任的规定。

黑龙江洗衣厂房污水处理设备现货污染源自动监控设施法律上被视为排污单位污染防治设施的组成部分
，由此受托从事污染源自动监控设施运行的专业化运行单位实际上是作为环境污染治理的第三方而存在
的。《污染源自动监控设施现场监督检查办法》区分了污染源自动监控设施排污企业的自运行和委托给
专业化运行单位的社会化运行两种方式，将受托运营单位与排污单位并列为环境行政监管对象，分别对
排污单位和受托运营单位规定了接受现场监督检查的义务及相应的法律责任。

保证污染源自动监控设施正常运行。污染源自动监控设施确须拆除或者停运的，应当事先向有管辖权的
监督检查机构报告，经有管辖权的监督检查机构同意后方可实施。污染源自动监控设施发生故障不能正
常使用的，应当在发生故障后12小时内向有管辖权的监督检查机构报告，并及时检修，保证在5个工作日
内恢复正常运行。停运期间，应当按照有关规定和技术规范，采用手工监测等方式，对污染物排放状况
进行监测，并报送监测数据。
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