
吉林冲压机械手出厂价格 诸城市银龙机械厂

产品名称 吉林冲压机械手出厂价格 诸城市银龙机械厂

公司名称 诸城市银龙机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 诸城市龙都工业园

联系电话  13863675690

产品详情

诸城银龙机械厂的冲床维修保养知识

例行维护保养工程项目

冲床每使用1500-2000小时维护保养应执行项目：

1、滑润油脂吐出油量及压力检知功能测试与调整。

2、空气系统之滤清器，给油器调整阀等功能及水份杂质测试检查与必要调整。

3、空气压力开关设定值检查及压力检知功能测试与调整。

4、模高指示开关设定值检查与实测值之检查与调整。

深喉冲床采用铸造机身，吉林冲压机械手出厂价格，普通冲床喉深只有180--230左右，板料放进去冲床后
墙板挡抵住了板料，开式冲压机械手出厂价格，无法实现料孔距板边300或500的距离，这就需要用25t深
喉冲床来实现。诸城市银龙机械厂销售部陈经理

深喉冲床采用铸造机身，一般用在板料冲孔方面，如大型电气箱电器柜中间开的百叶窗，防盗门门中间
开的猫眼，因料孔距离板边距离通常在300mm以上或更多，而普通冲床喉深只有180--230左右，板料放进
去冲床后墙板挡抵住了板料，无法实现料孔距板边300或500的距离，板材冲压机械手出厂价格，这就需
要用25t深喉冲床来实现.



机械使用

压力机作冲裁、成型应遵下列规程。两人以上操作时，应定人开车，注意协调配合好。下班前应将模具
落靠，断开电源，双剪冲压机械手出厂价格，并进行必要的清扫。暴露于压机之外的传动部件，必须安
装防护罩，禁止在卸下防护罩的情况下开车或试车。必要时可开空车试验。安装模具必须将滑块开到下
死点，闭合高度必须正确，尽量避免偏心载荷；模具必须紧固牢靠，并经过试压检查。

吉林冲压机械手出厂价格-诸城市银龙机械厂由诸城市银龙机械厂提供。吉林冲压机械手出厂价格-诸城
市银龙机械厂是诸城市银龙机械厂（www.yinlongchongchuang.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈志亮。同时本公司（www.sdpilaoshiyanji.co
m）还是从事板簧疲劳试验机，机械式疲劳试验机，弹簧疲劳试验机的厂家，欢迎来电咨询。
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