
PMMA日本旭化成80NH 导光板级

产品名称 PMMA日本旭化成80NH 导光板级

公司名称 东莞市尚品塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:亚克力
80NH:亚加力
产地:日本旭化成

公司地址 樟木头塑胶原料市场三期

联系电话 0769-81782400 15899659499

产品详情

模具注塑_上海塑料瓶盖模具定制厂家浅谈注塑模具条纹缺陷解决办法产品设计方案初步确定后，即提前
与模具厂商有三个好处：1、可以保证设计的产品有好的成形工艺，不会因零件难以加工而修改定型设计
。通常由主流道、分流道、浇口和冷料穴组成。

4、制造厂家应具备数控、电火花、线切割机床及数控仿型铣设备，高精度磨床，高精度三座标测量仪，
计算机设计及相关等。5、一般大型冲压模具（如汽车复盖件模具）要考虑机床是否有压边机构，甚至边
润滑剂、多工位级进等。

除冲压吨位还要考虑冲次、送料装置、机床及模具保护装置。6、上述模具造及工艺不是每个企业都具备
和掌握的。在选择协作厂家时一定要了解它的加工能力，不但看硬件设备，还要结合管理水平、加工经
验以及技术力量。

同一年代﹐美国Cornell大学也成立了CIMP研究项目,由华裔g所﹐针对塑料加工做系统理论研讨,产品名为
C-MOLD。7、对同一套模具，不同厂家报价有时有很大差距。你不该付出高于模具价值费用的同时，也
不应该少于模具的成本。

模具厂家象你一样，要在业务中取得合理的利润。订制一套报价低得多的模具会是麻烦的开始。用户须
从自身要求出发，衡量。但即使了解了这个观念﹐问题仍未解决﹐因为在当时﹐模具内部成型时的流动
形态﹐仍无法在试模前判断﹔而要去流动形态﹐必须依据非常复杂的流体力学与热传问题的联立方程式
求解﹐以人力来做几乎是不可能。

目前注塑加工塑料件在逐渐向着高精密方向发展，而精密的注塑件的利润也是非常诱人的，加之精密注
塑加工是需要一定实力的，所以硬件和比较落后的注塑加工厂根本不具备生产条件，有一定的注塑实力
的企业未来可以朝着精密注塑加工的方向发展，这将极大的企业的利润。

另外单一的注塑件的利润也是比较低的，而且很多的注塑件工艺比较的简单，大企业在这方面没办法和
小企业进行价格的比拼。三、避免多头协作，尽量模具制作和制品加工：1、有了合格的模具（试件合格



），不一定能生产出批量的合格产品。

它直接关系到塑料制品的成型质量和生产效率。2、模具制作方可提前做设计，防止匆忙中考虑不周，影
响工期。尤其是模具对实现材料加工工艺要求、塑料制件的使用要求和造型设计起着重要的作用。3、制
作高质量模具，只有供需双方紧密配合，才能终降低成本，缩短周期。

金属嵌件成型容易产生成型收缩率不均一，事先应做重要部位的形状、尺寸精度的极限试验。注塑加工
外壳的尺寸公差，假如尺寸和产品本身的尺寸相差太大，也就是缝隙很大，很容易让消费者发现，并留
下劣质产品的印象。注塑加工外壳表面的光洁度，当消费者触外壳的时候，一定要留下舒服的感觉，光
洁度和注塑模具设计和注塑原材料有很大的关系。

注塑加工外壳的喷漆一定要均匀，异味也要及时的消除。注塑加工外壳的强度一定要耐用，像一般的电
器之类的产品至少都要用数十年的时间，这期间难免要磕磕碰碰，所以注塑加工外壳要有一定的冲击性
等。二、不要只看价格，要从质量、周期、服务考虑：1、模具种类很多，大致可分为类。

根据零件材料、物理化学性能、机械强度、尺寸精度、表面光洁度、使用寿命、经济性等不同要求，选
择不同类型的模具成形。注塑是一种工业产品生产造型的方法。产品通常使用橡胶注塑和塑料注塑。注
塑还可分注塑成型模压法。

和压铸法。2、精度要求高的模具需要使用高精度的数控机床加工，而且模具材质、成形工艺都有严格要
求，还需使用CAD/CAE/CAM模具技术去设计、分析。3、有些零件由于成型时有特殊要求，模具还需使
用热流道，气辅成型，缸等先进的工艺。
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