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产品详情

破乳剂在氨水焦油分离中的应用研究

氨水分离器主要承担焦炉煤气冷却后的焦油氨水混和物的分离。由于受停留时间、焦炉煤气中夹带煤粉
以及乳化物等影响，氨水分离器的界面也产生波动，严重时造成焦油含水量大幅上升，同时使循环氨水
中夹带大量焦油，影响焦炉以及焦油装置的正常生产，并且影响剩余氨水的后续处理。

目前，焦化厂主要依靠调整温度、增加停留时间以及离心分离等手段改善焦油质量和提高氨水焦油的分
离效果。国内使用化学药剂改善氨水焦油分离效果的情况。考虑到某焦化厂煤调湿装置投入使用可能带
来的煤粉夹带量增加以及氨水焦油分离困难等问题，对在氨水焦油分离系统中使用化学破乳剂进行了探
索性研究，为煤调湿进行技术储备。

1    静态试验

本试验选用的化学品代号为XK-0608，其主要的理化性质
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其工作原理为：破乳剂XK-0608为一种油溶性的破乳和减粘剂，药剂加入系统后，大部分同氨水中的焦油
相结合，在分离器内，可加强焦油氨水分离速度和分离效果，并通过破乳、分散、减粘作用，使氨水焦
油乳化层变薄，达到提升氨水焦油在分离器内分离效率的目的，从而降低氨水中夹带的悬浮物含量，适
当降低焦油的表面张力，加速焦油与焦油渣的分离以获得含水分及渣更低的焦油，同时最大限度地减少
夹带进入氨水中的悬浮物及油含量，改善循环氨水质量，加强剩余氨水处理效果。

实验室静态模拟研究主要是模拟现场工况条件下（氨水分离器内部温度：75～80℃），对XK-0608化学药
剂进行实验室小试，确定理论最佳投放浓度，评估该药剂使用后对焦油质量的影响。

通过模拟工况条件下的静态试验研究，确定了该药剂的理论最佳投放浓度为100～400ppm。同时对添加
药剂情况下焦油质量进行了分析，变化不显著，见表2。

表2  添加药剂前后焦油性能的分析结果

XK-0608

添加量ppm

0

300

粘度（80℃）

1.91

1.85
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%
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4.71

焦油含渣量

1.0

1.2

初馏点

℃

170

172

170～230℃馏分

6.9

7.9

230～300℃馏分

34.7

36.5

 

300～350℃馏分
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55.1 

＞350℃馏分

% 
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0.5

2    工业化试验

2.1   试验流程

本试验选择在某焦化厂一期氨水系统中进行。高位槽中的药剂通过定量泵连续加入到氨水中间槽，由于



XK-0608属油溶性产品，其随循环氨水返回焦炉后在冷却上升管煤气后进入氨水分离器。在氨水分离器内
，XK-0608破乳剂与焦油结合，通过破乳、分散及减粘作用，改善焦油与氨水的分离效果，而反应后的X
K-0609药剂进入焦油系统。

系统。

试验流程

1－氨水分离器；2－焦油分离器；3－药剂高位槽；

4－循环氨水中间槽；5－药剂泵；6－循环氨水泵

2.2   试验结果分析

本工业试验使用廊坊兴科特种化学品XK-0608，采用计量泵连续投加于一期氨水中间槽，药剂投加浓度控
制在100～400ppm。考虑到试验初期管道内部原来积存的焦油剥离可能对焦炉上氨水喷嘴的影响，采用
了逐步提高药剂浓度的方式，试验起始浓度控制在50～100ppm。工业化试验持续了3个月左右，试验期
间重点跟踪了药剂添加前后以及不同药剂浓度下氨水、焦油质量的差异。

（1）药剂添加前后的对比。药剂添加后，焦炉上氨水喷嘴未出现堵塞加剧的现象，且随着试验的进行，
喷嘴堵塞有一定程度的改善。药剂添加前后，对氨水、焦油分离性能的影响具体表现在焦油水分、粘度
、焦油渣及氨水悬浮物的变化上。

表3    试验前后氨水及焦油指标对比

技术指标

试验前

试验后

变化

焦油水分

3.70

2.0

-46%

焦油粘度

2.43

2.13

-13%

氨水悬浮物



113

78

-31%

（2）不同药剂浓度的对比。实验过程中，跟踪了不同药剂浓度下焦油水分及粘度的变化情况。在100pp
m以下时，随着药剂浓度的提高，焦油水分及粘度改善较为显著，但浓度超过100ppm后，焦油水分及粘
度则变化不大。

（3） 对焦炉循环氨水质量的影响。氨水质量的变化情况作为药剂对分离器性能影响的辅助指标进行跟
踪。从试验情况看，循环氨水悬浮物含量总体下降了约31％，氨水焦油夹带及氨水的粘滞性均得到一定
程度的改善。更重要的是焦油和氨水的质量波动大大减小，焦油水分标准差下降了44%，氨水悬浮物标
准差下降了49%。

通过对添加药剂的一期循环氨水及未添加药剂的二期循环氨水的比较，200mL循环氨水在采用标准0.45u
m滤纸进行实验室抽滤试验的结果显示，一期的抽滤时间为2min55s，二期为30min47s，说明循环氨水的
流动性得到较大程度改善。动大大减小，焦油水分标准差下降了44%，氨水悬浮物标准差下降了49%。

通过对添加药剂的一期循环氨水及未添加药剂的二期循环氨水的比较，200mL循环氨水在采用标准0.45u
m滤纸进行实验室抽滤试验的结果显示，一期的抽滤时间为2min55s，二期为30min47s，说明循环氨水的
流动性得到较大程度改善。

3    结论

（1）辅助焦油氨水分离的化学破乳剂添加在氨水焦油分离系统是可行的，对焦油组成无显著影响。

（2）添加破乳剂/减粘结剂能够较大程度改善氨水和焦油的分离性能，对稳定焦油及氨水质量有益，可
作为氨水焦油分离的一项补充技术。
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