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产品详情

曲面钢化玻璃具有哪些特点呢?

据了解，曲面钢化玻璃是将优质的浮法玻璃加热接近软化点时，在玻璃表面冷却，使压缩应力分布在玻
璃表面，而张引应力则在中心层。因有强大相等的压缩应力，使外压所产生的张引应力被玻璃强大的压
缩应力所抵消，增加玻璃的安全度。

且曲面钢化玻璃的厚度有3.4mm、5mm、6mm、8mm、10mm、12mm、15mm、19mm八种。但曲面(即弯
钢化)玻对每种厚度都有个弧度限制。

1、强度提高：钢化后钢化玻璃的机械强度、抗冲击性、抗弯强度能够达到普通玻璃的4—5倍。

2、热稳定性提高：钢化玻璃可以承受巨大的温差而不会破损，抗拒变温差能力是同等厚度普通浮法玻璃
的3倍。

3、安全性提高：钢化玻璃受强力破损后，迅速呈现微小钝角颗粒，从而极大限度地保证人身安全。应用
：家具、电子电器行业，建筑、装饰行业、浴房、汽车、扶梯、及其它特别需要安全及存在温差剧变的
场所，并可作为中空玻璃和夹层玻璃的原片。

提高钢化玻璃成品率知识

一，该玻璃必须磨边之前进行回火。玻璃磨边钢的产量低质量起到了决定性的作用。当玻璃切割边缘会
留下很小，很细的裂缝，几乎看不到肉眼。有两方面的影响磨边，一是美观，二是当钢中，防爆钢化玻
璃，为了不容易破碎，钢化玻璃，以提高产量。

第二，调节回火工艺参数。钢的加热温度的主要工艺参数和钢的加热时间和钢材的冷却时的压力的冷却
时间。回火温度和加热时间是反比于相对较高的温度下的加热时间较短。然而，我们比12mm厚钢化玻璃
，新建县钢化玻璃，如果炉内温度过高，很容易在里面炸锅炉。当然油炸锅的原因有很多，主要的原因
为炉内温度设置得太高。建议12mm以上的钢化玻璃中，当温度设定为约665度，且适当地延长加热时间



炉内。在确定了加热的温度需要选择合适的时间，一般来说，加热时间每毫米大约为40秒。然而，当钢
铁和玻璃的大部份需要通过加热时间的10％时，钢冲头，而且还增加了加热时间偷猎玻璃10％的增长。
辩证把握加热时间和温度是非常重要的，而且还提高强化玻璃的成品率的关键。

第三，将玻璃受热均匀重要性。四边6个面的玻璃立方体。加热玻璃的上表面和下表面相对较慢，在大幅
面玻璃钢，加热该中间玻璃趋于缓慢，有时钢化玻璃可以形成出一个罐形（接近正方形尤其大幅面玻璃
），其中所述加热的因过度，由于中间加热太慢的边缘部分，加热完毕后，玻璃的温度比玻璃边缘的中
间温度高得多。到大格式玻璃均匀地加热，炉内的优选的温度设定为温度的加热曲线（水平）中比设定
温度高10度时，边缘部分的低于设定温度10度的温度。因此，这两个钢化玻璃出了整个颗粒大小和均匀
的。

如何正确清洗钢化玻璃安装检验

1、平时运用湿毛巾、报纸

在平时清洗时，用湿毛巾或报纸擦洗即可，湿毛巾能够擦除大部分污迹，报纸能够擦除玻璃外表的水迹;
固执的污迹可用毛巾蘸啤酒或温热的食醋擦除，也能够玻璃清洗剂，忌用酸碱性较强的溶液清洗;冬季玻
璃外表易结霜，可用布蘸浓盐水或白酒来擦洗，南昌钢化玻璃工厂，作用极好。

2、保鲜膜让玻璃重获

沾满油污的玻璃清洗起来非常吃力，只需要一张保鲜膜和湿抹布就能让玻璃重获：在玻璃上喷满清洗剂
，贴上一张保鲜膜，使凝固的油渍软化，过非常钟后，撕去保鲜膜，再以湿布擦洗即可将油污悉数擦去
，不留痕迹，光滑如新;玻璃上若有油性笔迹，可用橡皮浸水摩擦，再用湿布擦洗就能彻底去掉油性笔的
痕迹;如果是油漆，可用棉花蘸热醋擦洗;用清洗干布蘸酒精擦洗玻璃，可使其亮如水晶。

3、无氟牙膏清洗毛玻璃

有各种斑纹的毛玻璃、磨砂玻璃也是深受大家的喜爱，但是清洗起来也是对比费事的一件工作。想要清
洗有斑纹的毛玻璃，钢化夹胶玻璃雨棚，可用一支牙刷，蘸上清洗剂，或者无氟牙膏，刷洗污渍处，就
能将污渍彻底去掉。不能运用含氟的牙膏是因为氟会损坏钢化玻璃。

新建县钢化玻璃-防爆钢化玻璃-汇投钢化厂(推荐商家)由南昌市汇投实业有限公司提供。新建县钢化玻璃
-防爆钢化玻璃-汇投钢化厂(推荐商家)是南昌市汇投实业有限公司（www.jxhuitou.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：姜经理。
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