
齿轮滚刀加工 天津齿轮滚刀 新星工具【优质商家】

产品名称 齿轮滚刀加工 天津齿轮滚刀
新星工具【优质商家】

公司名称 金华市新星工具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 金华市金西开发区纵二路洞山街356号

联系电话  13645790600

产品详情

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造高效率高
精度弧形齿锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀、双盘直齿铣刀片、奥利康刀条、径向剃齿刀等产品

在切削进程中，切削刃上任意点的工作前角和后角都在不断变化。现在讨论切削刃在直线段AB上的任意
位置C点时(C点位置可用半径Ri=OC和角度h来表示)垂直于工件轴线的剖面。在设计组合拉刀时，其结
构应能实现拉刀高度可调，以保证在加工复杂零件廓形时能取得 所需加工精度。

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造高效率高
精度弧形齿锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀、双盘直齿铣刀片、奥利康刀条、径向剃齿刀等产品

在内齿轮和插齿刀的齿数相差大时产生，常可将内齿轮的齿顶削去一些，退让刀时产生的干涉，制造齿
轮滚刀，当内齿轮与插齿刀的齿数差少时，插齿刀切入和返回时，易将内齿轮齿顶的角部切去一些。比
起退让刀时的干涉，二者齿数差更少时，会发生这种干涉。在渐开线齿面包络展成完后，刀具的齿顶会
切除一些内齿轮齿面，若不产生退让刀产生的干涉，也不会产生余摆线干涉，因此在插齿刀齿数设计时
有所限制。其往复运动是主切削运动，它的快慢就是切削速度高低。除此之外的插齿刀和工件齿轮按一
定速比的啮合运动。

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，天津齿轮滚刀，专
业高效率高精度弧形齿锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀、双盘直齿铣刀片、奥利康刀条、径向剃齿刀等产
品

碗型插齿刀难点分析。①该零件内花键在内孔底部，孔小且深，所以插齿刀细而长，选择合适的柄部直
径，齿轮滚刀加工，既要保证插齿刀强度，又不影响插齿。②该零件内花键齿根圆有φ19.50+0.18mm的
公差要求，与其他普通内花键只要求齿根圆大于等于某一直径尺寸不同，需确定插齿刀顶圆直径。



齿轮滚刀加工-天津齿轮滚刀-新星工具【优质商家】由金华市新星工具制造有限公司提供。齿轮滚刀加
工-天津齿轮滚刀-新星工具【优质商家】是金华市新星工具制造有限公司（www.tz1288.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：徐。
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