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缝焊机工作原理

在接缝形成过程（间歇）缝焊期间，每个焊点还经受三个阶段的预压、电加热和冷却结晶。然而，由于
在缝焊期间辊电极和焊件之间的相对位置的快速变化，这三个阶段不像通过点焊所区别的那样明显。可
以考虑：

1）在辊式电极的直接压缩下，被电流加热的金属处于“电加热阶段”。

2）即将进入辊电极的相邻金属受到辊电极的一定预热和分压，并处于“预加载阶段”。

3）刚从辊电极底部露出的相邻金属一方面开始冷却，并且以相同的方式受到辊电极部分的压力，并处于
“冷却结晶阶段”。因此，辊电极下方的焊接区和与其相邻的两侧的金属材料将同时处于不同的阶段。
对于焊缝上的任何焊点，在辊子下面通过的过程是“预加载 - 加热 - 冷却结晶”的三阶段过程。由于该工
艺是在动态条件下进行的，因此预压和冷却结晶阶段的压力不足，缝焊头的质量一般应比点焊的质量差
，裂纹如裂纹、收缩很容易出现孔洞。

缝焊机的工作方法

根据辊电极的旋转（焊接件的移动）和焊接电流的通过（通电）的机电匹配方法，可以分类以下三种类
型。

连续缝焊

辊电极连续旋转，焊件以恒定速度移动，焊接电流连续通过，并且每半个周期形成焊点。焊接速度可达1
0~20m / min。由于焊接表面质量差，实际应用受到限制。

间歇缝焊



焊件以恒定速度连续移动，焊接电流间歇地通过，每次“开 - 关”形成焊点。根据板厚焊接速度0.5~4.3m
/ min，环缝焊机厂家，应用广泛，主要生产黑色金属气体、水、油封焊缝

阶梯缝焊

焊件间歇性地移动，焊接件处于静止状态时焊接电流通过。每次“在移位”一次形成焊缝并且可以施加
锻造压力。接头形成与点焊非常相似。焊接速度低，一般只需0.2~0.6m /
min它仅用于制造高密封焊接，如铝合金和镁合金。

自动焊机的工件焊接过程自动化系统

     自动焊机主要由工件自动上料、下料机构，工件工位自动转换机构，工件自动装夹机构，以及工
件焊接过程自动化系统，系统集成控制等组成。右图即为一套在流水线的热水器生产线自动焊机整体图
，包括自动上下料、自动传送、自动装夹和焊接过程自动化等机构组成。

     焊接过程需要根据产品零件的材质、板厚、尺寸大小、焊缝形式、保护气体、送丝形式来选择不
同的焊接方式。焊接过程自动化系统可以组成一个简单的自动焊接专机，也可作为自动焊机的一个组成
部分，其主要构成及特点如下：

    1、
焊接电源：其输出功率和焊接特性应与拟用的焊接工艺方法相匹配，并装有与主控制器相连接的接口。

    2、
送丝机及其控制与调速系统。对于送丝速度控制精度要求较高送丝机，其控制电路应加测速反馈。

    3、 焊接机头用其移动机构。其由焊接机头，焊接机头支承架，悬挂式拖板等组成，地于精密型焊
头机构，其驱动系统应采用装有编码器的伺服电动机。

    4、 焊件移动或变位机构。如焊接滚轮架，环缝焊机生产厂家，头尾架翻转机，回转平台和变位机
等，精密型的移动变位机构应配伺服电动机驱动。

    5、 主控制器。亦称系统控制器，主要用于各组成部分的联动控制，
焊接程序的控制，主要焊接参数的设定，调整和显示。必要时可扩展故障诊断和人机对话等控制功能。

    6、
计算机软件。焊接设备中常用的计算机软件有：编程软件，功能软件，工艺方法软件和专家系统等。

    7、 焊头导向或跟踪机构。弧压自动控制器，焊枪横摆器和监控系统 。

    8、 辅助装置。如送丝系统，循环水冷系统、 焊剂回收输送装置、焊丝支架、电缆软管及拖 。

缝焊机怎么进行工作

     相信大家对缝纫机应该十分的清楚，并且很多老一辈的人对它的用法也是十分清楚，但是，对于
缝焊机，又有几人了解呢?又有几人清楚其用法呢?下面，我就简单的介绍一下缝焊机及其工作原理。



缝焊机顾名思义，环缝焊机，从字面上理解，大多数人都会认为它是将两个工件安装到一起的一个工具
。而缝焊机的主要用途，环缝焊机销售，就是将两个焊接件搭到一起或将接头放在两个滚轮的电极中间
，使滚轮上的电极对焊接件进行加压并且转动起来，通过不断的脉冲的输送，使焊接件在电的作用下形
成一个连续焊缝的电阻仪器。

从某种角度上来说，焊接机是点焊接所发展下的成果，在一些密封接头的制造上，常常会用到缝焊机，
当然，对于不是密封的工件来说，缝焊机依然可以适用，但是所焊的焊件的厚度通常都不能高于2.5毫米
。缝焊机作为一种专门用来穿透很难穿透的焊接件的工具来说，其工作的原理又是怎样的呢?

焊接机在缝焊工作时，每一处的焊接点都需要经过预压，在经过电流的加热，   后在冷却结晶。虽然每
一个焊接点都会经过这样的一系列过程，但是由于每一个焊接点的位置变化的速度问题，使得每一个焊
接点的一系列变化看起来并没有十分的明显，可以理解为在焊件的移动和电流的移动方式下，可以有以
下几种缝焊方式。

环缝焊机-宏腾焊接-环缝焊机销售由高密市宏腾焊接设备有限公司提供。高密市宏腾焊接设备有限公司
（www.hongtenghanjie.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！同时本公司（www.wfhthj.cn）还是从事缝焊机，水塔式缝焊机，太阳能缝焊机的厂家，欢迎
来电咨询。
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