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产品详情

浅谈油缸自动焊接机器人的相关开发

主动焊接机器人中变位机主动焊接技能的开发：

传统工程油缸焊接选用简易焊接专机焊接，手工操作，焊接参数、工件定位全部由操作工人断定，精度
低，工件的焊接质量参差不齐，无法满意主动化出产要求。

因此，开发了变位机主动焊接技能，变位机是缸筒焊接工作站的中心装备，变位机规划了三个伺服电机
轴，经过PLC控制系统，与主动焊接机器人实时通讯，然后完结工件的主动化焊接。

因为变位机的传动选用了伺服系统，传动精度到达0.05mm级，充沛满意工件的精度要求。

考虑焊接节拍，全自动焊接机械手，选用双工位，工位1为装卡、预热、卸货工位，工位2为机器人焊接
工位。

两个工位一起进行作业；然后削减作业时刻、进步出产功率，焊接完结一件工件的总时刻约5.5min；

经过预先编制的焊接工序，焊接机器人对装卡完毕的工件主动焊接。

变位机主要由2个外部轴、克己旋转轴、工件定位卡具等组成。

焊接机器人的组成及优点简述

焊接机器人，顾名思义是从事焊接行业的机器人。焊接机器人主要分为机器人和焊接设备(焊机等等)两
部分。而细分来看，机器人由焊接机器人本体和控制柜组成，焊接机械手厂家，而焊接设备，以点焊为



例，则由电源，送丝机，焊枪等部分组成。而智能机器人可能还会带有传感系统，这是更为高s级一点的
机器人。

工业机器人是一种多用途，焊接机械手价格，可重复性操作的机器，焊接机械手，编程方式也有示教编
程等方式。为了适应不同的用途，在最后一个轴的机械接口处通常会链接一个法兰。焊接机器人的原理
就是在法兰处装上焊枪，使之进行焊接或者热喷涂。

随着科技的不断进步，机器人技术也达到了与之前不一样的层次，其技术已经日渐成熟。所以机器人有
以下几个优点：

1.稳定的焊接质量和稳定的效率;

2.改善工人的劳动环境和强度;

3.降低工人的操作要求;

4.减少了企业投资，可以省下焊接工人的工资来投资机器人。

焊接机器人的工作站是如何构成的呢？

关于弧焊机器人的工作站的建造，是一个比较复杂的工程，建造起来的进程也适当繁琐。那么，焊接机
器人的工作站是如何构成的呢?

首先当然是核心部件之焊接机器人单元，一般的弧焊机器人是由示教盒、操控盘、机器人本体及主动送
丝装置、焊接电源等部分组成。

能够在计算机的操控下完成接连轨迹操控和点位操控。

不只如此，它还能够使用直线插补和圆弧插补功用，来焊接由直线及圆弧所组成的空间焊缝，功用非常
强壮。

弧焊机器人主要有熔化极焊接作业和非熔化极焊接作业两种类型，不只能够长时间进行焊接作业，还能
确保焊接作业的高生产率、高质量和高安稳性等特色。

其次是电源单元和焊枪单元，都是弧焊机器人作业站运转的根底;

一起还有外部轴单元或焊接作业台，比如伺服行走滑台、伺服变位机、固定作业台、气动变位机、旋转
台等多种方式，满足不同的工况。

除此之外，弧焊机器人作业站还有夹具单元，用以固定工件，常用的有全主动电控夹具、手动阀气动夹
具、手动夹具等;

装置结构单元，担任弧焊机器人作业站的结实安稳，有机器人底座或全体便利移动式大底板。

另外，由PLC电气操控、操作操控台、发动按钮盒等构成的电气操控单元;安全防护单元;主动清枪站;安全
作业房等也都是弧焊机器人作业站不可或缺的组成部分。



旭航机械(图)-全自动焊接机械手-焊接机械手由高密市旭航机械科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。高密市旭航机械科技有限公司（www.gmxuhang.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，更矢志成为机械加工较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.gmxuhang.cn）
还是从事自动焊，环缝自动焊机，自缝自动焊机的厂家，欢迎来电咨询。
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