
按响销加工 苏州千方汽车零部件 按响销加工公司

产品名称 按响销加工 苏州千方汽车零部件
按响销加工公司

公司名称 苏州千方汽车零部件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山锦溪邵甸港路401号

联系电话  13140844525

产品详情

快速铣六角结构特点

1.工作台纵、横向有手动进给、机动进给和机动快进三种，按响销加工，机动进给可获得8种不同的进给
速度，能满足不同的加工要求；快速进给可使工件迅速到达加工位置，缩短非加工时间。

2.升降台Z向升降可通过手动和机动两种方式来实现，且手动和机动是互锁的，消除了不安全因素。

3.快速铣六角工作台X向行程可达800mm，且X、Y、Z三方向导轨副经超音频淬火、精密磨削及刮研处理
，提高精度，延长机床的使用寿命。

铝及合金

       纯铝是很难加工的，按响销加工公司，因其常常黏在刀具上。工业用铝一般均为铝合金，铝
中含少量铜可大大增加机械加工性。

油性切削油及水溶性切削油均可用来加工铝合金，油性切削油应该选择低黏度，且含有脂肪或氯添加剂
者，它们可以帮助渗透或减少切屑与刀具的熔接。水溶性切削油应该选择加有脂肪添加剂，并且其乳化
液的PH值不应太高。因为PH值太高，按响销加工厂家，会使铝的表面起污点。

   现代机械制造技术正朝着高效率、高质量、高精度、高集成和高智能方向发展。精密和超精密加工
技术已成为现代机械制造中最i重要的组成部分和发展方向，并成为提高国际竞争能力的关键技术。

   车削加工误差随着精密加工的广泛应用也成为了研究的热门课题。由于在机床的各种误差中，热误



差以及几何误差占据着绝大部分，故以减少这两项误差特别是其中的热误差成为了主要目标。误差补偿
技术(Error Compensation Technjque，按响销加工工厂，简称ECT)随着科学技术的不断发展而出现并发展
起来。由机床热变形造成的损失是相当大的。故极有必要开发能满足工厂实际生产要求的高精度、低成
本热误差补偿系统来修正主轴(或工件)与切削刀具之间的热误差，以提高机床加工精度，降低废品、增
加生产效率和经济效益。

按响销加工-苏州千方汽车零部件-按响销加工公司由苏州千方汽车零部件有限公司提供。按响销加工-苏
州千方汽车零部件-按响销加工公司是苏州千方汽车零部件有限公司（www.tz1288.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘小姐。
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