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产品详情

焊接机器人熔焊时的保护工艺和注意事项

在众多焊接种类中，熔焊也是比较常见的一种焊接方法。它的方法是在焊接过程中将所焊接的工件加热
至融化状态，并且不加任何压力完成焊接。人工自不必多说，为了提高熔焊的效率和质量，现在很多工
厂都采用焊接机器人进行焊接，那么此时需要注意什么呢?

焊接机器人在进行熔焊时，热源将待焊两工件接口处迅速加热熔化，形成熔池。熔池随热源向前移动，
冷却后形成连续焊缝而将两工件连接成为一体，高效的完成整个焊接工艺。

焊接机器人的运用虽然使得效率提高了不少，但是整个过程中如果大气与高温的熔池直接接触，大气中
的氧就会氧化金属和各种合金元素。大气中的氮、水蒸汽等进入熔池，还会在随后冷却过程中在焊缝中
形成气孔、夹渣、裂纹等缺陷，恶化焊缝的质量和性能。

那么遇到这种问题我们需要如何做呢?例如，自动焊接机械手，我们可以用二氧化碳等气体隔绝空气，或
者是在焊条药皮中加入对洋气亲和力大的物品进行脱焊，冷却后可以获得优质焊缝。

焊接机器人在汽车生产中的应用

 焊接机器人目前已广泛应用在汽车制造业，汽车底盘、座椅骨架、导轨、消声器以及液力变矩器等焊
接，焊接机械手哪家好，尤其在汽车底盘焊接生产中得到了广泛的应用。丰田公司已决定将点焊作为标
准来装备其日本国内和海外的所有点焊机器人。用这种技术可以提高焊接质量，因而甚至试图用它来代
替某些弧焊作业。在短距离内的运动时间也大为缩短。国内生产的桑塔纳、帕萨特、别克、赛欧、波罗
等后桥、副车架、摇臂、悬架、减振器等轿车底盘零件大都是以MIG焊接工艺为主的受力安全零件，主
要构件采用冲压焊接，板厚平均为1.5～4mm，焊接机械手，焊接主要以搭接、角接接头形式为主，焊接
质量要求相当高，其质量的好坏直接影响到轿车的安全性能。应用机器人焊接后，大大提高了焊接件的



外观和内在质量，焊接机械手厂家，并保证了质量的稳定性和降低劳动强度，改善了劳动环境。

焊接机器人的工作站是如何构成的呢？

关于弧焊机器人的工作站的建造，是一个比较复杂的工程，建造起来的进程也适当繁琐。那么，焊接机
器人的工作站是如何构成的呢?

首先当然是核心部件之焊接机器人单元，一般的弧焊机器人是由示教盒、操控盘、机器人本体及主动送
丝装置、焊接电源等部分组成。

能够在计算机的操控下完成接连轨迹操控和点位操控。

不只如此，它还能够使用直线插补和圆弧插补功用，来焊接由直线及圆弧所组成的空间焊缝，功用非常
强壮。

弧焊机器人主要有熔化极焊接作业和非熔化极焊接作业两种类型，不只能够长时间进行焊接作业，还能
确保焊接作业的高生产率、高质量和高安稳性等特色。

其次是电源单元和焊枪单元，都是弧焊机器人作业站运转的根底;

一起还有外部轴单元或焊接作业台，比如伺服行走滑台、伺服变位机、固定作业台、气动变位机、旋转
台等多种方式，满足不同的工况。

除此之外，弧焊机器人作业站还有夹具单元，用以固定工件，常用的有全主动电控夹具、手动阀气动夹
具、手动夹具等;

装置结构单元，担任弧焊机器人作业站的结实安稳，有机器人底座或全体便利移动式大底板。

另外，由PLC电气操控、操作操控台、发动按钮盒等构成的电气操控单元;安全防护单元;主动清枪站;安全
作业房等也都是弧焊机器人作业站不可或缺的组成部分。

自动焊接机械手-旭航机械(在线咨询)-焊接机械手由高密市旭航机械科技有限公司提供。高密市旭航机械
科技有限公司（www.gmxuhang.com）是一家从事“自动焊,自动焊机,焊接机械手,自动焊接设备,焊接机器
人”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“自动焊,自动焊机,焊接机械手,自动焊接设备,焊接机器人”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，
用户至上”的原则，使旭航机械在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说
明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.gmxuhang.
cn）还是从事自动焊，环缝自动焊机，自缝自动焊机的厂家，欢迎来电咨询。
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