
焊接平台直角定位件 焊接 速易德工业装备系统

产品名称 焊接平台直角定位件 焊接 速易德工业装备系统

公司名称 苏州速易德工业装备系统有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴中区胥口镇灵山路88号17-C

联系电话 18136731267 18136731267

产品详情

焊接平台是铸铁平台的一种，人们会考虑到焊接平台的材质和硬度，简单说一下焊接平台的硬度检测。
焊接平台出厂中要将检测的铸铁平板放置在平稳处，焊接平台直角定位件，然后将检测仪器放置在铸铁
平板上。检测的仪器包括：横梁：沿平板工作面对角线方向安装，它应具有足够的刚性;垫块：用来支承
横梁;砝码支座：它安置在平板工作面中央，与横梁不应有任何连接;砝码(载荷);扭簧比较仪：安装在横梁
中部。

 

装配平板是广泛用于机械行业精密测试、检验、划线的重要工具。为延长装配平板的使用寿命，保证使
用精度，1500焊接平台，刮研接触斑点质量是装配平板的一项重要技术指标。

目前，对刮研接触斑点的评定认为：

检查平板工作表面的微观质量即微小峰谷的平面度，表面微观质量高，耐磨性好，才能保证平板的使用
寿命。

防止平板工作表面有小范围的局部畸变，焊接，来保证平板的使用精度。

 

为了适应不同的受焊工件，要求焊接速度有较大的调整范围，良好的低速性能和较高的稳速精度，因此
控制电路采用以运算放大器组成的PID调节器为中心环节的晶闸管自动调节系统。

Kp为PID调节器放大倍数;Kd为晶闸管整流电路放大倍数;1/Ce为电动机放大倍数;α为反馈系数。

苏州速易德工业装备系统有限公司欢迎广大新老顾客来电咨询！
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