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产品详情

机械零部件表面硬质氧化处理中注意问题点

精密零件主要应用于高技术设备中，对于产品品质与精密度要求非常高，企业非常重视其质量控制。在
加工生产中有先进的设备是精密度的保障，企业的加工流程技术人员的经验也是重要原因。对于机械零
件的表面处理，以前都是采用一般的氧化，防止被氧化，现在大部分都采用硬质氧化处理，其加工精密
度，抗o2能力强，惠州氧化处理，耐腐蚀，耐摩擦等，铝材氧化处理，已广泛应用，只是硬质氧化的成
本相对较高，需要打专业的硬质氧化工厂处理。

   机械零部件表面硬质氧化处理中注意问题点：

   机械零部件产品的主要失效形式是断裂、磨损和腐蚀，它们都是从零件的表面开始的。精密机械零
部件的机械性能在很大程度上取决于零件材料的表面、亚表面的性能。由于表面层通常都很薄，因此借
助于“表面工程”，硬质氧化加工可在降低成本的同时得到高性能的零件，获得很好的技术与经济的综
合效益。

铝材氧化处理后应注意什么

为了能让铝材表面产生坚硬的表层，阳极氧化处理，厂商会对一些铝材工件进行氧化处理工艺，这样工
艺效果，不仅能够提高铝材工件的使用性能，同样可以完善工件的美观度。但是在经过铝材氧化处理后
还需要注意一些事项，否者对，铝材工件使用效果不佳，甚至会导致铝材发生早期损坏现象。

1、热水冲洗

2、干燥

3、老化



4、不合格件的返修。

首先将不合格的工件夹在铝阳极氧化用的夹具上，然后按铝在硫酸溶液中的阳极氧化方法进行阳极处理2
~3min，待膜层松软、脱落，再经碱液稍加清洗出光后即可重新进行导电阳极化。

铝氧化摆铯艺要求，工件转入热处理或焊接工序之前需经 溶剂 清洗，除净表面油污，但目前一般做不到
这一点，故工件表面形成一层油污烧结的焦化物，这层焦化物在 溶剂 中是难以除净的，氧化处理厂，
若浸泡在碱液中会引起局部腐蚀，产生麻点或造成凹凸不平，严重影响产品质量。

在工业生产中，铜件经过一系列的机械加工程序之后，在空气中，过不了多久，铜表面就会出现锈蚀情
况。一般情况下，加工好的铜件都是需要做铜防氧化处理，以保证铜件在一定条件下，一段时间内不发
生锈蚀现象。由此可知，铜件防氧化处理是十分重要的，也是铜产品加工过程中必不可少的。

化学清洗是利用清洗剂将附着在铜材表面的油脂、抛光腊和氧化皮清洗干净，恢复和提高铜材清洁度的
表面。

铜化学抛光主要利用化学抛光光亮剂，对铜表面表面进行整平，为后续的钝化创造有利条件。

钝化处理，又称防氧化处理，是利用铜防变色剂中的强氧化性物质，促使金属表面活泼的金属离子转变
成钝态，不易被氧化的状态。

经过清洗抛光钝化处理之后，一般就是成品，品质部门检查合格之后，就可以直接包装了。

富坤阳极氧化(图)-氧化处理厂-惠州氧化处理由惠州市富坤阳极氧化有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。惠州市富坤阳极氧化有限公司（www.hzfukun.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为铝艺品较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

