
屠宰设备导轨导条选型 旭辰橡塑 江苏屠宰设备导轨导条

产品名称 屠宰设备导轨导条选型 旭辰橡塑
江苏屠宰设备导轨导条

公司名称 河北旭辰橡塑制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省衡水市景县开发区工业园

联系电话  13932897681

产品详情

导轨磨损是形成导轨差错的别的一个重要原因。因为运用程度不同及受力不均，机床运用一段时间后，
导轨沿全长上各段的磨损量不等，屠宰设备导轨导条哪家好，并且在同一横截面上各导轨面的磨损量也
不相等。导轨磨损会引起床鞍在水平面和垂直面内发作位移，且有歪斜，然后形成切削刃位置差错。

机床导轨副的磨损与作业的连续性、负荷特性、作业条件、导轨的原料和结构等有关。一般卧式车床，
两班制运用一年后，前导轨（二角形导轨）磨损量可达0.04—0.05mm：粗加工条件下，磨损量可达0.1—0
.2mm。车削铸铁件，导轨磨损更大。

导轨的安装及维护

      为了消除支架与导轨之间的间隙，预加负载能提高导轨系统的稳定性，预加负荷的获得．是在
导轨和支架之间安装超尺寸的钢球。钢球直径公差为±20微米，以0.5微米为增量，屠宰设备导轨导条参
数，将钢球筛选分类屠宰设备导轨导条，分别装到导轨上，预加负载的大小，取决于作用在钢球上的作
用力。假如作用在钢球上的作用力过大，经受预加负荷时间过长，导致支架运动阻力增强屠宰设备导轨
导条选型，就会出现平衡作用问题；为了提高系统的灵敏度，减少运动阻力，相应地要减少预加负荷，
而为了提高运动精度和精度的保持性，屠宰设备导轨导条选型，要求有足够的预加负数，这是矛盾的两
方面。

导轨安装：①在顶层楼板中心孔洞处挂一滑轮，并固定牢固，用来吊装导轨。②楼层高于12层及以上可
考虑使用卷扬机吊装轨道，低于12层可使用尼龙绳（或钢丝绳）人力吊装，江苏屠宰设备导轨导条，尼



龙绳（或钢丝绳）直径应大于25 mm，吊装导轨时要采用双钩勾住导轨连接板。③导轨的凸榫头应朝上
，应清除榫头上的灰尘，确保接头处的缝隙符合规范要求。④安装轨道的同时要安装压道板并在导轨和
支架之间填塞1～2 mm垫片，最上一根轨道顶端与楼板间距不大于100
mm。长出多余的导轨应使用砂轮锯掉，严禁使用气焊切割。

屠宰设备导轨导条选型-旭辰橡塑-江苏屠宰设备导轨导条由河北旭辰橡塑制品有限公司提供。屠宰设备
导轨导条选型-旭辰橡塑-江苏屠宰设备导轨导条是河北旭辰橡塑制品有限公司（www.hbxuchen.com）今
年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。
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