
重庆114镀锌钢管 重庆甄乾鑫

产品名称 重庆114镀锌钢管 重庆甄乾鑫

公司名称 重庆甄乾鑫物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市大渡口区龙文钢材市场

联系电话  18083026797

产品详情

如果焊接角焊缝，尤其是T形接头的角焊缝最容易产生穿透裂纹。镀锌钢焊接时，坡口表面及边缘处的
锌层，在电弧热作用下，产生氧化、熔化、蒸发以至挥发出白色烟尘和蒸汽，极易引起焊缝气孔。114镀
锌钢管

114镀锌钢管由于氧化而形成的ZnO，其熔点较高，约1800°C以上，若在焊接过程中参数偏小，114镀锌
钢管，将引起ZnO夹渣，同时。由于Zn成为脱氧剂。产生FeO-MnO或FeO-MnO-SiO2低熔点氧化物夹渣
。其次，由于锌的蒸发，挥发出大量的白色烟尘，对人体有刺激、伤害作用，因此，必须把焊接处的镀
锌层打磨处理掉。114镀锌钢管

1、马氏体不锈钢和耐热钢镀锌方管淬火冷至室温后方可进行清洗、深冷处理或回火，焊接和其后的热处
理之间的时间间隔不应超过4小时；
2、根据镀锌方管要求和表面状况采用碱洗、水溶性清洗剂、氯溶剂喷砂，喷丸等方法进行清理； 3、矫
正后应在低于原回火温度下进行去应力退火，形状复杂或尺寸要求严格工件，矫正后在回火时用定形夹
具结合回火进行矫正； 4、当镀锌方管力学性能不合格时，可重复热处理，但重复淬火或固溶次数一般
不超过二次。镀锌方管的补充回火不算作重复处理。淬火状态或低温回火后的马氏体不锈钢和耐热钢工
件，重复淬火前应进行预热，退火或高温回火。

114镀锌钢管是使熔融金属与铁基体反应而产生合金层，从而使基体和镀层二者相结合。114镀锌钢管热
镀锌是先将钢管进行酸洗，为了去除钢管表面的氧化铁，酸洗后，通过氯化铵或氯化锌水溶液或氯化铵
和氯化锌混合水溶液槽中进行清洗，然后送入热浸镀槽中。热镀锌具有镀层均匀，附着力强，使用寿命
长等优点。热镀锌钢管基体与熔融的镀液发生复杂的物理、化学反应，形成耐腐蚀的结构紧密的锌一铁
合金层。合金层与纯锌层、钢管基体融为一体。故其耐腐蚀能力强。114镀锌钢管



重庆114镀锌钢管-重庆甄乾鑫(推荐商家)由重庆甄乾鑫物资有限公司提供。重庆114镀锌钢管-重庆甄乾鑫
(推荐商家)是重庆甄乾鑫物资有限公司（www.cqzqxwz.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：甄经理。同时本公司（www.cqwfggxh.com）还是从
事重庆不锈钢管，重庆304不锈钢管，重庆316不锈钢管的厂家，欢迎来电咨询。
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