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产品详情

解析涂装生产线的组织形式

1.连续移动涂装生产线

连续移动生产线中，空调压缩机生产线，工件是借助于不间断移动的输送机连续不停的通过涂装工艺过
程中的全部工序或工位。自动喷涂设备及工位的长度可按输送机传递工件的输送速度来计算。连续移动
涂装生产线适用于中小型工件，用于大批量生产的流水生产线。

2.间歇移动涂装生产线

这种涂装线中，工件是借助于间歇移动的书冬季间歇地通过涂装工艺过程的全部工序或工位，工序加工
处理时，工件处在静止状态。这种涂装线一般采用周期性开闭设备的出入口，兴化压缩机生产线，在较
长的间歇时，喷涂设备出入口是关闭的，喷漆时可在封闭情况进行，避免漆雾溢出，也可大大减少烘干
室内热空气从出入口溢出造成能源损耗。该类型喷涂线主要用于大中型工件的批量喷涂作业。

喷涂生产线

生产线各类配件的保养与维修方法

1、生产线链条的维护保养方法：长期运行后，链条可能会使原有的润滑油蒸发，导致运行过程中链条不
平衡，噪音增大，爬行不良。此时，您可以打开机器末端的密封板，并在链条中添加黄油或较厚的润滑
剂。

2、生产线装配头减速机的维护保养方法：一次在变速箱内使用发动机油约三个月，用柴油清洗变速箱内



部，压缩机生产线厂家，并将新的润滑油放入网后加入观察窗口的中间。 （应注意每个月缺乏润滑剂）
。将来每年换油都没问题。润滑油过多可能会导致变速箱升温。如果电机负载过大，电机保护开关将跳
闸。润滑油太少可能导致变速箱升温，噪音增加，变速箱被绞死和报废。

3、生产线机头电机的维护和保养方法：不要将电机放入水中，也不要在电机中加入柴油或液体有机化合
物，否则可能导致电机绝缘损坏和故障。调速器的维护方法与电机相同。其余参考电工手册的电机维护
和维护。

同步修理法：在生产当中，如发现故障尽量不修，压缩机生产线报价，采取维持方法。使生产线继续生
产到节假日，集中维修工、操作工，对所有问题，同时修理。设备在星期一正常全线生产。

分部修理法：自动生产线如有较大问题，修理时间较常。不能用同步修理法。这时利用节假日，集中维
修工、操作工，对某一部分进行修理。待到下个节假日，对另一部分进行修理。保证自动生产线在工作
时间不停产。另外，在管理中尽量采用预修的方法。在设备中安装计时器，记录设备工作时间，应用磨
损规律，来预测易损件的磨损，提前更换易损件，可以把故障预先排除。保证生产线满负荷生产。

空调压缩机生产线-兴化压缩机生产线-无锡银盛机械由无锡市银盛机械工程有限公司提供。空调压缩机
生产线-兴化压缩机生产线-无锡银盛机械是无锡市银盛机械工程有限公司（www.yinsheng.com）今年全新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨经理。
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