
襄阳ZH8060系列射芯机厂家直销 中铸科技

产品名称 襄阳ZH8060系列射芯机厂家直销 中铸科技

公司名称 青岛中铸自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市黄岛区琅琊台南路1048号

联系电话  13864251028

产品详情

壳型、芯制造和使用中存在的问题及原因分析：

壳型、芯生产中可能出现的问题主要有：脱壳、壳型（芯）表面疏松、浇注时壳型、壳型、芯的变形、
脉状裂纹、粘模等。

1、脱壳：

在用覆膜砂制造壳型、芯过程中，结壳后翻转，未熔化的松散的覆膜砂被倒出，而结壳的壳型、芯的已
熔化但尚未固化的区域发生壳层脱落现象，从而使脱落处的壳型、芯过薄，浇注时，金属液可能在此强
度不足处冲出，导致铸件产生缺陷。

 脱壳一般发生在自由悬挂的壳型、芯部分及壳层完全受重力作用的部位。大都是结壳以后，其里层呈
塑性状态，而强度承受不了砂块的自身重力而脱落。

加工生产; 出口覆膜砂生产线 覆膜砂生产设备 小型覆膜砂生产设备

了解覆膜砂生产线中采用的工艺及设备

热法覆膜工艺是先将原砂加热到一定温度，然后分别与树脂、乌洛脱品水溶液和硬脂酸钙混合搅拌，经
冷却破碎和筛分而成。由于配方的差异，混制工艺有所不同。 目前我国覆膜砂生产线的种类很多。由于
覆膜砂工艺成熟、生产成本较低，并且对环境和型砂系统的影响较小，所以未来5年覆膜砂的用量会有增
加，同时随着环境保护意识的不断加强，对覆膜砂的低污染和再生利用要求也越来越高。

覆膜砂的生产工艺



覆膜砂的制备工艺主要有冷法覆膜、温法覆膜、热法覆膜三种，目前覆膜砂的生产几乎都是采用热覆膜
法。热法覆膜工艺是先将原砂加热到一定温度，然后分别与树脂、水溶液和硬脂酸钙混合搅拌，经冷却
破碎和筛分而成。由于配方的差异，混制工艺有所不同。目前国内覆膜砂生产线的种类很多，手工加料
的半自动生产线约有2000~2300条，电脑控制的全自动生产线也已经有将近50条，有效提高了生产效率和
产品稳定性。例如xx铸造有限公司的自动化可视生产线，其加料时间控制到0.1秒，四立柱水平分型射芯
机厂家直销，加热温度控制到1/10℃，并且可以通过视频时时观察混砂状态，生产效率达到6吨/小时。

襄阳ZH8060系列射芯机厂家直销-中铸科技(在线咨询)由青岛中铸自动化科技有限公司提供。青岛中铸自
动化科技有限公司（www.qdzzkj.com）位于山东省青岛市黄岛区琅琊台南路1048号。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前中铸科技在除尘设备中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。中铸科技取得全网商
盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。中铸科技全体员工愿与各界有识之士共同
发展，共创美好未来。
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