
双组份聚硫密封胶施工

产品名称 双组份聚硫密封胶施工

公司名称 衡水明兴工程橡胶制品有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省衡水市武邑县经济开发区河钢路梦想中心
10-1（注册地址）

联系电话 15732837812 15732837812

产品详情

1流体聚硫橡胶的分子结构与性能液体聚硫橡胶大多采用2，2.二氯乙基缩甲醛为单位，与多硫化钠经乳
液缩合先制得高分子量聚硫胶乳，在缩合中为了得到一定程度的交联结构，一般还加入了少量1，2，3三
氯丙烷交联制，然后在亚硫酸钠和硫氢化钠存在下，经裂解得到末端带有巯基的液体聚硫橡胶。通过亚
硫酸钠及硫氢化钠的比例和用量调节液体聚合物的分子量。其分子结构式为：国产液体聚硫橡胶的理化
性质及硫化胶的物理机械性能如表1所示牌号外观棕褐色、均匀粘稠状液体平均分子量水分，游离硫，动
力粘度总硫，拉伸强度，MPa扯断伸长率，*久变形，从表1中可以看出：（1）液体聚硫橡胶由于分子链
是饱和的，而且在主链上含有硫原子，因而具有良好的耐老化性能和耐油、耐溶剂性能，以及对碱、稀
酸、盐水等具有较好的化学稳定性。

    （2）分子链末端有高反应性的巯基，在常温或加温下即可与金属过氧化物（如过氧化铅、过氧
化锰）、有机过氧化物（如过氧化异丙苯、二丁基过氧化氢）、有机氧化剂（如对苯醌二肟、二硝基苯
等）、无机氧化剂（如重铬酸钾），以及环氧树脂、二异氰酸酯等反应，硫化成固体聚硫橡胶，并且可
与其它聚合物相键合（3）分子主链全部由单键组成，由于每个健都能发生内旋转，因此聚硫橡胶的柔性
大，有利于其分子或链段的运动或摆动。一方面这种聚合物具有良好的低温屈挠性，另一方面，由于它
能使粘接体系的两种分子容易相互靠近并产生吸附力，因而具有良好的粘接性能2液体聚硫橡胶的加工性
能因为液体聚硫橡胶是液态的，加工方法与固体橡胶不同，不需要大型设备，而且可以连续进行加工，
因而节省动力、减轻劳动强度。如低分子量的液体聚硫橡胶，由于粘度低，采用低功率或中等功率的搅
拌设备即可高分子量的液体聚硫橡胶，一般用作配制密封材料，可采用类似于高粘度涂料、油墨等加工
设备。又因为它具有流动性、工艺性能优良，可以采用涂刷、浇注、喷涂、压注、浸渍等施工方法进行
加工。

    3液体聚硫橡胶应用范围广泛液体聚硫橡胶是*早合成的一种液态橡胶，因其综合性能优越，已
广泛应用于造船、汽车、航空、电气、石油等工业部门，用作胶粘剂、密封剂、涂层、填隙材料等。

嵌背衬材料:为避免三面粘接而使应力集中,造成缝面两侧粘接破裂,并调节缝深,在缝内填塞软质惰性多孔
材料(如聚乙烯闭孔泡沫板条、泡沫管等)。嵌背衬材料为圆形时,其直径应较缝宽大1~2mm;为方形时,其宽
度应与缝宽相同或略小1~2mm,阴角缝隙做三角形嵌缝时,应在直角处沿缝设置背衬材料。为防止破坏底



涂层,背衬材料宜在底涂层涂刷前嵌填。其嵌填深度应满足设计要求,设计无要求时,缝宽小于10mm时,嵌入
深度与缝宽相等;缝宽大于100mm时,嵌入深度宜为缝宽的-70%。用于变形缝时,嵌入宽深比宜采用3:2~2:1
。

流淌型双组份聚硫密封胶贴防污条:为防止涂刷底涂料及嵌填聚硫密封胶时弄脏缝面两侧的非密封区,并线
条均匀美观,在接缝两侧粘贴防污条,防污条在密封胶嵌填结束并拆除。防污条选用牛皮纸、透明胶带等。

涂刷底涂料:为提高流淌型双组份聚硫密封胶与基层界面的粘结强度,对基层涂刷地图料,底涂液用毛刷涂
刷。待底涂液完全固化后立即嵌缝,如未立即嵌缝且停置时间超过24h,应重新涂刷底涂液。底涂液开盖后
应及时盖严,以防止溶剂挥发,影响质量。

嵌填流淌型双组份聚硫密封胶:混合好的密封胶采用刮板或者嵌填器填缝,当伸缩缝不规则或缝宽不超过5c
m时,可采用注胶器嵌缝;缝宽超过5cm时,可采用直接灌注并用刮板刮平。配好的密封胶要在规定时间内用
完,以免固化造成浪费。

以上是小编所总结的，希望对您有帮助哦！帮助别人就是快乐自己！爱心传递你，我，他！
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