
薄膜级PP MH1850/韩国LG

产品名称 薄膜级PP MH1850/韩国LG

公司名称 东莞市凯硕塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:PP
型号:MH1850
产地:韩国LG

公司地址 樟木头奥园塑金国际15栋109

联系电话 0769-21122780 13622628657

产品详情

因薄膜级PP不成熟的成型技术会使产品性能降低,或成型后达不到制品要求,因此本公司有
数名专业从事化学工业技术的人员为顾客解决加工成型中的技术难题! 另本公司出售薄
膜级PP的其他类型，我们有化学高级工程师为你解决树脂挑料，成型难等问题!另本公司
出售薄膜级PP/管材级PP/板材级PP/电线电缆级PP/喷涂级PP/食品包装级PP.我们直接从厂
家提货,属一级总代理级有限公司,货源稳定,品种齐全.价格优惠.

薄膜级PP--PP具有优异的可加工性能，可采用常规的热塑性塑料的加工方法进行成型加工
，例如，以挤出加工、注塑加工、热成型加工和珠粒发泡等方法进行成型加工。挤出加工
成型是聚丙烯树脂PP主要的加工方法，该方法是将聚丙烯树脂PP在挤出机中经加热、加
压，使其成为熔融流动状态，然后从口模将其连续挤出而成型。用此方法可以生产聚丙烯
PP吹塑薄膜、双向拉伸取向薄膜，流延薄膜，复合薄膜、单向拉伸取向，薄膜、撕裂薄
膜（捆扎绳）、打包带、扁丝及其编织袋、管材、片材、单丝及其绳索、各种普通及其超
细纤维、元纺布、挤出涂覆材料、挤出发泡材料和瓶子等制品。PP塑料原料加工过程主
要是胶粒熔融、流动、定型后冷却成为成品，是一个加温后再冷却的过程，也是塑料从颗
粒改变到各不同形状的过程，以下将就各个不同阶段角度去说明加工过程。熔融装置加温
器让原料颗粒逐渐熔解成流体状流动，主要以各不同原料适合温度调节，调高温度会趋使
原料流动加快，可增加效率但不一定能保证优良率，必须取得合适的平衡。良好的效果与
PP遇高热裂解的特性，都是生产时好能让原料顺利流畅到模头，以避免充料不足或回流
现象的产生，回流代表原料流动较产出速率快，后会造成平均流动效率加大，是加工可利



用的方法之一，但却也造成MFR分布非常态可能导致不稳定性加大，导致不良率可能加大
。不过PP成品因为应用的都不是尺寸精密度很高的产品，所以影响还不大。

薄膜级PP--PP加工绝大部份都是靠螺杆带动，所以螺杆的设计影响非常大，口径大小影响
产出量，压缩比大小影响压力值也影响产出量及成品效果，这也包括多种材料(色母、添
加剂及改质剂) 的混炼效果。原料流动主要靠加温器，但原料翻动磨擦也会产生磨擦热
能促使流动性加快，所以螺杆压缩比小带动流动小，转速必须加大所造成磨擦热能必较压
缩比大的螺杆多。所以常说塑料加工无师傅，用心了解机器性能的人就是师傅。原料受热
不只是加温器而已，必须连摩擦热及窒留时间都并算在内。所以这是实务问题，经验有助
于生产问题解决及效率。螺杆如果需要混炼效果特别好，有时会设计二段式不同螺杆或双
轴螺杆并分设各段不同形式螺杆以达各式混炼效果。塑料重新定型依靠的是模具或模头，
射出成型成品是立体的，模具也比较复杂更要考虑收缩率问题，其它皆为平面、条状、针
状连续式产品模头，若为特殊形状则归为异型，需要注意立即冷却定型问题。塑料机器的
设计大部份皆像注射针筒，螺杆带动的挤压力量都会在小小出口造成巨大压力，提高生产
效率。当模头设计为平面时如何让原料平均分布整个面上，衣架模头的设计就十分重要。

薄膜级PP--PP均聚物可运用各种加工工艺，出产规划很宽的产品。挤塑制品是消耗PP的大
商场，而纺织纤维和单丝又是其间大的局部。长期以来，PP一直是制造纤维的首要质料
，这是由于它的出色性能、耐磨损、耐化学品功用以及有利的经济条件。定向和非定向薄
膜占有挤塑制品商场的第二大比例，而且是继续坚持添加的领域。注塑品是PP均聚物的
第二大应用.许多吹塑容器选用聚丙烯，是由于它的出色的隔潮功用和满意的清沏度。PP
典型应用范围是汽车工业,主要是使用含金属添加剂的PP,如汽车挡泥板、通风管、风扇等.
PP材料价格比较便宜，比较实用，所以有着广阔的应用前景。随着高分子材料加工设备
的不断进步和增容技术手段的提高，越来越多的共混体系可以采用动态硫化技术进行加工
，这必将会导致一系列性能优良、成型加工方便、设计灵活的热塑性硫化胶出现，传统的
硫化橡胶应用领域将越来越多地被热塑性硫化胶所取代，PP在工业领域和生活消费领域
的应用必将得到更为迅猛的发展.PP在我国的销量已一个月大约70万吨左右，目前中国是
世界上用量大的消费国之一，随着生活的多姿多彩PP产品越来越多，让消费者感受到科
学的优越性。 

薄膜级PP--聚丙烯PP是由丙烯作为单体在催化剂作用下加成聚合的产物,由于其具有优异
的机械性能、无毒、耐热、耐化学性能和易加工性能,并且原料来源丰富、价格低廉,因此
被广泛应用于多个领域,成为五大通用合成树脂中增长快的品种，但是PP属于部分结晶树
脂,在通常的加工条件下,结晶速度相对较慢,容易形成较大的球晶,使光线很难穿过整个制品
,因此,制品的透明性和光泽性较差,外观缺少美感,使得其在包装、医疗器械、家庭用品等领
域的应用受到限制。而经过增透改性后的PP,在保持其原有的优异性能的同时,还获得了可
与其它典型的透明材料如PC、PS、PET等相媲美的优良的透明性和光泽性。尤其是PP具有
较高的耐热变形温度,在对透明性要求很高,需高温下使用或消毒的器具方面,如透明饮料杯
、微波炉具、婴儿瓶、医用注射器等方面,透明PP拥有比其它透明材料更广泛的的市场前
途,在国内外得到迅速的发展。聚丙烯PP是非极性结晶型的烷烃类聚合物，具有很高的耐
化学腐蚀性。在室温下PP不溶于任何溶剂，但可在某些溶剂中发生溶胀。PP可耐除强氧



化剂、浓硫酸以及浓硝酸等以外的酸、碱、盐及大多数有机溶剂（如醇、酚、醛、酮及大
多数狡酸等）, 同时，聚丙烯PP还具有很好的耐环境应力开裂性，但芳香烃、氯代烃会
使其溶胀，高温时更显着。如在高温下可溶于四氢化萘、十氢化萘以及4-三氯代苯等。聚
丙烯PP为一种非极性的聚合物，具有优异的电绝缘性能。其电性能基本不受环境湿度及
电场频率改变的影响，是优异的介电材料和电绝缘材料，并可作为高频绝缘材料使用。聚
丙烯PP的耐电弧性很好，在130～180s之间，在塑料材料中属于较高水平．由于聚丙烯PP
低温脆性的影响，其在绝缘领域的应用远不如聚乙烯和聚氯乙烯广泛，主要用于电信电缆
的绝缘和电器外壳。

薄膜级PP--聚丙烯PP的耐候性差，碳原子上的氢易氧化，对紫外线很敏感，在氧和紫外线
作用下易降解。未加稳定剂的聚丙烯PP粉料，在室内放置4个月性能就急剧变坏，经150℃
、0.5～3.0h高温老化或12h大气曝晒就发脆。因此在聚丙烯PP生产必须加人抗氧剂和光稳
定剂。在有铜存在时，聚丙烯PP的氧化降解速度会成百倍加快，此时需要加人铜类抑制
剂，如亚水杨基乙二胺、苯甲酸腆或苯并三哇等。聚丙烯PP的吸水率很低，在水中浸泡1h
，吸水率仅为0.01%～0.03%，因此成型加工前不需要对粒料进行干燥处理。PP的熔体接近
于非牛顿流体，黏度对剪切速率和温度都比较敏感，提高压力或增加温度都可以改善PP
的容易流动性，但以提高压力较为明显。由于聚丙烯PP为结晶类聚合物，所以成型收缩
率比较大，一般在1%～2.5%的范围内，且具有较明显的后收缩性。在加工过程中易产生
取向，因此在设计模具和确定工艺参数时要充分考虑以上因素。聚丙烯PP受热时容易氧
化降解，在高温下对氧特别敏感，为防止加工中发生热降解，一般在树脂合成时即加人抗
氧剂。此外，还应尽量减少受热时间，并避免受热时与氧接触。聚丙烯PP一次成型性优
良，几乎所有的成型加工方法都可适用，其中常采用的是注射成型与挤出成型。
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