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产品详情

焊接机器人中电弧传感器发挥出的显著功效

众所周知，由于工业自动化的到来，焊接机械手哪家好，焊接机器人也逐渐变得越来越受欢迎。在使用
焊接机器人进行焊接的过程中，总会遇到意想不到的问题，比如说工件存在不规则性，会使机器人偏离
实际的焊缝，造成不必要的损失。那么，我们如何避免这种情况出现呢?

那么这一问题将如何才能解决呢?大呈机器人提出了这一解决方案。大呈机器人所制造的焊接机器人全部
采用电弧传感器技术，从而实现了焊接过程中的电弧跟踪，焊接机械手，可以在左右方向和上下方向自
动跟踪焊缝的变化，使焊接轨迹始终与实际焊缝保持一致。

大呈机器人这样解释到，对于焊接机器人来说，电弧传感器除了可以实现左右焊缝跟踪外，还可以实现
上下焊缝的跟踪，并且可以实现摆动和无摆动的焊缝跟踪，保证焊炬和工件的距离。

所以说，正是因为有了电弧传感器，才能使焊接机器人成功实现自动化焊接，并保持稳定焊接。这种技
术克服了因工件问题而造成的焊接变形问题，可以说是一场革命性的变革。大呈机器人也将不负众望，
努力研制更加成熟的产品，为我国机器人事业添砖加瓦。

焊接机器人的周检查及维护

1.擦洗焊接机器人各轴。

2.检查TCP的精度。

3.检查清渣油油位。



4.检查焊接机器人各轴零位是否准确。

5.清理焊机水箱后面的过滤网。

6.清理压缩空气进气口处的过滤网。

7.清理焊枪喷嘴处杂质，以免堵塞水循环。

8.清理送丝机构，包括送丝轮，压丝轮，导丝管。

9.检查软管束及导丝软管有无破损及断裂。(建议取下整个软管束用压缩空气清理)

10.检查焊枪安全保护系统是否正常，以及外部急停按钮是否正常。

焊接机器人运用过程中焊接问题的解决方法

   虽然焊接机器人为实际焊接作业带来了很多的便利，但是焊接方式没有设置合理的话，同样也会影
响着焊接质量。从以往的工作经验来看，焊接机械手厂家，焊接机器人在焊接的时候还有很多问题需要
解决。

   比如说，当焊接机器人面对的是尺寸小于8mm的焊缝时，通常采用单层焊，也就是一层一道焊缝来
完成，而焊条直径根据钢板厚度不同来选择。而如果焊缝的尺寸小于5mm的话，需要使焊接机器人已直
线形运条法和短弧进行焊接。

   为了减少在焊接过程中出现不必要的缺陷，焊接机器人的焊接速度要均匀；而且焊条角度与水平板
成45°，焊接机械手多少钱，与焊接方向成65°-80°的夹角。这个角度的问题一定要严格，否则焊条角
度过小会造成根部熔深不足；角度过大又会使得熔渣容易跑到前面造成夹渣。

   当焊接机器人在使用直线形运条法焊接尺寸不大的焊缝时，应该将焊条端头的套管边缘靠在焊缝上
，并轻轻地压住它；当焊条熔化时，会逐渐沿着焊接方向移动。这样不但便于操作，而且熔深较大，焊
缝外表也美观。

   如果焊脚尺寸在5-8mm时，可采用斜圆圈形或反锯齿形运条法进行焊接，但运条速度不同。关于焊
接机器人焊接过程中运条速度的控制，快慢必须掌握得到，否则容易产生咬边、夹渣、边缘熔合不良等
现象。

焊接机械手多少钱-焊接机械手-旭航机械(查看)由高密市旭航机械科技有限公司提供。高密市旭航机械科
技有限公司（www.gmxuhang.com）是从事“自动焊,自动焊机,焊接机械手,自动焊接设备,焊接机器人”的
企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人
：乔总。同时本公司（www.gmxuhang.cn）还是从事自动焊，环缝自动焊机，自缝自动焊机的厂家，欢迎
来电咨询。
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