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产品名称 直缝焊机 自动直缝焊机 宏腾焊接

公司名称 高密市宏腾焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 高密市醴泉街道北关村尧头三路路西60米

联系电话  18678033589

产品详情

缝焊机的工作原理

缝焊机创建非常结实耐用焊缝，这看起来更由于缝焊机在例行的速度移动。它通常是自动的，这允许有
更多的偶数焊接。这甚至使焊缝的焊接成品看起来干净多了，因此增加了对象的整体外观。这是理想，
当焊缝将是清晰可见的。

缝焊机的类型你会用，这取决于你的工作，是纵向和圆周，并一起使用无论是MIG焊，TIG或等离子焊
接电源，这取决于所选择的焊接工艺。

缝焊机是用于制造圆柱形物品，如废气，烟道和通风孔。

缝焊机工作原理

缝焊接头形成过程（断续）缝焊时，每一焊点同样要经过预压、通电加热和冷却结晶三个阶段。但由于
缝焊时滚轮电极与焊件间相对位置的迅速变化，使此三阶段不像点焊时区分的那样明显。可以认为： 1)
在滚轮电极直接压紧下，正被通电加热的金属，系处于“通电加热阶段”。 2) 即将进入滚轮电极下面的
邻近金属，受到一定的预热和滚轮电极部分压力作用，直缝焊机，系处在“预压阶段”。 3) 刚从滚轮电
极下面出来的邻近金属，直缝焊机厂家，一方面开始冷却，同时尚受到滚轮电极部分压力作用，系处在
“冷却结晶阶段”。因此，正处于滚轮电极下的焊接区和邻近它的两边金属材料，在同一时刻将分别处
于不同阶段。而对于焊缝上的任一焊点来说，从滚轮下通过的过程也就是经历“预压—通电加热—冷却
结晶”三阶段的过程。由于该过程是在动态下进行的，预压和冷却结晶阶段时的压力作用不够充分，应
使缝焊接头质量一般比点焊时差，易出现裂纹、缩孔等缺陷。



自动缝焊机的工作原理

自动缝焊机能器把超声频大功率振荡信号，直缝焊机生产厂家，变换成相应频率的机械能，施加到需焊
接的金属片的界面，使金属片相合处瞬间生热，进而使金属晶格中的粒子激s活，使金属片相合处的分子
相互渗透而焊接在一起。

自动缝焊机是一种机械处理过程，把高频电能通过换能器装置转换成机械振作用于工件，使相互接触的
工件表面产生高频摩擦使之生热凝聚而熔接，在焊接过程中，并无电流在被焊件中通过，自动直缝焊机
，也无电焊模式的焊弧产生，由于超声焊接不存在热传导与电阻率等问题，因此对有色金属材料来说，
无疑是一种理想的金属焊接系统，特别是铝、镍、铜、银等细、簿材料进行单点、多点、方形、条形、
单层、多层、复合焊接起到理想效果。

自动缝焊机特点：

1、焊点牢固；

2、焊点内阻小；

3、安全；

4、无氧化痕迹；

5、操作方便

自动缝焊机与传统工艺相对的优势：

1、焊接时间很短，一般可以在0.5秒内瞬间熔接完成；

2、对工作上的温度不超过其退火温度，故不改变工作物金相组织；

3、焊接后导电性良好，其电阻系数极低，近等于零；

4、金属表面有粘污物或氧化物，不用表面处理，变可完d美焊接；

5、几乎所工作物不需预先处理，不需焊锡，焊油添加物就能熔接，经济方便；

6、焊头，冶具均使用耐磨材料制成，耐用性久；

7、焊接时不产生火花，操作员安全放心，没有烟味，不会造成空气污染。

直缝焊机-自动直缝焊机-宏腾焊接(优质商家)由高密市宏腾焊接设备有限公司提供。高密市宏腾焊接设备
有限公司（www.hongtenghanjie.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 潍坊 的电焊设备与器材等行业积累
了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领宏腾焊接和您携手步入辉煌
，共创美好未来！同时本公司（www.gmhthj.cn）还是从事点焊机，手动点焊机，全自动点焊机的厂家，
欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

